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Kegelschmiernippel v 1_4 19
Lubricating nipples; cone type Ersatz fiir
Graisseur a téte sphérique DIN 71 412T1/06.77 und
DIN 71 412 T2/03.62
Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen ISO 3799 — 1976 und I1ISO 6392 — 1980 siehe Erldauterungen.
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~| 1 Anwendungsbereich
:g: Der Kegelschmiernippel eignet sich zum Abschmieren mit Handschmierpressen wie auch kraftbetatigten Schmierpressen.
g Die Verbindung mit dem Greifmundstick der Schmierpresse ist formschliissig, dadurch sind auch Abschmiervorgéange
z | ohne AnpreBdruck aus der Schrédglage heraus an schwer zugénglichen Schmierstellen mdglich.
13 Bei allen Neukonstruktionen ist der Schmiernippel mit metrischem Gewinde vorzusehen (siehe Erlduterungen).
':é An Kraftfahrzeugen diirfen Kegelschmiernippel mit Whitworth-Rohrgewinde nicht verwendet werden.
s| 2 MaBe, Bezeichnung
§ Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
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s | Bild1. Formen der Kegelschmiernippel
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3| Bezeichnung: ‘
s Kegelschmiernippel DIN 71 412 — A M8 X 1
@
1 Benennung |
Norm-Nummer
Form
Gewinde d
Fortsetzung Seite 2 bis 4
NormenausschuB Eisen-, Blech- und Metallwaren (NA EBM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschuf3 Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN
Documentg
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 71 412 DgsMognt S,Ig%rdp,g Hub
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Seite 2 DIN 71 412
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Bild 2. Kegelkopf Bild 3. selbstformendes Gewinde
Tabelle 1.
d l s
metrisches Whitworth- bei bei hi3 Kernloch fir
Form kegeliges selbstformendes Rohrgewinde Form | Form Sechs-| Vier- oder | selbstformendes
AuBeg egvinde kegeliges DIN 2999 Teil 1 B C kant | Sechskant4) kegeliges
nach DglN 1581) AuBengewinde?) (Kurz- ~ ~ fiir flir Form B | AuBengewinde?)
ausfiihrung)3) Form A und C +0,1
M 6 keg kurz S6 7 5,6
A - 10 | 143 9
B M 8 X1 keg kurz S8x1 9 7,5
C
M 10 X 1 keg kurz S10x1 R Vs 11 |- 153 11 11 9,5

1} Die Verbindung mit dem zugehdérigen zylindrischen Innengewinde nach DIN 158 ist selbstdichtend, bei Verwendung
des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 1bzw. des Feingewindes Teil 5istein Dichtmittel erforderlich. Das AuBengewinde
istin Kurzausfiihrung —abweichend von DIN 158 —mit einer kleinsten nutzbaren Gewindeldnge von 4 mm ausgefiihrt.

2) Weitere Einzelheiten siehe Bild 3.

3) Kegelschmiernippel mit Whitworth-Rohrgewinde sind fiir Neukonstruktionen nicht mehr zu verwenden.

Der Abstand der Bezugsebene betrdgt (1,5 & 0,5) mm, (siehe Erlauterungen).

4) Nach Wahl des Herstellers.
5) Bei Werkstoff mit einer Zugfestigkeit iiber 500 N/mm?2 ist das Kernloch bis max. 0,2 mm gréBer als angegeben her-
zustelien.

3 Werkstoff
Stahl von der Festigkeitsklasse 5.8 nach DIN ISO 898 Teil 1

Oberflachenhérte nach DIN 50 133 von:
— min. 550 HV fiir Kegelschmiernippel mit metrischem Gewinde oder mit Whitworth-Rohrgewinde (jeweils nur Kegelkopf)

— min. 650 HV bei selbstformendem Gewinde (mit Kegelkopf und Gewinde).
Einsatzhartungstiefe: 0,08 bis 0,15 mm

4 Ausfilhrung
verzinkt nach DIN 267 Teil 9:
A3F = bei metrischem Gewinde oder Whitworth-Rohrgewinde

A3G = bei selbstformendem Gewinde
Die VerschluBkugel muB anndhernd bilindig mit der Oberflaiche des Kopfes abschlieBen, die &uBeren Kanten diirfen keinen
Grat aufweisen.
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