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Lehren fir InnenmaBe (Bohrungen)

Ng:::;cahﬁ' Formel- Qualitat des Werkstiickes nach ISO-Toleranzreihe
mm zeichen | o 7 8 9 | 10 | n 12 13 14 15 16

T 6 10 | 14 | 25 | 40 | 60 | 100 | 140 | 250 | 400 | 600
von 1 H/2 06 1 1 5 5
bis 3 y 1 5] 3 0 0 0

z 1 1,5 2 5 10 20 40

T 8 12 [ 18 | 30 | 48 | 75 | 120 | 180 | 300 | 480 | 750
ther 3 H|2 0,75 1,25 125 2,5 3
bis 6 y 1 1,5 3 0 0 0

z 1.5 2 3 6 12 24 48

T 9 15 | 22 | 36 | 58 90 | 150 | 220 | 360 | 580 | 900
iber 6 H[2 0,75 1,25 1,25 3 75 75
bis 10 HJj2 | 075 075 075 2 45 45

y 1 15 3 0 0 0 0

z 1,5 2 3 7 14 28 56

T n 18 | 27 [ 43 [ 70 | 110 [ 180 | 270 | 430 | 700 [ 1100
i HJ2 1 1,5 1,5 4 9 9
voer :: Az | 1 1 25 55 55

y 1,5 2 4 0 0 0 0

z 2 2,5 4 8 16 32 64

T 13 [ 21 |33 [ 52 [ 84 [ 130 [ 210 | 330 [ 520 | 840 [ 1300

HJ2 1,25 2 2 45 10,5 10,5
iber 18
bis . 30 H/2 1,25 125 125 3 65 65

y 1,5 3 4 0 0 0 0

z 2 3 5 9 19 36 72

T 16 25 39 [ 62 | 100 | 160 ] 250 | 390 [ 620 | 1000 | 1600
i HJ2 1,25 2 2 55 12,5 12,5
et e | 2 1,25 1,25 35 8 8

y 2 3 5 0 0 0 0

z 2,5 35 6 1 22 £ 80

T 19 | 30 | 46 | 74 [ 120 | 190 | 300 | 460 | 740 | 1200 | 1900
i Hj2 1,5 2,5 25 65 15 15
Joer S0 | H2 | 15 15 15 4 95 9.5

y 2 3 5 0 0 0 0

z 25 4 7 13 25 48 90

T 22 | 35 | 54 | 87 [ 140 | 220 | 350 | 540 | 870 [ 1400 | 2200
) HJ2 2 3 3 7.5 17,5 17,5
,‘;:‘;e' ,:g Hf2 | 2 2 2 5 n n

y 3 4 6 0 0 0 0

z 3 5 8 15 28 54 100

T 25 | 40 | 63 [ 100 [ 160 | 250 | 400 | 630 | 1000 | 1600 | 2500

Hj2 2,5 4 4 9 20 20
;?:’ :gg H/2 | 25 2,5 2,5 6 125 125

y 3 4 6 0 0 0 0

z 4 3 9 18 32 60 110
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