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Zul&ssige Abweichungen DIN
fir Maf3e ohne Toleranzangabe —
Abweichungen fiir Lingenmafie, 7] 6 8
Rundungshalbmesser und Schrédgungen, Winkelmafle Blatt 1
Deviations for dimensions without indication of tolerances Ersatz fijr DIN 7168

Ecarts d'usinage pour cotes sans indication de tolérance

Zylassige Abweichungen im Rahmen des Geltungsbereiches dieser Norm (auch Freimaftoleranzen genannt) sind den
werkstattiblichen Genauigkeiten entsprechende Abweichungen fir Nennmafle, die in den Zeichnungen nicht mit Tole-
ranzangaben versehen sind. Sie kénnen ohne besonderen Aufwand in der Werkstatt eingehalten werden, wie durch
zahlreiche Messungen ermittelt wurde.

Die vier Genavigkeitsgrade geben die Méglichkeit, werkstattbedingte Unterschiede in der Fertigung der Teile zu be-
ricksichtigen. Der Konstrukteur wird danach entscheiden kénnen, ob er engere Toleranzen vorschreiben muf3 oder gro-
bere durch Eintragung am Nennmaf zulassen darf.

Fir die Prifung der zuldssigen Abweichungen gelten die Angaben im Abschnitt 4 dieser Norm. Uber zuléssige Abwei-
chungen fiir Mafle ohne Toleranzangabe; Lageabweichungen ist eine Norm in Vorbereitung.

1. Geltungsbereich

1.1. Die zulassigen Abweichungen dieser Norm gelten, wenn in Zeichnungen oder sonstigen Unterlagen, z.B. Lie-
ferbedingungen, auf DIN 7168 verwiesen ist.

Diese Norm gilt in folgenden Féllen:

Fir Mafle ohne Toleranzangabe am Nennmaf3 bei durch Spanen oder spanlos durch Umformen gefertigten Teilen aus
allen Werkstoffen, sofern nicht fir bestimmte Fertigungsverfahren besondere Normen iiber zuldssige Abweichungen
fir Maf3e ohne Toleranzangabe bestehen, und zwar

a) fir LingenmafBe (auch bei zusammengesetzien und dann gemeinsam bearbeiteten Teilen) wie AuBenmafie, Innen-
mafle, Absatzmafle, Durchmesser, Breiten, Hohen, Dicken, Lochmittenabsténde (siehe Tabelle 1),

b) fir Rundungshalbmesser und Schragungen (Fasen) (siehe Tabelle 2),
¢) fir Winkelmafle (siehe Tabelle 3).

1.2. Die zulGssigen Abweichungen dieser Norm gelten nicht

a) fir Mafle, fir die besondere zuldssige Abweichungen fir Mafle ohne Toleranzangaben in anderen Normen fest-
gelegt sind (Beispiele hierfir siehe Hinweise auf Seite 3 und 4)

b) fir Winkelmafle einer Kreisteilung

c) fir WinkelmaBle an Genavigkeitskegeln sowie an Rohrbogen

d) fir Mafle an Schweif3gruppen (sofern es sich nicht um BearbeitungsmaBle handelt)

e) fir Mafle, die sich beim Zusammenbau von Teilen ergeben

f) fir Mafle an Freiformschmiedesticken.

2. Zulassige Abweichungen

2.1. Léngenmafe

Tabelle 1.
Zuldssige Abweichungen fir LingenmaBe (Werte in mm)
Nennmafibereich
iakeits- Uber | iber | Uber | Uber | iber | Uber | Gber | iber | iber | Gber | Uber
Ge"g‘,’",%ke"’ 05 | 3 6 30 | 120 | 315 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis
3 é 30 120 315 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000 | 2000
fein 0,05 | +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 40,3 +0,5 +0,8 - — - -
mittel +0,1 10,1 0,2 | 03 +0,5 10,8 +1,2 +2 +3 * 4 t5 t6
grob 10,15 | 0,2 105 | 08 +1,2 +2 +3 +4 15 6 7 +8
sehr grob - 10,5 +1 $1,5 +2 13 +4 +6 18 110 12 %12

Fortsetzung Seite 2 bis 4
ErlGuterungen Seite 4
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2.2. Rundungshalbmesser und Schréigungen (Fasen)

Tabelle 2. Zuléssige Abweichungen fir Rundungshalbmesser und Schréigungen (Fasen)

(Werte in mm)
Nennmafibereich
. Uber | Uber | Uber | iber
Genauigkeitsgrad | 0,5 3 6 30 120
bis bis bis bis bis
3 6 30 120 315
fein
mittel +0,2 +0,5 *1 +2 +4
grob
sehr grob 10,2 +1 +2 +4 +8

2.3. WinkelmaBe

Tabelle 3. Zuléissige Abweichungen fiir eingetragene WinkelmaBe

Nennmaflbereich in mm
(Lange des kiirzeren Schenkels)
Genavigkeitsgrad bis 10 Uber 10 bis 50 | Gber 50 bis 120 Uber 120

mm je mm je mm e mm je
Grad 100 mm Grad 100 mm Grad 100 mm Grad 100 mm

fneiif':e, +1° 18 | %30 | 09 20 | 06 | x10 | 03

grob £1°% | 24 £504 15 +25 07 £15 04

sehr grob +3° 52 +2° 35 *1° 18 +30/ 0,9

2.4. Formabweichungen

Die zuldssigen Formabweichungen diirfen die durch die Zahlenwerte in den Tabellen 1 bis 3 gegebenen Toleranzréume
des jeweiligen Nennmaflbereiches ausnutzen. Ist dies nicht zuléssig, so missen zuldssige Formabweichungen besonders
angegeben werden.

3. Zeichnungsangaben

Wenn die zuldssigen Abweichungen nach DIN 7168 Blatt 1 fir Mafle ohne Toleranzangabe am Nennmaf} gelten sollen,
ist in die Zeichnungen in das dafir vorgesehene Feld das Kurzzeichen des gewdhlten Genavigkeitsgrades einzutragen,
z. B. mittel DIN 7168.

4. Prifung
4.1. Ob und gegebenenfalls in welchem Umfang die zuldssigen Abweichungen nach DIN 7168 Blatt 1 geprift werden, ist
werksintern festzulegen.

4.2. Um unnétigen Prifaufwand zu vermeiden, werden die Maf3e mit den zuléssigen Abweichungen nach DIN 7168 Blatt 1
mit MeB3zeugen nach DIN-Normen, wie z.B. Schieblehren (siehe DIN 862) und Biigelmefschrauben (siehe DIN 863), gepriift.
Es dirfen auch Lehren oder nichtgenormte handelsiibliche Mef3zeuge, deren zuldssige Abweichung etwa ¥ der einseitigen
zuldssigen Abweichungen nach DIN 7168 Blatt 1 nicht Gberschreiten, verwendet werden.

4.3. Wenn bei einer nach Abschnitt 4.2 vorgenommenen Priifung eine Uberschreitung der zul@ssigen Abweichungen nach
DIN 7168 Blatt 1 festgestellt wird, dann entspricht das Teil nicht den Festlegungen dieser Norm. Bei der Priifung ist jedoch
die zul&ssige Abweichung der Anzeige des Mef3zeuges zu beriicksichtigen, d. h. die in den Tabellen 1 bis 3 von DIN 7148
Blatt 1 festgelegten Werte dirfen um diesen Betrag Uberschritten sein.

4.4, Uber die Yerwendbarkeit von Teilen, die den Festlegungen nach Abschnitt 4.3 nicht entsprechen, entscheidet der Be-
steller (Auftraggeber).
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