DEUTSCHE NORM April 1994

Gabelgelenke DIN
Gabelkopfe 71752
ICS 21.080
Fork joints; yokes Ersatz fiir Ausgabe 07.86
MaBe in mm
3
5 1 Anwendungsbereich und Zweck
83 Die Norm gilt fiir Gabelk&pfe, die in Scheibenwischerantrieben, Brems-, Gas- oder Kupplungsgestidngen
£ und am Vergaser verwendet werden und als Teil von Gestidnge der Ubertragung linearer Bewegungen
@ dienen.
>
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o 2 MaBe, Bezeichnung
g Nichtangegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
z Allgemeintoleranzen fiir Lingen- und WinkelmaBe: 1SO 2768 — m
B=3
g Allgemeintoleranzen fiir Symmetrie: ISO 2768 — 0,6
< Oberfléchen: | /R, 100 ( R, 25 )
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g Werkstiickkanten nach DIN 6784:
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2 *) In diesem Bereich ist
g by einzuhalten
Zi Bezeichnung eines Gabelkopfes Form G mit Bohrung d; =12 mm, Schlitzlinge g =24 mm und d, mit
2 i 1.
5 Regelgewinde ) Gabelkopf DIN 71752 — G 12 x 24
E Bezeichnung eines Gabelkopfes Form G mit Bohrung d1 = 12 mm, Schlitzldnge g = 24 mm und d mit links-
§ gangigem Regelgewinde 1) (LH):
g Gabelkopf DIN 71752 —-G 12 x 24 —LH
a Wird ein Oberflachenschutz vereinbart (siehe Abschnitt 4), so ist dieser zusatzlich in der Bezeichnung
E anzugeben; 2. B.: Bezeichnung eines Gabelkopfes DIN 71752 — G 12 x 24 — LH mit einem galvanischen
© Zinkiberzug (A), mit einer Mindestschichtdicke von 5 pm (2), mit Glanzgrad ,gldnzend” und chromatiert
nach Verfahrensgruppe B (K):
Gabelkopf DIN 71752~ G 12 x 24 —LH — A2K
PIPY
) Siehe Tabelle Fortsetzung Seite 2 und 3
NormenausschuB Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 71752

Tabelle
Gewicht
di | g | ar | a2 | by by d>") ds | f | L lo I3 | r?®) (7,85 kg/dm?®)
+0,3 Grenz- Regel- Fegn- Grenz- kg
H9 | +05]| 2) |-016| B13 abmaB | gewinde | gewinde |+03|+02]|+05 abmaB | + 0,2 =~
8 211 16 0,005
4 8 4 M 4 - 8 |05 6 |05
16 29| 24 0,007
10 26| 20 | +o03 0,009
5 10 5 M 5 - 9105 75|05
20 36| 30 0,013
12 B13 31| 24 0,015
6 12 6 M 6 - 10 | 0,5 9 (05
24 43| 36 0,022
16 42| 32 0,037
8 16 8 M 8 - 14 | 0,5 12 | 05
32 58| 48 0,054
20 521 40 0,074
10 20 10 Mi10 M10x1,25| 18 | 0,5 15 | 0,5
40 72| 60 0,116
24 62| 48 | +04 0,121
12 24 12 M12 Mi12x15| 20 | 0,5 18 | 0,5
48 86| 72 0,175
28 1875 72| 56 0,178
14 27 14 M14 M14x 15| 24 |1 225 1
56 101 85 0,258
32 83| 64 0,282
16 32 16 M16 M16x 15} 26 | 1 24 1
64 115 96 0,411
1) Kurzzeichen fir Gewinde:
Regelgewinde kein Kurzzeichen
Regelgewinde, linksgangig LH
Feingewinde Fg
Feingewinde, linksgangig Fgl.H
2) Fiir das Halbzeug gilt die Toleranzklasse h11 nach DIN 178.
3) Radius oder 45°-Fase (nach Wahl des Herstellers)
3 Werkstoff
98 Mn 28K oder 9S8 Mn Pb 28 K nach DIN 1651
Andere Werkstoffe nach Vereinbarung
Verwendbares Halbzeug: Blanker Vierkantstah! nach DIN 178
4 Ausfiihrung
Oberflache blank und gedlit
Oberflachenschutz nach DIN ISO 4042 nach Vereinbarung
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