DK 621.828.2 : 629.11 DEUTSCHE NORM Juli 1988

Winkelgelenke m
Kugelzapfen —
- mit Gewindezapfen, mit Nietzapfen 71 803
Angle joints with screw studs, with rivet studs Ersatz fir Ausgabe 12.67
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Kugelzapfen von Winkelgelenken nach DIN 71 802, die z. B. in Kraftfahrzeugen fir die Betatigung von
technischen Einrichtungen Anwendung finden. Diese sind fiir Kugelpfannen aus Stahl und Kunststoff geeignet.
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§, Bezeichnung eines Kugelzapfens mit Gewindezapfen Form A mit Kugeldurchmesser d;= 10 mm und aus Werkstoff
=] stahl(St)2):
® Kugelzapfen DIN 71 803 — A10 — St
g
3
¢ | Bezeichnungeines Kugelzapfens mit Nietzapfen Form B mit Kugeldurchmesserd, = 10 mm von Zapfenliange [y = 8 mmund
; aus Werkstoff Messing (Kupfer-Zink-Legierung: CuZn)?2):
[

Kugelzapfen DIN 71 803 — BK 10 X 8 — CuZn

1) Form A ohne Schliisselflache; Form C mit Schlisselflache.

2) Mit Ricksicht auf die bisherige Bestellpraxis sind bei Bestellungen ohne Werkstoffangaben nach Ausgabe Dezember
1967 dieser Norm, Kugelzapfen mit dem Werkstoff Stahl zu liefern.

3) Linsenkuppe oder Kegelkuppe nach DIN 78.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Tabelle1. MaBe

Gewicht
(7,85 kg/dm3)
kg/1000 Stiick
dy by | ¢ | dy | ds| ds | ds| de | 2 | I3 | L | Is | lsg |SW9)| r r2 Form
he | x02 | * 94 nia | 02| nn | _8,| 03| £03 | £03 | min. | max. +02 | max. | 10| A, C B
6 35| 2 - 6| 3 4 3 - 85| 92| - - - 1 02 | 10 - 1,90
4 3,85
8 2 M 5 & 4 5 3 1102 9 |125]| 1,2 4,0 7 1 0,2 4 4,55
7.5 4,35
4,5 7.1
10 8 22 |M 6| 10| 5 6 41125 11 | 155 1,2 4,0 8 1,5 | 03 7 8,5 78
5 14,2
13 0 24 |M 8} 13 6,5 8 6 |165| 13 | 185| 1,5 53| 11 1,5 | 0,5 6| 17,7 s
6 . 23,5
16 2,7 |M10| 16 8 10 8 | 20,0 16 | 23,0 25 73| 13 2 0.5 10 | 35,1
13 29,6
12 M 14 56,2
19 3 %15/ 19| 10 | 14| 10 | 280| 20 |285| 50 | 108 16 | 3 08 | 11| 712
18 ’ 63,7
4) Andere Zapfenidngen nach Vereinbarung
5) Nur fiir Form C
3 Anforderungen
3.1 Technische Lieferbedingungen
Toleranzen fiir Schliisselweite, Koaxialitat von Gewinde und Schaft, Rechtwinkligkeit der Kopfauflageflache zum Schaft nach
DIN ISO 4759 Teil 1, Produktklasse B.
3.2 Werkstoff
Stahl (St) mit einer Zugfestigkeit von mindestens R,,, = 600 N/mm?2. Andere Werkstoffe sind zu vereinbaren.
3.3 Wiarmebehandlung
Kugel gehartet > 52 HRC oder > 550 HV 30, Hartetiefe > 1mm. Bei di > 13 mm ist eine Durchhartung der Kugel nicht
zulassig.
3.4 Oberflachenschutz
Wird Oberflachenschutz gewiinscht, so gilt
— fur galvanischen Oberflachenschutz DIN 267 Teil 9
— fiir Phosphatiiberziige DIN 50 942.
Anderer Oberflichenschutz nach Vereinbarung.
Ist nichts anderes vereinbart, sind die Teile mit Korrosionsschutzo! behandelt anzuliefern.
Die MaBe nach Tabelle 1 gelten fur den Anlieferungszustand.
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