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Vorwort

Diese Norm wurde Uberarbeitet von Fachleuten aus dem Normenausschuss Maschinenbau (NAM),
Fachbereich Antriebstechnik im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. Um ein schnelles Inkraft-
treten dieser Norm zu gewahrleisten, wurden gegeniber der zurickgezogenen Ausgabe 1988-07 nur
die redaktionellen Fehler beseitigt und die in den normativen Verweisungen enthaltenen Normen
aktualisiert. Eine Neugestaltung der Norm DIN 7190 ist in Arbeit.

Friihere Ausgaben

DIN 7182-3: 1942-06, 1977-08
DIN 7190: 1943-08, 1977-08, 1981-03, 1988-07

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Berechnungsgrundlagen fur Pressverbande mit zylindrischen Wirkflachen fest, deren
Teile aus metallischen Werkstoffen bestehen. Diese Norm gilt Gberwiegend flr den Maschinenbau. Sie
kann sinngemaf auch in anderen Fachgebieten (z. B. Feinwerktechnik) angewendet werden.

Zweck dieser Norm ist die Erhéhung der Zuverlassigkeit von Pressverbanden und die Verringerung der
Herstellkosten.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publika-
tionen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdéren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation (einschlieRlich Anderungen).

DIN 743, Tragfahigkeitsberechnung von Wellen und Achsen
— Teil 1: Einfihrung, Grundlagen
— Teil 2: Formzahlen und Kerbwirkungszahlen
— Teil 3: Werkstoff — Festigkeitswerte.

DIN 7154-1, ISO-Passungen fir Einheitsbohrung — Toleranzfelder, Abmal3e in um.
DIN 7154-2, ISO-Passungen fiir Einheitsbohrung — Passtoleranzen, Spiele und Ubermal3e in um.

DIN ISO 286-1, ISO-System fiir Grenzmal3e und Passungen — Grundlagen fiir Toleranzen, Abmale
und Passungen; Identisch mit ISO 286-1:1988.

DIN ISO 1101, Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Form-, Richtungs-, Orts- und
Lauftoleranzen, Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen.

DIN ISO 1302, Technische Zeichnungen — Angabe der Oberflachenbeschaffenheit (identisch mit
ISO 1302:1992).

DIN EN 1SO 4287, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tast-
schnittverfahren — Benennungen, Definitionen und KenngréBen der Oberflichenbeschaffenheit
(ISO 4287:1997); Deutsche Fassung EN ISO 4287:1998.

DINEN 10052, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen; Deutsche Fassung
EN 10052:1993.

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen (enthélt Anderung A1:1995);
Deutsche Fassung EN 10204:1991 + A1:1995.

DIN EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifverfahren (bei Raumtemperatur);
enthélt Anderung AC1:1990.
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[14] Schrumpfverbindung durch Unterklhlen. Werkstattblatt 308, Gruppe F, Carl Hanser Verlag,
Mtinchen

[15] Leidich, E.: Zylinderpressverband — Berechnung der Pressungsverteilung im Zzylindrischen
Pressverband bei dulBerer Belastung. FVA Abschlussbericht, Heft 161 (1984)
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Kollmann, F. G.:  Neues Berechnungsverfahren fir elastisch-plastisch beanspruchte Querpress-
verbande. Konstruktion 30 (1978), H. 7, S. 271-275; Konstruktion 8, S. 299—-306

Leidich, E.: Mikroschlupf und Dauerfestigkeit bei Pressverbdnden. Antriebstechnik 27 (1988),
Nr. 3, S. 563-58

Maller, W.: Beitrag zur Steigerung der Zuverldssigkeit von Grol3getrieberddern flr Warmbreit-
bandstral8en. Dissertation TU Clausthal (1982)

NN Welle-Nabe-Verbindungen; Systemkomponenten im Wandel. VDI Berichte 1384
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Thomas, K.: Die Presspassung mit unterbrochener Fuge. Dissertation TU Hannover (1969)

von der Heide, W.. Untersuchungen an Kerbstiften und Kerbstiftverbindungen. Dissertation TU Hannover
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VDI 2029 (Ausgabe Oktober 1958) Presspassung in der Feinwerktechnik
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3 Zeichen, Benennungen und Einheiten

A Bruchdehnung

a axialer Uberstand

Aoa oberes Abmalfl des Fugendurchmessers Dy fur Aul3enteil
Aya unteres Abmal des Fugendurchmessers Dy fur Aul3enteil
A oberes Abmal} des Fugendurchmessers Dy fur Innenteil
Ay unteres Abmal des Fugendurchmessers Dy fur Innenteil
D, s AuRendurchmesser des Aulenteils

D; Innendurchmesser des Aullenteils

Dg Durchmesser der Fuge (Nennmal3)

D AuRendurchmesser des Innenteils

Dy Innendurchmesser des Innenteils

Dpp Plastizitdtsdurchmesser des Aulenteils

D, Durchmesser bei Wellenabsatz

E Elastizitatsmodul

EA Elastizitdtsmodul des AuRRenteils

e Basis der natirlichen Logarithmen (Eulersche Zahl)

£y Elastizitdtsmodul des Innenteils

Foy Ubertragbare Axialkraft

F, Einpresskraft

K Hilfsgrélie flr Auslegung elastischer Pressverbande

Ig Lange der Fuge

[, Lange der Einpressfase

n Drehzahl

p Fugendruck im Stillstand

Pn Fugendruck bei Drehzahl n

PpA Grenzfugendruck fir vollplastisches AuRenteil

Pp1 Grenzfugendruck fir vollplastisches Innenteil

Oa Durchmesserverhaltnis des Aulienteils

Oy Durchmesserverhéltnis des Innenteils

qa Ringflache des Aulenteils

qpa plastisch beanspruchte Ringflache des AulRenteils

R, Mittenrauhwert

Roa untere Streckgrenze des Aulienteils

R untere Streckgrenze des Innenteils
R, A gemittelte Rauhtiefe der Fugeflache des Aullenteils
R, gemittelte Rauhtiefe der Fugeflache des Innenteils
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r Ubergangsradius mm
Sp Sicherheit gegen plastische Dehnung (Sollwert) -
Spa Sicherheit gegen vollplastische Beanspruchung des Aul3enteils (Sollwert) -

Spr Sicherheit gegen vollplastische Beanspruchung des Innenteils (Sollwert) -

S, Sicherheit gegen Rutschen (Sollwert) -

T Ubertragbares Drehmoment Nmm
u Umfangsgeschwindigkeit der Auf3enkontur des AulRenteils mm/s
Uy, Umfangsgeschwindigkeit der Aufienkontur des Aullenteils, bei der Auldenteil abhebt mm/s
U Ubermaf mm
U; Istibermal} mm
Unax groBtes fugbares Ubermafd mm
U, Hochstlibermaf mm
Uss Flgespiel mm
Uy Mindestibermaf} mm
U UbermaR beim Fiigen mm
U, wirksames Ubermafy mm
7 Brucheinschniirung %
o Langenausdehnungskoeffizient des AulRenteils 1/°C
o Langenausdehnungskoeffizient des Innenteils 1/°C
¢ bezogener Plastizitatsdurchmesser -

Cpul zulassiger bezogener Plastizitatsdurchmesser des Auldenteils -

N Temperatur des AulRenteils beim Flgen °C
Daerf  erforderliche Temperatur des AulRenteils beim Fugen °C
Da,u  zulassige Temperatur des Aul3enteils beim Fugen °C

Oy Temperatur des Innenteils beim Figen °C
Op Raumtemperatur °C

u Querdehnzahl -

[VUN Querdehnzahl des Aullenteils -

Y6} Querdehnzahl des Innenteils -

v Haftbeiwert -

Vi Haftbeiwert bei Rutschen in Umfangsrichtung -

Vil Haftbeiwert bei Rutschen in Langsrichtung -

Ew bezogenes wirksames UbermaR -

p Dichte Ns2/mm*
PA Dichte des AuRenteils Ns2/mm*
o1 Dichte des Innenteils Ns2/mm*
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4 Berechnung von Pressverbanden

4.1 Grundlagen

Die Berechnungsverfahren dieser Norm gelten fir Pressverbande mit gleicher konstanter axialer Lange
von Innen- und AulRenteil (siehe Bild 1).

e A

Bild 1 — Berechnungsmodell Bild 2 — Realer Pressverband

Naherungsweise kdonnen die Berechnungsverfahren auch auf Pressverbande nach Bild 2 angewendet
werden, wobei allerdings Spannungsiberhdhungen im Bereich der Nabenkante [1], [15] nicht erfasst
werden.

Beim Fugendruck p im Stillstand, der Soll-Sicherheit S, gegen Rutschen und dem Haftbeiwert v, (vgl.
hierzu Abschnitt 5) betragt das Ubertragbare Drehmoment

T-2p2y L (1)
2 s,
Fur die Ubertragbare Axialkraft gilt

(2)

FaxzﬂDFZFVrlg
r

Der Durchmesser Dy der Fugeflache ist das Nennmal’ der zu figenden Teile des Pressverbandes. Aus
den Istmafien D;, und D, ergibt sich das IstiUbermaf}

Ui = [Dia~Da (3)

Fur Innen- und AuBenteil werden im allgemeinen Passungen mit den oberen Abmaflen 4 4, 4, und
den unteren Abmalien 4,5, 4, festgelegt. Dann gilt bei gleichem NennmalR fir Welle und Nabe fir das
Hochstibermald

U, = |Agp o] (4)

und fir das Mindesttbermaf}

Uy = [Aop —4y (5)
Das Istiibermal} liegt im Bereich

Ue=U;= U, (6)

Infolge der Glattung von Rauheitsspitzen beim Fugen steht im gefugten Zustand nur noch das wirk-
same Ubermal} U, zur Verfugung. Sofern keine experimentellen Werte vorliegen, gilt fir Langs- und
Querpressverbande

Uw =U- 0’8 (RZA + RZI) (7)

Je nach Anwendung ist fur U das Mindest-, Hochst- oder Istiibermal} einzusetzen.
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Sind Zahlenwerte fur den arithmetischen Mittelwert der Profilordinaten R, (friher arithmetischer Mitten-
rauhwert R,) nach DIN EN ISO 4287 vorgegeben, so kdnnen hierfur die nach Tabelle 1 ermittelten Mittel-
werte der grofsten Hohendifferenz des Profils R, (gemittelte Rauhtiefe R,) eingesetzt werden.

Tabelle 1 — Vergleich der arithmetischen Mittenrauhwerte R, mit der gemittelten Rauhtiefe R ;
Zeichnungseintragung nach DIN ISO 1302

R, in um / Ra0.8 / Ral6 ./Ra3,2
a

von 3,15 6,3 12,5
bis 10 20 31,5

Gemittelte Rauhtiefe Rz63 Rz12,5 Rz20
R, in um

Hinweise fir die Berechnung der figbaren Passung von Querpressverbdnden werden in Abschnitt 8
gegeben.

R, in um

Je nach Hohe der Beanspruchungen von Aufien- und Innenteil infolge des Fiigens wird zwischen rein
elastischen, elastisch-plastischen und vollplastischen Pressverbanden unterschieden. Bei rein elas-
tischen Pressverbanden sind im Innen- und Aulenteil keine plastischen Dehnungen maoglich. Bei
elastisch-plastischen Pressverbanden treten im Innen- und/oder Aulenteil elastisch sowie plastisch
beanspruchte Bereiche auf. Bei vollplastischen Pressverbanden kénnen im Innen- und/oder Aulienteil
unbegrenzte plastische Dehnungen auftreten, weswegen vollplastisch beanspruchte Pressverbande
nicht zulassig sind.

FUr die in dieser Norm aufgeflhrten Berechnungen wird als Grenzfestigkeit des Werkstoffes die untere
Streckgrenze R verwendet. Bei verfestigenden Werkstoffen ist R, durch R, zu ersetzen, sofern
ausreichende Verformbarkeit des Werkstoffes vorliegt. Zur Beurteilung der Verformbarkelt kénnen die
nach DIN EN 10002 ermittelten Kennwerte Bruchdehnung 4 und Brucheinschnilrung Z herangezogen
werden. Als Richtwerte fur ausreichende Verformbarkeit gelten

A=10% (8)
Z=30% 9)

Werden diese Richtwerte unterschritten, so muss mit sprédem Werkstoffverhalten gerechnet werden,
bei dem nur eine rein elastische Auslegung zulassig ist.

FUr die Auslegung von Pressverbanden werden die Durchmesserverhaltnisse

0, = 2 (10)
DaA

_Di 11

Ql—D—F (11)

und das bezogene wirksame Ubermal

U
£ o= W (12)
bendtigt.

Bei der Auslegung von Pressverbanden treten zwei Rechengange auf:

Rechengang 1: ) )
Fugendruck p gegeben, wirksames Ubermal U,, bzw. Ubermall U gesucht.

Rechengang 2: )
Ubermald U bzw. wirksames Ubermal} U, gegeben, Fugendruck p gesucht.
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In beiden Rechengangen wird zunachst geprift, ob die vorgegebenen Rechengréfien (Rechengang 1:
Fugendruck p; Rechengang 2: UbermaR U bzw. wirksames UbermaR U,,) auf zuléssige Bean-
spruchungen im Innen- und Aullenteil fihren. Anschlielend werden die gesuchten Bestimmungs-
grolien berechnet.

4.2 Berechnung rein elastisch beanspruchter Pressverbande
FUr die Berechnung wird die Hilfsgrolie

2 2
K:%%_ +1+QA
Efl1-0* ' 102

s (13)

eingefihrt. Bei vollem Innenteil (Q; = 0) gilt

2

E 1+0
K= 2(1-pp+——p +1u, (14)

Ep 1-0\

Fir den Fall, dass Q;=0, E, = E] und pu =y sind, braucht K nicht berechnet zu werden (vgl.
Gleichungen (19) und (25)).

4.21 Rechengang 1 fiir vorgegebenen Fugendruck p
Damit eine Soll-Sicherheit Sp gegen plastische Dehnung sicherzustellen ist, muss gelten

fur das AulRenteil

2
-

<—R 15
p ﬁSPA eLA ( )

far ein hohles Innenteil (O > 0)
2
1-0; 2
ﬁSPI ell
far ein volles Innenteil (Q; = 0)
p < 2 ReLI
ﬁSPI

Das fiir die Ausbildung des Fugendruckes p erforderliche bezogene wirksame UbermaR &, betragt

p< (16)

(17)

§W=K£ 18
Ex (18)

Daraus folgen das bezogene wirksame UbermaR &, aus Gleichung (12) und das zugehdrige wirksame
Ubermal U,, aus Gleichung (7).

Fir den Sonderfall, dass bei einem vollen Innenteil die Elastizitatskonstanten mit denen des Aulenteils
ubereinstimmen (£} =E, = E; us =y =), entfallt die Berechnung der HilfsgroRe K nach Glei-
chung (13), und Gleichung (18) wird ersetzt durch

__ 2 p
Ew= = 19
1—QiE (19)

4.2.2 Rechengang 2 fiir vorgegebenes UbermaR U

Aus dem vorgegebenen Ubermafl U werden nach Gleichung (7) das wirksame UbermaR U,, und aus
diesem nach Gleichung (12) das bezogene wirksame UbermaR &, berechnet.
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Damit das AulRRenteil eine Soll-Sicherheit Sp gegen plastische Dehnung aufweist, muss gelten
2
£ < 1-0p Rea
" ﬁSPA EA
und entsprechend fir ein hohles Innenteil
2
b=k 2 Ko
“/§SPI EA
Falls ein volles Innenteil die gleichen Elastizitatskonstanten aufweist wie das Aulienteil
(Ep = Ey=E; up = yy = 1), treten an die Stelle von Gleichung (20)
2 ReLA
ﬁSPA E
und von Gleichung (21) unter Beriicksichtigung der Gleichungen (17) und (19)
4 ReLI

<
J3(1-03) Spi E

Damit eine elastische Beanspruchung von Auf3en- und Innenteil vorliegt, missen die beiden Bedin-
gungen (20) und (21) bzw. (22) und (23) erfillt sein.
Der zum bezogenen wirksamen UbermaR &, gehérende Fugendruck p wird berechnet aus
_ gw EA

K

(22)

gws

(23)

p (24)

Bei einem vollen Innenteil und gleichen Elastizitatskonstanten (£, = £, = E; u, = W = 1) wird hieraus

2
1_2QA EE, (25)

4.3 Berechnung elastisch-plastisch beanspruchter Pressverbande

In der vorliegenden Norm wird flr elastisch-plastisch beanspruchte Pressverbande ein einfaches, in
seinem Anwendungsbereich eingeschranktes Berechnungsverfahren angegeben, fir dessen Anwen-
dung die folgenden Voraussetzungen erfillt sein missen:

a) Das Innenteil muss voll sein (Q; = 0)
b) Innen- und AuBenteil missen gleiche Elastizitdtskonstanten aufweisen (£} = E5 = E; up = U = W).

Fur Pressverbande, bei denen die Voraussetzungen a) und/oder b) nicht zutreffen, sind Auslegungs-
verfahren [2], [3] angegeben.

Bei einem vollen Innenteil kann im Gegensatz zum Aulenteil eine elastisch-plastische Beanspruchung
nicht entstehen. Ein volles Innenteil ist entweder rein elastisch oder vollplastisch beansprucht.

4.3.1 Rechengang 1 fiir vorgegebenen Fugendruck p

Damit das AuRenteil elastisch-plastisch beansprucht wird und die Soll-Sicherheit Sp4 gegen voll-
plastische Beanspruchung eingehalten wird, muss der Fugendruck im Bereich liegen

%(1 -0} JRepn<p g’b%i (26)
Der Grenzfugendruck ppa bei vollplastischer Beanspruchung des AufRenteils folgt aus den Gleichungen
DPpa = 2 R Al 3 fiir Q4 < 1/e = 0,368 (27)
Ppa = —2 Ry o In0L/J3 fur O, = 0,368 (28)
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Damit das Innenteil nicht vollplastisch beansprucht wird, muss gelten

mit dem Grenzfugendruck pp; der vollplastischen Beanspruchung des Innenteils

2
P (30)
PI 73 eLl
Haufig ist durch die Anschlussteile eine ausreichende Verformungsbehinderung des Innenteils gege-
ben, so dass mit einer geringeren Soll-Sicherheit Sp; gegen uneingeschrankte plastische Verformung
als beim AuRenteil gerechnet werden kann (Sp; < Spa) [4].

Bei elastisch-plastischer Beanspruchung bildet sich im AuRenteil eine innenliegende plastische Zone,
die von der aulienliegenden elastischen Restzone durch eine Zylinderflache vom Plastizitatsdurch-
messer Dp, getrennt wird (siehe Bild 3). Der bezogene Plastizitatsdurchmesser

wird durch Auflésen der transzendenten Gleichung

2InL- (0507 +1-3 L—=0 (32)
eLA

bestimmt. Der bezogene Plastizitatsdurchmesser £ muss der Bedingung geniigen

1
1<¢< —
Oa
Auf3enteil

Elastischer
Bereich

Plastischer
Bereich

80,
B0,
B0,

Bild 3 — Elastisch-plastisch beanspruchte Nabe

Ein Naherungsverfahren fiir die Berechnung von & wird im Anhang B angegeben.

Das flr den vorgegebenen Fugendruck p erforderliche bezogene wirksame Ubermal &, (vgl. Glei-
chung (12)) ergibt sich zu

R
£, = % g o (34)

SchlieBlich ist noch der Anteil der plastisch beanspruchten Ringflache gp, am gesamten Querschnitt g
des Auldenteils zu Uberprifen

2 2
%Z(C _1)QA (35)
qA 1—Qi
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Bei hochbeanspruchten Pressverbanden im Maschinenbau soll der Erfahrungswert
(;ié‘ = 0,30 nicht Uberschritten werden.
A
4.3.2 Rechengang 2 fiir vorgegebenes UbermaR U

Aus dem vorgegebenen Ubermal U werden nach Gleichung (7) das wirksame Ubermal U,, und aus
diesem nach Gleichung (12) das bezogene wirksame UbermaR &,, berechnet. Sofern

R
2 LA
(1—QA) ARy, (36)

gilt, ist eine elastisch-plastische Auslegung des Pressverbandes nicht maglich, weil das Innenteil bei
einem Ubermal} vollplastisch wird, bei dem das AulRenteil noch rein elastisch beansprucht wird. Fir die
weitere Rechnung sind zwei Falle zu unterscheiden:

Fall 1: Es gilt

Prr_Pra (37)
Spr Spa

mit dem Grenzfugendruck pp; der vollplastischen Beanspruchung des Innenteils nach Gleichung (30)
und dem Grenzfugendruck ppy der vollplastischen Beanspruchung des Auflenteils nach

Gleichung (28). Dann wird der zulassige bezogene Plastizitdtsdurchmesser £, des Auflenteils durch
Auflésen der transzendenten Gleichung (32) mit

Pp1
p=br (38)
Spp
bestimmt.
Fall 2: Es gilt
= PrA _Pri (39)
Spa Spi

Dann wird der zuldssige bezogene Plastizitdtsdurchmesser {,,, des AuRenteils durch Auflésen der
transzendenten Gleichung (32) mit

Ppa
p= S (40)
PA
bestimmt.

Die weitere Rechnung wird fur die Falle 1 und 2 gemeinsam durchgefihrt. Damit das AuRenteil elas-
tisch-plastisch beansprucht wird und die Ist-Sicherheit gegen vollplastische Beanspruchung min-
destens gleich der Soll-Sicherheit fur das Innenteil im Fall 1 bzw. flir das AulRenteil im Fall 2 ist, muss
das bezogene wirksame Ubermal &, im Bereich liegen

2 R 2 2 Rga
ﬁ BE <§w<ﬁgzule_ (41)

E
Der linke Term der Ungleichung (41) stellt die Bedingung flr elastisch-plastische Beanspruchung
des Aufenteils dar. Sofern &, <2 ReLAl(ﬁE)ist, liegt ein rein elastisch beanspruchtes Auf3enteil vor,
und es ist 4.2.2 anzuwenden.

Der sich bei dem bezogenen wirksamen UbermaR &, einstellende bezogene Plastizitatsdurchmesser &
des Auldenteils betragt

~ /3 &y E /’g‘w E
= = 0,931 (42)
2 ReLA ReLA
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Der zugehdrige Fugendruck ergibt sich aus

Re
p= =% [1+21nL-(QxL7] (43)

Abschlieend ist nachzuweisen, dass die Bedingung (;ié‘ < 0,3 (vgl. Gleichung (35)) eingehalten wird.
A

Es kénnen auch eine rein elastische (z.B. bei einer Hochstpassung) mit einer elastisch-plastischen
Auslegung (z.B. bei einer Mindestpassung) kombiniert werden. Die Auslegung bei elastischer Bean-
spruchung erfolgt nach 4.2 und bei elastisch-plastischer nach 4.3 dieser Norm.

5 Haftbeiwerte von Pressverbanden

Der Haftbeiwert v, ist das Verhaltnis der gemessenen Ldsekraft zu der errechneten Normalkraft in der
Fuge. Der Haftbeiwert v, ist das Verhaltnis der gemessenen Rutschkraft zu der errechneten Normal-
kraft in der Fuge. Die Haftbeiwerte v sind von den Reibungszahlen (haftende oder gleitende Reibung)
zu unterscheiden, bei denen an die Stelle der errechneten die gemessene Normalkraft tritt. Die Haftbei-
werte sind verschieden beim Wirken der Lése- bzw. Rutschkraft in Langs- oder Umfangsrichtung. Die
Kennzeichnung der Haftbeiwerte erfolgt nach Tabelle 2 durch zwei Indizes.

Tabelle 2 — Kennzeichnung von Haftbeiwerten

Losen Rutschen
Umfangsrichtung Viu Vi
Langsrichtung N Vi

Es ist zu unterscheiden, ob Haftbeiwerte an Langs- oder Querpressverbanden ermittelt werden. Haft-
beiwerte hangen von folgenden Einflussgréfien ab:

— Werkstoffpaarung von Innen- und Aufenteil,

— Rauheiten der Flgeflachen,

— Zustand der Fugeflachen vor dem Flgen (geschmiert, ungeschmiert),

— Beanspruchung von Innen- und Aul3enteil (rein elastisch oder elastisch-plastisch).

Infolge der Reibvorgange in der Fuge unterliegen die Haftbeiwerte statistischen Schwankungen. Die in
den folgenden Tabellen angegebenen Haftbeiwerte stellen deshalb Richtwerte dar. Sie liegen auf der
sicheren Seite. Sie kdnnen durch experimentell bestimmte Werte ersetzt werden.

Bei den Haftbeiwerten ist ferner zu unterscheiden, ob sie bei zlgiger oder schwingender Bean-
spruchung ermittelt werden. Haftbeiwerte fiir schwingende Beanspruchung siehe [5] und [16].

5.1 Haftbeiwerte fir Langspressverbande

Die in Tabelle 3 angegebenen Werte gelten fiir ziigige Beanspruchung. Sie sind fur Innenteile aus dem
Werkstoff X 210 Cr W12 ermittelt und gelten fur Stahl. Die Pressverbande sollen nach dem Flgen vor
der ersten Belastung etwa 24 Stunden abgelagert werden.

5.2 Haftbeiwerte fiir Querpressverbande

Tabelle 4 gibt auf der sicheren Seite liegende Haftbeiwerte fir Querpressverbande an. Sie kdnnen
sowohl fir Rutschen in Umfangs- als auch in Langsrichtung angewendet werden.

6 Gestaltung von Pressverbanden

Fur die Gestaltung von Pressverbanden gelten allgemeine Regeln, die auf alle Pressverbande anzu-
wenden sind. Fur Pressverbande, die schwingende Biege- und/oder Torsionsmomente Ubertragen
mussen, gelten dartber hinaus besondere Gestaltungsregeln.
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