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Nippel fiir Seilziige
PreBnippel

71985

Teil 4

Nipples for cables for controls; nipples for swaging

MaBe in mm

1 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen. Allgemeintoleranzen DIN 7168 — m-B
Werkstiickkanten DIN 6784
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fE, Bezeichnung eines PreBnippels Form F von d; = 1,8 mm, aus Automatenstahl 9520, phosphatiert znphz 3f:
8 Nippel DIN 71985 — F1,8 — 9520 — znphz 3f
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Bezeichnung eines PreBnippels Form G von dy = 1,8 mm, dy, = 6 mm und | = 6 mm, aus CuZn40Pb?2:

Nippel DIN 71985 — G 1,8 X 6 X 6 — CuZn40Pb2

) Diese MaBe gelten nach dem Pressen.
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Seite 2 DIN 71985 Teil 4
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Bezeichnung eines PreBnippels Form H von dy=1,5mm, dy = 5mm, aus .
CuZn40Pb2: 7 6
Nippel DIN 71985 — H1,5 X 5 — CuZn40Pb2 5 7.5
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257 03xL45° Bezeichnung eines PreBnippels Form J von dy = 1,5mm und
[=10mm, aus CuZn40Pb2:
Nippel DIN 71985 — J 1,5 X 10 — CuZn40Pb2
2 Werkstoff

Automatenstahl nach DIN 1651

nach Vereinbarung. Der gewiinschte Werkstoff ist in der Bezeichnung anzugeben.
Kupfer-Knetlegierung nach DIN 17 660 g 9 g o

3 Ausfiihrung
Nippel aus

Automatenstahi: Phosphatiert nach DIN 50942 nach Vereinbarung. Die gewiinschte Phosphatierung ist in der Bezeichnung
anzugeben.

Kupfer-Knetlegierung: Oberflache blank

Zitierte Normen

DIN 1651 Automatenstidhle; Technische Lieferbedingungen
DIN 6784 Werkstilickkanten; Begriffe, Zeichnungsangaben
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe
DIN 7168 Teil 2 Allgemeintoleranzen; Form und Lage

DIN 17 660 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierung (Messing), (Sondermessing), Zusammensetzung
DIN 50942 Phosphatieren von Metallen; Verfahrensgrundsatze, Kurzzeichen und Priifverfahren
Erldauterungen

Dieser Norm ging der Norm-Entwurf DIN 71988 Teil 4 voraus. Weil jedoch die Austauschbarkeit mit DIN 71988, Ausgabe
Juli 1955, nicht gegeben ist, wird letztere mit dem Vermerk ,Nicht fiir Neukonstruktionen” {iberarbeitet.

Internationale Patentklassifikation
B66 D1/00

1) Diese MaBe gelten nach dem Pressen. Documents
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