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Schlagwerkzeuge DIN
Technische Lieferbedingungen 7255

Engineers’ cold chisels and allied tools; technical specifications

Diese Norm enthélt in Abschnitt 2.2 sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes iber technische Arbeitsmittel,
siehe auch Erlauterungen.

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. November 1984.

1 Anwendungsbereich und Zweck 2.22 Hirte

Diese Norm gilt fiir handbetatigte Schlagwerkzeuge aus Stahl, Die Schlagwerkzeuge miissen am Arbeitsende und am
wie z.B. MeiBel, Durchschldger, Kémer, Splinttreiber. Diese  Schlagkopf gehartet sein und angelassen werden.
Norm gilt nicht fiir Hdmmer und SchrotmeiBel. Harte des Arbeitsendes 54 bis 58 HRC

Zweck der vorliegenden Technischen Lieferbedingungen ist  Harte des Schlagkopfes 38 bis 46 HRC.

es, die fiir die Herstellung und Verwendbarkeit der Schlag- Wahlweise kann der Schlagkopf mit hartem Kern und zéher
werkzeuge wichtigen Bedingungen festzulegen. Technische Ummantelung ausgebildet werden. Kernhirte kleiner als
Verbesserungen sind zulédssig. Bei sachgemaBer und bestim- 52 HRC.

mungsgeméBer Verwendung von Schlagwerkzeugen, die Priifung:

nach dieser Norm geliefert werden, ist S|_cherge§tellt, daB fur Hartepriifung nach DIN 50 103 Teil 1, Verfahren C.

den Anwender der Schlagwerkzeuge keine Gefahrdung auf-

tritt. Dabei wird vorausgesetzt, daB Prelischlédge, d. h. Schldge 2.9.3 Ausfiihrung

auf gehartete Teile mit Hartewerten liber 40 HRC, vermieden

Die Schlagwerkzeuge miissen grat- und zunderfrei sowie frei
werden.

von Werkstoffehlern, wie z.B. Héarterisse, Lunker, sein. Der
Warmebehandlung muB eine Oberflichenbehandlung, z.B.
durch Strahlen, Trommeln oder Schleifen, folgen.

2 Anforderungen >
dM Soweit in den einzelnen MaBnormen vorgeschrieben, ist das
2.1 Form un aBe Arbeitsende der Schlagwerkzeuge zu schleifen.
Soweit fiir die Form und die MaBe der Schlagwerkzeuge DIN-  pyiifung:
Normen bestehen, sind sie einzuhalten. Priifung durch Besichtigung.

2.2 Sicherheitstechnische Anforderungen
und Priifung . 2.3 Weitere Anforderungen

291 Werkstoff 2.3.1 Korrosionsschutz

Die Schlagwerkzeuge miissen gegen Rost geschiitzt sein,

- . h
Fir die Herstellung der Schlagwerkzeuge sind nur solche 2.B. Schaft lackiert oder galvanisiert,

legierten Werkzeugstéahle zu verwenden, die bei einer ent-
sprechenden Warmebehandlung die Bedingungen nach

2.3.2 Ke ichnun
Abschnitt 2.2.2 und Abschnitt 2.2.3 erfiillen. Mindestqualitét nnzelchnung

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

entsprechend der Stahlsorte 51 Crva nach DIN 17 350. Die Schlagwerkzeugg sind dauerhaft zu kennzeichnen mit
dem Namen oder Zeichen des Herstellers.
. Priifung: Die DIN-Nummer der MaBnorm genormter Schlagwerkzeuge
Fir den zu verarbeitenden Werkstoff muB ein Werkspriif- muB zumindest auf der handelsiiblichen kleinsten Verpak-
zeugnis nach DIN 50 049 vorliegen. kungseinheit angegeben sein.
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Zitierte Normen

DIN 17 350 Werkzeugstéhle; Technische Lieferbedingungen

DIN 50 049 Bescheinigungen liber Materialprifungen

DIN 50 103 Teil 1  Priifung metallischer Werkstoffe; Harteprifung nach Rockwell; Verfahren C, A, B, F

' Erlauterungen

Das Gesetz iiber technische Arbeitsmittel bezieht sich hinsichtlich der sicherheitstechnischen Beurteilung eines technischen
Arbeitsmittels auf die allgemein anerkannten Regeln der Technik, z.B. auf die DIN-Normen. Die in Frage kommenden Normen
werden vom Bundesminister fiir Arbeit und Sozialordnung im Bundesarbeitsblatt, Fachteil Arbeitsschutz, benannt. Zu diesen
Normen gehort die vorliegende Norm. Sie enthélt in Abschnitt 2.2 die zum Erreichen der notwendigen Sicherheit erforderlichen
Angaben. Bei sachgemaBer und bestimmungsgemaBer Verwendung von Schlagwerkzeugen, die nach dieser Norm geliefert
werden, ist somit sichergestellt, daB fiir den Anwender der Schlagwerkzeuge keine Gefahrdung auftritt.

Zur sachgemaBen und bestimmungsgemaBen Verwendung der Schlagwerkzeuge gehort, daB Prellschldge (Schldge auf gehértete
Teile mit Hartewerten iiber 40 HRC) unbedingt vermieden werden.
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