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Begriffe Konstruktion

Bolzensetzwerkzeuge
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Kennzeichnung Teil 1

Explosive-Actuated tools; definitions, constructional features, designations

Diese Norm enthdlt Bestimmungen fir Bolzensetzwerkzeuge, Setzbolzen, Kartuschen und Zubehér, die unter Beachtung
der Unfallverhitungsrichtlinien die gréBtmégliche Sicherheit fir die Benutzer und fir Personen im Bereich der Benutzer

gewdhrleisten.

Bolzensetzwerkzeuge diirfen nur eingefihrt oder gewerbsméfig hergestelit werden, wenn ihre Bauart von der Physika-
lisch-Technischen Bundesanstalt (PTB) Braunschweig zugelassen ist.
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1 Begriffe

Bolzensetzwerkzeuge sind Werkzeuge, mit denen Setz-
bolzen mittels Kartusche in feste Kdrper eingetrieben
werden (siehe auch ErlGuterungen).

1.1 Bolzentreibwerkzeuge

Bolzentreibwerkzeuge sind Bolzensetzwerkzeuge mit einer
max. Mindungsgeschwindigkeitl) der Setzbolzen Uber
100 m/s.

Der verwendete Setzbolzen heifit Treibbolzen.

1.2 Bolzenschubwerkzeuge

Bolzenschubwerkzeuge sind Bolzensetzwerkzeuge mit
einer max. Mindungsgeschwindigkeitl) der Setzbolzen
bis 100 m/s.

Der verwendete Setzbolzen heifit Schubbolzen.

2 Konstruktion

2.1 Ausldsesicherungen
Bolzensetzwerkzeuge sind so auszubilden,

2.1.1 dafB sie erst durch Anpressen der Mindung wirk-
sam werden, das Anpressen allein jedoch noch kein
Zinden bewirkt

1) Unter der max. Miindungsgeschwindigkeit der Setz-
bolzen versteht man bei Bolzensetzwerkzeugen die
Geschwindigkeit, die bei der Prifung nach DIN 7260
Teil 2 ermittelt wird.

2) Gilt nicht fir Bolzenschubwerkzeuge mit einem vom
Werkzeug getrennten unabhéngigen Auslésemittel.

3.5 Bezeichnung der zu verwendenden Kartusche 2
3.6 Durchmesser der Laufbohrung in mm

bei Bolzentreibwerkzeugen . . . . . . . . 2
3.7 Prifplakete . . . . . . ... ... 2
4 Avusristung und Verpackung . . . . . . 2
41 Avusristung . . . .. ... L. 2
42 Verpackung . . . . .. ... ... ... 2
5 Kartuschen . . . . . . . .. .. ... . 2
5.1 Kennzeichnung . . . . ... ... ... 2

5.2 Verpackung und deren Kennzeichnung . . 2

6 Setzbolzen . . . .. . ... . ..... 3
6.1 Kennzeichnung . . .. ... ... ... 3
6.2 Verpackung und deren Kennzeichnung . . 3

2.1.2 daf} die zum Anpressen erforderliche Kraft min-
destens dem 1,5fachen Werkzeuggewicht (Gewichtskraft)
entspricht, wobei 50 N nicht unterschritten werden dirfen?)

2.1.3 daf} das Zinden nur bei geschlossenem Werkzeug
moglich ist

2.1.4 daf sie die Priifung der Fallsicherung nach DIN 7260
Teil 2 erfillen.

2.1.5 Bolzentreibwerkzeuge sind dariiber hinaus so aus-
zubilden,

2.1.5.1 daf sie nur wirksam werden, wenn der Nei-
gungswinkel zwischen Laufbohrungsachse und einer Senk-
rechten zur Arbeitsficche weniger als 7° betrégt

2.1.5.2 daB sie nur bei eingebauter Schuizkappe aus-
zuldsen sind.

2.2 Lauf

Der Lauf ist so auszubilden, daff bei Verwendung der
handelsiblichen Kartusche stérkster Ladung, die ohne
Gewalt in das Kartuschenlager eingefilhrt werden kann,
keine grofere als die bestimmungsgemdf vorgesehene
Energie wirksam wird.

Bolzentreibwerkzeuge sind dariiber hinaus so auszubilden,

2.2.1 da} sich der Verbrennungsraum zwischen Kar-
tusche und Treibbolzen vom Laden bis zum Auslésen nicht
verdndern kann (siehe auch ErlGuterungen)
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2.2.2 daf} der Lauftbohrungsdurchmesser mindestens 0,01 mm
grofer ist als der Treibbolzendurchmesser.

2.3 Schutzkappe bei Bolzentreibwerkzeugen

2.3.1 Zum Auffangen abprallender Treibbolzen oder Bau-
stoffsplitter ist eine ausreichend grofie und widerstands-
fahige Schutzkappe vorzusehen.

Die Schutzkappe mufi mit dem Bolzentreibwerkzeug fest
verbunden sein, sofern nicht konstruktive MaBnahmen das
Zinden der Kartusche bei fehlender Schutzkappe ver-
hindern.

2.3.2 Der Mindestabstand zwischen Schutzkappenrand und

Laufbohrungsachse muf3 bei zentrischer Stellung der Schutz-

kappe 50 mm betragen.

Sofern das Bolzentreibwerkzeug zum Arbeiten in Ecken

oder Winkeln vorgesehen ist, missen besondere konstruk-

tive MaBBnahmen getroffen sein, wobei ein geringerer Ab-

stand als 50 mm zul@ssig ist.

Fir profilierte Bauteile sind angepafite Sonder-Schutz-

kappen vorzusehen, deren Festigkeiten der Prifung nach

DIN 7260 Teil 2, Ausgabe Aprii 1974, Abschnitt 2.3, genigen

miissen.

2.4 Abfangvorrichtung bei Bolzenschubwerkzeugen
mit Zwischenelement

Bei Bolzenschubwerkzeugen mit Zwischenelement ist eine

Abfangvorrichtung vorzusehen, die das Zwischenelement

(Kolben) oder dessen Einzelteile beim Ausldsen zuverlassig

abfdangt.

2.5 Haltbarkeit

Bolzensetzwerkzeuge und deren Einzelteile miissen so be-
messen sein, dafl bei Uberbeanspruchung mit 109/ des
hochsten Energiewertes der Kartusche stérkster Ladung
nach DIN 7260 Teil 2, Ausgabe April 1974, Tabelle 1, weder
Risse noch Formdnderungen am Bolzensetzwerkzeug ent-
stehen k&nnen.

2.6 RickstoB

Der bei der Prifung nach DIN 7260 Teil 2 vom Benutzer
des Bolzensetzwerkzeuges aufzunehmende Riicksto3 muf3
ertraglich sein.

2.7 Gerduschemission

Die bei der Prifung nach DIN 7260 Teit 2 vom Benuizer
des Bolzensetzwerkzeuges oder von Personen der Um-
gebung aufzunehmende Gerduschemission mufi ertréglich
sein.

3 Kennzeichnung

Bolzensetzwerkzeuge nach dieser Norm sind gut sichtbar
und daverhaft mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:
3.1 Name oder Zeichen des Herstellers 3)

3.2
3.3
3.4

3.5 Bezeichnung der zu verwendenden Kartusche

Bei Bolzensetzwerkzeugen, die auf die Verwendung ver-
schiedener Kartuschen umgestellt werden kdnnen, miissen
olle Kartuschenbezeichnungen angegeben werden; je
Kaliber braucht nur die Kartuschenbezeichnung mit der
grofiten einsetzbaren Llénge angegeben zu werden (siehe
auch Erl@uterungen).

Typbezeichnung
Fertigungsnummer
Zulassungszeichen

3.6 Durchmesser der Laufbohrung in mm

bei Bolzentreibwerkzeugen
Wenn Laufe mit verschiedenen Laufbohrungen in das Bol-
zentreibwerkzeug eingesetzt werden kdnnen, missen alle
Durchmesser angegeben werden. Bei auswechselbaren
Ldufen muB3 auf jedem Lauf der Durchmesser angegeben
werden,

3.7 Prifplakette

Die Prifplakette enthélt Jahreszahl und Ziffer des Quartals,
in dem das Bolzensetzwerkzeug der Abnahmeprifung oder
der letzten Wiederholungsprifung unterzogen wurde. Die
Prifplakette ist am Bolzensetzwerkzeug so anzubringen,
daf} die Quartalsziffer in Richtung der Werkzeugmiindung
zeigt.

4 Ausriistung und Verpackung

4.1 Ausristung
Zur Ausristung gehéren:

4.1.1 Die Unfallverhiitungsrichtlinie fir die sachgemdfe
Behandlung und Anwendung von Bolzensetzwerkzeugen
4.1.2 Eine Bedienungs- und Wartungsanleitung

In dieser Anleitung sind die Bezeichnung(en) der vorgese-
henen Kartuschen sowie die Stufung ihrer Energiewerte
nach Abschnitt 5.1.2 anzugeben, aufierdem eine Schema-
zeichnung des Bolzensetzwerkzeuges sowie eine Ubersicht
Uber die Ersatzteile, die vom Benutzer gegen solche glei-
chen Ursprungs und gleichen Typs ausgewechselt werden
dirfen.

4.1.3 Die erforderlichen Hilfswerkzeuge und Wartungs-
mittel

4.1.4 Bei Bolzentreibwerkzeugen eine Schutzbrille nach
DIN 4646 in Verbindung mit DIN 58 210

4.2 Verpackung

Bolzensetzwerkzeuge sind mit ihrer gesamten Ausristung
in einem festen, verschlieBbaren Behdlter zu liefern.

5. Kartuschen

5.1 Kennzeichnung

5.1.1 Kartuschen fiir Bolzensetzwerkzeuge sind auf dem
Hilsenboden mit dem Hersteilerzeichen 3) zu kennzeichnen.
5.1.2 Kartuschen fir Bolzensetzwerkzeuge sind auf dem
Hilsenboden oder der Hilsenabdeckung je nach der
Ladungsstarke farbig zu kennzeichnen.
Dabei bedeuten:

schwarz  stérkste Ladung

rot sehr starke Ladung

blau starke Ladung
gelb mittlere Ladung
grin schwache Ladung
weif} schwdchste Ladung

5.2 Verpackung und deren Kennzeichnung
Kartuschen fir Bolzensetzwerkzeuge sind in feuchtigkeits-
bestandigen, nichtmetallischen Behaltern zu verpacken, die
Deckblatter in der jeweiligen Kennfarbe mit folgenden
Angaben tragen:
5.2.1 Name oder Zeichen des Herstellers 3)
5.2.2 Einen der folgenden Hinweise:

Nur fir Bolzensetzwerkzeuge

Nur fur Bolzentreibwerkzeuge

Nur fir Bolzenschubwerkzeuge
5.2.3 Bezeichnung der Kartusche nach DIN 7260 Teil 2

5.2.4 Kennfarbe und Bezeichnung der Ladungsstérke nach
Abschnitt 5.1.2

5.2.5 Ausfihrungsart, z. B. offen, gebérdelt, gefaltet, um-
mantelt

5.2.6 Das Fertigungszeichen (Serien-Nummer) muf3 auf der
kleinsten Verpackungseinheit angebracht sein oder auf
einem in diese Verpackungseinheit eingelegten Zettel
erscheinen,

5.2.7 Eine feuchtigkeitsbestindige Verpackung ist nicht
erforderlich, wenn die Munition selbst feuchtigkeitsgeschistzt
ist und der Prifung nach DIN 7260 Teil 2, Ausgabe April
1974, Abschnitt 3, genigt.

%) Als Hersteller gilt auch der nicht herstellende, jedoch

verantwortliche Lieferer (siehe auch ErléuteruBe(chments
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