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Werkstattfeilen DIN
Formen, Léangen, Querschnitte 7261

Engineers’ files; types, lengths, cross sectional dimensions Ersatz fiir Ausgabe 05.74
Limes d'atelier & deux tailles; types, longueurs, dimensions en coupe transversale

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 234/1 : 1983 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsb'ereich und Zweck

Die Werte b und s fiir die Querschnitte in dieser Norm gelten fiir fertige Feilen am unverjiingten Teil und werden iiber die Zdhne
gemessen. Die Werte [ sind die Feilenldngen ohne Angel.

Prazisionsfeilen sowie die Form-Kennzahlen der deutschen Feilenhersteller sind nicht Bestandteil dieser Norm.

2 MaBe, Bezeichnung
Bezeichnung einer Werkstattfeile Form E von 250 mm Lénge und Hieb 2:

Werkstattfeile DIN 7261 - E 250-2

Form-
Kennzahl
Lénge [ 100 150 200 250 300 350 der
deutschen
Feilen-
Benennung +4 a4 +e6 +te +6 +8 hersteller
Form A
“ bxs 12 x 25 16 x 4 20 x 5 25 x 6 30 x65 | 35 x75
1112
Flachstumpfe Hieb 1,238 1,23 1,2, 3 1,28 1,2,3 1,2, 3
Werkstattfeile
Form B
bxs 12 x 2,5 16 x 4 20 x 5 25 x 6 30 x65 | 35 x75
(7
m% 1122
Flachspitze Hieb 1,2,3 1,2, 3 1,2, 3 1,2,3 1,2, 8 1,2, 3
Werkstattfeile
Form C
b 8 11 15 17,5 20 24
<
é\ 1132
Dreikant- Hieb 1,2, 3 1,2, 3 1,2, 3 1,2, 3 1,2, 3 1,2, 3
Werkstattfeile
Form D
b 4 6 8 10 12 15
-Et 1142
Vierkant- Hieb 1,2, 3 1,2, 3 1,2, 3 1,283 1,2,3 1,2, 3
Werkstattfeile
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(Fortsetzung)
Form-
Kennzahl
Lénge [ 100 150 200 250 300 350 der
deutschen
Feilen-
Benennung +4 +4 +6 +e +6 +s8 hersteller
Form E
bxs 105x3 | 16 x 45 20 x 6 25 x 7 30 x85 | 35 x 10
[
b 1152
Halbrunde Hieb 1,2, 3 1,2, 3 1,2,3 1,2, 3 1,2, 3 1,2,3
Werkstattfeile
Form F
s 4 6 7,5 9,5 12 15
I 1162
Runde Hieb 1,2, 3 1,2, 3 1,2,3 1,2, 3 1,2, 3 1,2, 3
Werkstattfeile
Form G
bxs 10x34 | 16 x52 | 20x 64 | 25 x 79 — —
s 1172
Messer- Hieb 2 1,2, 3 1,2, 3 1,2,3 — —
Werkstattfeile
Form H
bxs — - - 25 x 6 30x65 | 35x75
("
m:% 1612
Flachstumpfe Hieb - - — 3 3 3
Drehbankfeile

GrenzabmasBe fir b: =1 mm

GrenzabmaBe fiir s:
+1

3 Ausfiihrung

+ 0,5 mm fir Feilen mit Ldngen < 250 mm
mm fiir Feilen mit Langen > 250 mm.

Anforderungen, Giitepriifung und Kennzeichnung nach den

Technischen Lieferbedingungen DIN 7284.
Alle Feilen mit Ausnahme der Form H verjiingt, und zwar

- Form A an den Schmaiseiten,
- Form B, Eund G an den Breit- und Schmaliseiten,
- Form C,D und F alliseitig.

Hiebausfiihrung und Verjiingung nach DIN 7285.
Zu behauen sind:
- Form A

beide Breitseiten mit Kreuzhieb, eine Schmalseite mit

Einhieb
- Form B

beide Breitseiten mit Kreuzhieb, beide Schmalseiten mit

Einhieb
- Form Cund D

alle Seiten mit Kreuzhieb
- Form E

einbarung, wobei die gewiinschte Hiebausfiihrung in der
Normbezeichnung angegeben werden kann)

Form F

mit Bahnen- oder Spirathieb (nach Wahl des Herstellers
oder nach Vereinbarung, wobei die gewiinschte Hiebaus-
fihrung in der Normbezeichnung angegeben werden
kann)

Form G
beide Breitseiten mit Kreuzhieb, Kante mit Einhieb, Riicken
ohne Hieb

Form H

beide Breitseiten mit Kreuzhieb oder mit Einhieb (nach
Wabhl des Herstellers oder nach Vereinbarung, wobei die
gewiinschte Hiebausfiihrung in der Normbezeichnung
angegeben werden kann), Schmalseiten ohne Hieb

Hiebzahlen nach DIN 8349.

Winkel! des Hiebes 65° + 5° (an der Schmalseite 90° +10°).

Hiebzahl an den Schmalseiten, wenn diese mit Hieb versehen

sind, wie fiir den Haupthieb, aber mit einer Grenzabweichung

flache Seite mit Kreuzhieb, Ricken mit Bahnen- oder
Spiralhieb (nach Wahi des Herstellers oder nach Ver-
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