DEUTSCHE NORM Dezember 1988

DIN
7262

Ersatz fir Ausgabe 05.74

DK 621.918.2

Scharffeilen

Formen, Langen, Querschnitte

Saw and mill files; types, lengths, cross sectional dimensions
Limes & une taille et limes plates a scies; types, longueurs, dimensions en coupe transversale

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 234/1 : 1983 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Werte b und s fiir die Querschnitte in dieser Norm gelten fiir fertige Feilen am unverjiingten Teil und werden liber die Zédhne
gemessen. Die Werte [ sind die Feilenldngen ohne Angel.

Prazisionsfeilen sowie die Form-Kennzahlen der deutschen Feilenhersteller sind nicht Bestandteil dieser Norm.

2 MaBe, Bezeichnung
Bezeichnung einer Schérffeile Form D von 150 mm L&nge:

Schéarffeile DIN 7262 — D 150

Bezeichnung einer Schérffeile Form E von 250 mm L&nge und Hieb 2:

Scharffeile DIN 7262 - E 250 -2
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5 Form-
] Kennzahl
el Langel| 100 125 150 175 200 250 300 350 der
CS» deutschen
E Feilen-
s Benennung 4 4 4 +6 +6 +6 +6 +8 hersteller
o
z Form A
5 b
=)
g =
§ 8,5 10 12 14 16 18 - - 1232
] o e Hieb
§ Séagefeiie, normal
2 normal
E
® Form B
g b
=3
2 o
= é\ 6 7 8,5 10 12 14 - - 1237
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H . . Hieb
% Ségefeile, schmal
5 schmal
T
i Form C
3 b
=2
5\ 5 6 7 85 10 - - - 1238
Hieb
Ségefeile, extra
extra schmal schmal

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
o
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Seite 2 DIN 7262

(Fortsetzung) _
Form-
Kennzahl
Langel | 100 125 150 175 200 250 300 350 der
deutschen
Feilen-
Benennung +4 +4 +4 +6 +6 +6 +6 +8 hersteller
Form D
b
éﬂ\ - 12,6 14,6 - 17 - - — 1231
Hieb
Bandsagefeile normal
Form E
E:%"‘ 1212
bxs - - 16x 3 — 20x35(25x45|/30x5 | 35%x6
Form F
= Hieb 1212 ¢
1,2
Muhlséagefeile
Form G
bxs
- - 16x52| — |[20x64|25x79] — - 1272
S, Hieb
extra
Messer-Scharffeile | schmal
GrenzabmaBe fir b: =+ 0,5 mm fiir Feilen Form A, B, C, D und G
+1 mm fiir Feilen Form Eund F
GrenzabmaBe fiir s: =+ 0,5 mm fiir Feilen mit Ldngen < 250 mm
+ 1  mm fiir Feilen mit Ldngen > 250 mm.
3 Ausfiihrung
Anforderungen, Giitepriifung und Kennzeichnung nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 7284.
Hiebausfiihrung und Verjiingung nach DIN 7285.
Zu behauen sind:
- Form A, B und C alle drei Seiten und Kanten mit Einhieb, Spitze blank
- Form D alle drei Seiten und gerundeten Kanten mit Einhieb
- Form E und F alle Seiten mit Einhieb, Spitze blank
- Form G beide Breitseiten und schmale Kante mit Einhieb, Riicken ohne Hieb
Hiebzahlen nach DIN 8349.
Winkel des Hiebes 60° + 5°
Documents
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