DK 621.882.082.6 : 62-41 : 669 : 678.5/.8 : 621.798 DEUTSCHE NORMEN Juli 1970

Rundgewinde fiir Teile aus Blech bis 0,5 mm Dicke DIN
und zugehérige Verschraubungen - 7273
Mafle Toleranzen Blatt 1
Knuckle threads for steel sheet pieces up to 0,5 mm thickness and appropriated couplings; Ersatz fir DIN 7273

sizes and tolerances

Mafle in mm
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Bezeichnung eines Rundgewindes von Nennmafl 70 mm des Gewinde-Auflendurchmessers:
Rd 70 DIN 7273

é Tabelle 1. NennmaBe
4 Aufden- Kern-
E Gewinde durchmesser Steigung durchmesser Gewindetiefe Rundung
‘.-3 d=D P dy =D h=H R
o Rd 20 20 3 18,5

Rd 25 25 3 235
< Rd 30 30 3 28,5
‘ Rd 35 35 3 335
I Rd 40 40 3 385 075 08
z Rd 45 45 3 43,5
s Rd 50 50 3 48,5
“; Rd 59 59 4 57 1 1
§ Rd 60 40 3 58,5 0,75 08
) Rd 70 70 4 68
8 Rd 80 80 4 78 1 1
5 Rd 90 90 4 88
] Rd 100 100 4 98
_; Das Gewinde Rd 59 mit Steigung 4 mm wird nur bei Verschlissen fiir Olbehalter angewendet.
g Werden die zugehdrigen Verschraubungen aus Kunststoff gefertigt, dann ist das Gewindeprofil zweck-
S entsprechend und die Verschraubung werkstoffgerecht auszufihren.

Hinweis auf weitere Normen
Rundgewinde fiir Teile aus Glas und zugehdrige Verschraubungen siehe DIN 168 Blatt 1
Rundgewinde siche DIN 405
Rundgewinde fiir Atemschutzgerdite siehe DIN 3182 Blatt 1 bis Blatt 3
- Gewinde an Isolierflaschen siehe DIN 5396
Elektrogewinde siehe DIN 40 400
Gewinde fiir Schutzgldser und Kappen sieche DIN 40 450

gedndert. Weitere Ge-

Fortsetzung Seite 2
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DIN 7273 in DIN 7273 Blatt 1
windegréfien avfgenommen

Anderung Juli 1970

Ausschufs Gewinde im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Eisen-, Blech- und Metallwaren im DNA
Fachnormenausschuf3 Verpackung im DNA
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Alleinverkavf der Normbl&tter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kdln DIN 772 2L 1_ Juli %?70 reisgr.
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Seite 2 DIN 7273 Blatt 1

Toleranzfeld

Toleranzen, flr Muttergewinde
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Bild 2. Toleranzfeld fiir Bolzen- und Muttergewinde i
Tabelle 2. Toleranzen und AbmaBe
Abmafle .
Steigung Toleranzen fiir Bolzengewinde fiir Muttergewinde
P Td und Td'l TD und TD'I A Au AU Ao
3 03 03 0 03 03 0,6
4 03 0,3 0 03 0,35 0,65
Tabelle 3. GewindegrenzmaBe
Bolzengewinde Muttergewinde
Gewinde Avufiendurchmesser Kerndurchmesser Auflendurchmesser Kerndurchmesser
GrofitmaB ) Kleinstma8 GroSitmaf Kleinstma8 KileinstmaB GroBtmaB Kleinsimaf GroBima
Rd 20 20 197 185 182 20,3 2046 188 19,1
Rd 25 25 247 235 232 253 256 238 24,1
Rd 30 30 297 28,5 28,2 30,3 30,6 288 29,1
Rd 35 35 347 335 332 353 356 338 34,1
Rd 40 40 397 385 382 40,3 40,6 388 391
Rd 45 45 447 435 432 453 456 438 44,1
Rd 50 50 497 48,5 482 50,3 50,6 488 49,1
Rd 59 59 587 57 56,7 59,35 59,65 5735 57,65
Rd 60 60 597 58,5 582 603 60,6 588 591
Rd 70 70 697 68 677 70,35 70,65 68,35 68,65
Rd 80 80 797 78 777 80,35 80,65 7835 78,65
Rd 90 90 897 88 877 90,35 90,65 88,35 88,65
Rd 100 100 997 98 97.7 100,35 100,65 98,35 98,65
Erléuterungen

Uber Gewinde in Blechteilen liegen einige Normen vor, die
jedoch unterschiedlich sind und jeweils nur einige Gewinde-
grofien erfassen. Mit dieser Norm ist deshalb eine Grund-
norm fir Gewinde in Teilen aus Blech geschaffen worden,
die zukiinftig fiir Neukonstruktionen bei Blechen bis 0,5 mm
Dicke anzuwenden ist, so daf3i weitere ,Verwilderungen”
dieser Rundgewinde vermieden werden.

Die fur bestimmte Gebiete bereits weitgehend angewende-
ten Gewinde, z. B. nach DIN 3182 fiir Atemschutzgerdte und
nach DIN 40 400 fir Lampenfassungen, missen aus Griinden
der Austauschbarkeit weiterhin bestehen bleiben.

Das Gewinde fiir Anschlufiteile aus Kunststoff wird aus fer-
tigungstechnischen Griinden eine andere Profilform haben
missen. Auflerdem werden sich nicht alle Kunststoff-Typen
anwenden lassen. Es sind deshalb in dieser Norm dariber
keine Festlegungen getroffen worden, sondern es ist dem
Hersteller die Wahl der Profilform und des Kunststoff-Typs
Uberlassen.

Das Gewindeprofil und die Toleranzen und Abmafie lehnen
sich an die bisherige Praxis an. Die Gewindereihen sind weit-
gehend eingeschrdnkt und die Durchmesser von 20 bis 50 mm
um 5 mm und Gber 50 bis 100 mm um 10 mm gestuft. Entspre-
chend der bisher vorwiegenden Praxis ist die Steigung 3 mm
bis zum Gewindedurchmesser 60 mm und darilber die Stei-
gung 4mm gewdhlt. Das bei Verschlissen fiir Olbehdlter
bisher angewendete und in DIN 7273 (Ausgabe Januar 1945)
festgelegte Gewinde Rd 59 mit 4 mm Steigung ist nur fir
diesen Anwendungszweck beibehalten worden.

Da in allen bestehenden Normen Uber derartige Rundge-
winde fir die Paarung der Gewindeteile das System des
nEinheitsbolzens” gewahlt ist, ist dieses System auch dieser
Norm zugrunde gelegt worden.

Die Lehrenmafie fiir die zum Prisfen dieser Gewinde bendtig-
ten Lehren sollen ebenfalls genormt werden, damit hierfisr
keine Werknormen notwendig werden und eine vereinfachte
Bestellung sowie eine einheitliche Fertigung gegeben sind.
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