DK 621.918:001.4 DEUTSCHE NORM Dezember 1988

Feilen und Raspeln EE
Begriffe 7285

Files and rasps; terminology Ersatz fiir Ausgabe 05.74
Limes et rapes; notions

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen ISO 234/1 : 1983 und ISO 234/2 : 1982 siehe Erlauterungen.

1 Allgemeines

Die Feile bzw. Raspel besteht aus dem prismatischen, ver-

zahnten Feilenkorper, der nach vorne verjlingt sein kann, und \\\\\\\\\\\ >
aus der Angel. Die Angel ist ein verjiingter Ansatz zum Auf-
stecken des Feilengriffes. Die Feilenlange ist die Laénge vom

Angelansatz bis zur Spitze. Bild 2. Einhieb
Nicht verjiingte Feilen bzw. Raspeln erhalten auch die zusatz-
liche Benennung ,stumpf“. Eine Feile bzw. Raspel gilt als ver-
jlingt, wenn die Lénge des verjlingten Teils 25 bis 50% der Schnurung
Feilenldnge betragt und wenn die Kantenldangen der Quer- ;
schnitte an der Spitze unter 80 % der Kantenldngen der Quer- m>
schnitte am unverjiingten Teil betragen. . \
Unterhieb Oberhieb
/m Bild 3. Kreuzhieb
Feilenlinge Angel
Bild 1. Feile | ?".3?_;'
2 Hieb Bild 4. Raspelhieb

Der Feilenhieb bzw. Raspelhieb ist bei gehauenen Feilen bzw.
Raspeln eine Anzahl spanlos hergestellter Einkerbungen in
die glatte Oberflache des Feilenkdrpers. Art und Winkel des >
Hiebes werden vom Verwendungszweck bestimmt. Bei Feilen m
mit Einhieb sind die Einkerbungen zueinander parallel, beim
Kreuzhieb liegen sie kreuzférmig aufeinander. Zuerstwirdder ~ Bild 5. Gefraster Hieb (mit Spanbrecher)

Unterhieb und auf diesen der Oberhieb gehauen. Die Schnii-

rung wird durch ungleiche Teilung des Unter- und Oberhiebes

erreicht (Unterhieb in der Regel grober als der Oberhieb). Der  Bgj Rund- und Halbrundfeilen kann man unterscheiden
Raspelhieb besteht aus einzelnen Spitzzéhnen. Bei gefrésten  zwischen Bahnenhieb und Spiralhieb. Beim Bahnenhieb sind
Feilen wird der Feilenzahn aus dem vollen Material aus- ayfeinander folgende Zihne auf Bahnen angeordnet, die

gefrast. parallel zur Léngsachse der Feile und im spitzen Teil parallel
Der Winkel des Hiebes ist der Winkel zwischen dem Hieb (bei  zur AuBenkontur verlaufen. Beim Spiralhieb sind aufeinander-
Kreuzhieb dem Oberhieb) und der Léngsachse der Feile. folgende Zahne auf einer Schraubenlinie angeordnet.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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Die Hiebzahl fiir Feilen ist die Anzahl der Einkerbungen je cm
Feileniange, gezahlt in Richtung der Feilenachse. Bei Kreuz-
hieb wird die Hiebzahl am Oberhieb ermittelt. DiezHiebzahl fiir
Raspeln ist die Anzahl der Spitzzdhne je cm® behauener .

Fische. Diese ist dquivalent zu 11.Reihe -JVL

<<
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1000 (n - 1) .
LxW - .
worin °
n die Anzahl der Zéhne in jeder Reihe; V
L der zwischen der Spitze eines Zahnes in der ersten und . VVV
. A 1.Reihe
der elften Reihe gemessene Abstand in Millimetern; W
W der zwischen der Spitze des ersten und des letzten
Zahnes in einer Reihe gemessene Abstand in Millimetern. 1.Zahn n.Zahn
3 Zahnformen
Bild 6. Gehauener Feilenzahn Bild 7. Raspelzahn Bild 8. Gefraster Zahn
4 Einteilung und Benennung
Nr Zeichen Benennung Erkldrung MaBnorm
DIN 7261
4.1 Gehauene Feilen DIN 7262
DIN 7283
411 Werkstattfeilen Kreuzhiebausfiihrung. DIN 7261
Verwendung fiir die Metallbearbeitung
allgemein
41.1.1 m Flachstumpfe Beide Breitseiten mit Kreuzhieb und Form A
Werkstattfeilen eine Schmalseite mit Einhieb
411.2 m Flachspitze Beide Breitseiten mit Kreuzhieb und Form B
Werkstattfeilen beide Schmalseiten mit Einhieb ~
4113 w&r Dreikant-Werkstattfeilen Alle drei Seiten mit Kreuzhieb Form C
4114 Vierkant-Werkstattfeilen Alle vier Seiten mit Kreuzhieb Form D
4115 m Halbrunde Werkstattfeilen Flache Seite mit Kreuzhieb, Riicken mit Form E
Bahnen- oder Spiralhieb
41.1.6 {:} Runde Werkstattfeilen Mit Bahnen- oder Spiralhieb Form F
4117 Messer-Werkstattfeilen Beide Breitseiten mit Kreuzhieb, Kante Form G
mit Einhieb, Riicken ohne Hieb
4118 t:::j Flachstumpfe Beide Breitseiten mit Kreuzhieb oder Form H
Drehbankfeilen mit Einhieb, Schmalseiten ohne Hieb
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