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Ausfiihrungen  Anforderungen  Priifungen

Ersatz fir
DIN 73126 T1/08.79 und
DIN 73126 T3/08.79

Kolbenboizen nach dieser Norm sind bei Neukonstruktionen anstatt der Kolbenbolzen nach DIN 73 124 und nach
DIN 73 125 zu verwenden.

Gudgeon pins for reciprocating piston engines; dimensions, types,
finish, requirements, tests
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:_- 1 Anwendungsbereich und Zweck
‘; Diese Norm legt MaRe, Ausfiihrungen, Anforderungen sowie Qualitatsmerkmale und deren Priifung fiir Kolbenbolzen fest.
21 Sie gilt fir Kolbenbolzen aus Einsatz- und Nitrierstahlen mit 10 bis 80 mm Auflendurchmesser sowie mindestens 4 mm
§ Innendurchmesser bzw. 2 mm Wanddicke fiir samtliche Hubkolbenmaschinen wie Ottomotoren, Dieselmotoren, Kom-
5| pressoren und ahnliche.
% Tabelle 1. Ubersicht iiber genormte Kolbenbolzen
é mit héherer
I Nadellagerung einge- Festigkeit
§ ) B Normal- {vergroRerte schrankte und ein- Sonder-
z Kolbenbolzen-Ausfiihrung ausfiihrung Einsatz- Volumen- | geschrankter | anwendung
% hartungstiefe) | anderung Volumen-
e énderung
'cé” . AuBen- . .
2 Abmessungen (ti,esafnrt'- Win;cti)l'ck; durchmesser Wal:\;ldu;k; Wanc:)déclge
3 ereic a =2 bis dy ab 20 a uber a ab 2,
€
2 L M N
- Werkstoffkl . . i
3 erkstotiiiasse (Einsatzstahl) (Einsatzstahl) | (Nitrierstahl)
2
2 Innen. Nach Wahl 1 X1 B1
3 Kurzzeichen | mantel- des Herstellers
S der flache
s . 2
1 | Ausfihrung | herge- spanabhebend 2)
g stellt1) bearbeitet oder 2 X2 B2 M N
2 kaltflieRgepreRt 3)
Kud
]
2 1) Die Herstellung der Innenmantelflache erfolgt bei:
E Ausfithrung 1, XT und B 1: spanabhebend oder nach Wahl des
x spanlos bei kaltflieRgepreRten Kolbenbolzen oder Kolbenbolzen-
2 spanlos bei Kolbenbolzen aus nahtlos gezogenem Rohr J herstellers
@
- Ausfilhrung 2, X2, B2 und M: spanabhebend oder nach Wahl des
spanlos bei kaltflieBgepreRten Kolbenbolzen | Kolbenbolzenherstellers
Ausfiithrung N: spanabhebend
2) Bei spanabhebend bearbeitetem Innendurchmesser bleibt die Auswahl des Vorbearbeitungszustandes (z. B.
Vollmaterial, kaltflieBgepreflt, nahtlos gezogenes Rohr) dem Hersteller vorbehalten.
3) KaltflieRgepreRte Kolbenbolzen, auch im Vorbearbeitungszustand, sind im Sinne dieser Norm ausschlieRlich
solche, die als einseitiger Napf kaltflieBgepreBt wurden und bei denen der Napfboden anschlieBend entfernt
wurde.

Fortsetzung Seite 2 bis 14
Normenausschull Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschuf Maschinenbau (NAM) im DIN
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2 MaRe, Bezeichnung C\X /Auﬁenmantelfléche mY
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Kantenabfali
Bild 1.

Bezeichnung eines Kolbenbolzens mit einem AuBendurchmesser dy = 30 mm, einem Innendurchmesser do = 14 mm und
einer Lange [ = 78 mm aus Werkstoffklasse L mit eingeschriankter Volumenéanderung sowie einer spanabhebend bearbei-
teten Innenmantelflache oder kaltflieRgeprefit (B2):

Kolbenbolzen DIN 73126 —30 X 14 X 78 — B2

Tabelle 2. AuBendurchmesser d4

Formtoleranzen
NennmaR 2vlind
Srenz. yfln " | Rundheit Kantenabfall
Bereich Stufung orm
z k x y
10 bis 16 9 00a 0,0015 0,001
iiber 16 bis 30 Jeder ganze Millimeter _S00s | 0.002 00015 | 75 .| 0001
iiber 30 bis 50 _O006 | 00025 | 0,002
. . 0 max. max.
iber 50 bis80 | 0-2-4-5-6-8-0 | _J.. | 0003 00025 | T'O% | 50015
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Tabelle 3. Innendurchmesser do

NennmaR d> G Zulassiger Wanddickenunterschied
abmate bei Wanddicke a
Bereich Stufung bis 3 iiber 3 bis 5 iiber 5
4 bis 30 | Jeder ganze und halbe Millimeter | * 0
max. 0,3 max. 0,4 max. 0,5
iiber 30 Jeder ganze Millimeter i%'i
Tabelle 4. Lange !
AuRendurchmesser NennmaR / Grenz- Planlauftoleranz s
dy abmaRe fir Stirnflachen
. Stufung
min.
. 0
10 bis 16 —0,25 0,12
iiber 16 bis 50 Jeder ganze 0 0,15
und halbe Millimeter -03 !
iiber 50 bis 80 o 0,25
Tabelle 5. AuRenkantenform f, r
AuBendurchmesser
dy f r
min,
10 bis 16 0,15 bis 0,3 0,15 bis 0,3
iber 16 bis 30 0,2 bis0,5 0,2 bis0,5
iiber 30 bis 50 0,4 bis0,8 0,4 bis0,8
iiber 50 bis 80 0,5 bis1,0 0,5 bis1,0
Tabelle 6. Innenkantenform ¢, o
Wanddicke
t a
a
2bis 3 0,1 bis 0,5
iber 3bis 5 0,3bis 0,8 45°
iiber 5bis 8 0,3bis 1,3
tiber 8 bis 12 0,5 bis 2
30° bis 45°
iiber 12 1 bis3
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3 Werkstoff

Tabelle 7. Werkstoffauswahl nach Werkstoffklasse, Ausfithrung und Kernfestigkeit

Einsatzstahl

Volumenénderung

Werkstoffart Nitrierstahi
nicht . ..
eingeschrinkt eingeschrankt
Kurzbezeichnung L M N
(o 0,12 bis 0,20 0,14 bis 0,19 0,26 bis 0,34
Si 0,15 bis 0,40 0,15 bis 0,40 0,15 bis 0,36
Chemische Mn 0,40 bis 0,70 1,00 bis 1,30 0,40 bis 0,70
Zusammen- P max. 0,035 max. 0,035 max. 0,025
setzung
n :\/I‘a:ssen- S max. 0,035 max. 0,035 max. 0,025
Werkstoff- an ;' en
klasse e Cr 0,40 bis 0,90 0,80 bis 1,10 | 2,3 bis2,7
Mo - - 0,15 bis 0,25
Vv - - 0,10 bis 0,20
DIN17210 17Cr3 16 MnCr5
mogliche
Stahl- Stahl-Eisen-
sorten Werkstoff- 31CrMoV9 1)
blatt 850—60
1 X1 B1
Ausfiihrung Kurzzeichen M N
2 X2 B2
2 bis 25 900 bis 1500
iiber 2,5bis 5 900 bis 1350
do dy
Kern- bei — < 045 — >0,45 1000 bis 1400
festigkeit Wand- dq dq
in N/mm?2 2) dicke a
iiber 5 bis10 800 bis 1300 850 bis 1300
tiber 10 bis 15 750 bis 1250 800 bis 1250 900 bis 1350
iber 15 700 bis 1200 750 bis 1200 850 bis 1300

1) Aufnahme in DIN 17211 in Vorbereitung

2) Kernfestigkeit Ry, gem in N/mm2 ermittelt aus der als Brinellhirte HB oder Vickershirte HV gemessenen Kern-
héarte durch Umwertung nach DIN 50 150.
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4 Ausfiihrung

4.1 Wiarmebehandlung

Tabelle 8. Kolbenbolzen aus Einsatzstahl;
Einsatzhirtungstiefe, Oberflachenhidrte und Mazunahme des AuRendurchmessers

Volumenanderung
eingeschrankt | nicht eingeschrankt
Merkmal Ausfiihrung nach Tabeile 1
Kurzzeichen
. X1 und X2
B1;,B2und M 1und 2 (Nadellager)
2 bis 3 min. 0,3 min. 0,5
aulRen tiber 3 bis 5 min. 0,4 min. 0,6
bei
Wanddickea iber 5 bis 15 0,6bis 1,6
iiber 15 0,8 bis 1,7
2 bis 3 min. 0,1
Einsatzhartungstiefe ) innen dber 3 bis 5 min. 0,2
Eht o ) . .
Wanddickea iber 5 bis 15 0,4 bis 1,7
iiber 15 0,6 bis 1,9
2 bis 25 max. 65 % von der Wanddicke a
auBen*innen w0 o5 bis 3 max. 50% von der Wanddicke a
zusammen
bei
. tber 3 bis 5
Wanddicke 2 max. 35 % von der Wanddicke a
tiber 5 bis 15
HRC 57 bis 65 59 bis 65
Oberflachenharte 2)
HV10 635 bis 830 675 bis 830
dy bis 50 0,004
bei 1560°C — ] 0
dq tiber 50 0,008
MaRzunahme .
dq bis 50 0,006
mossors nach | bei180°C P °
4 Stunden 3) dq iiber 50 0,012
dq bis 50 max. 0,006
bei 220°C
dq iber 50 max. 0,010
1) Bei der Bestimmung der Einsatzhartungstiefen ist nach DIN 50 190 Teil 1 zu verfahren. Dabei gelten folgende
Grenzharten GH:
Fiir Kolbenbolzen mit eingeschrankter Volumenanderung:
GH =500 HV 0,3 bei Eht bis 0,2 mm
GH =500 HV 1 bei Eht iber 0,2 mm
Fiir Kolbenbolzen mit nicht eingeschrankter Volumenanderung:
GH =550 HV 0,3 bei Eht bis 0,2 mm
GH = 550 HV 1  bei Eht iiber 0,2 mm
2} Umwertung der HRC-Werte in HV-10-Werte und umgekehrt nach DIN 50 150.
3) Die fiir Kolbenbolzen mit nicht eingeschrankter Volumenanderung angegebenen Mal&zunahm@@CWents
werte. ‘
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