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Papierverarbeitungsmaschinen D l N
Nutmesser 7316
Paper processing machines; circular grooving knives
MaBe in mm
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Werkstoff: Legierter Werkzeugstahl, nach Wahl des Herstellers
Ausfiihrung: Gehartet: 60 bis 63 HRC
Kennzeichnung: Die Nutmesser sind mit der DIN-Kurzbezeichnung und dem Namen oder Zeichen des Herstellers
zu kennzeichnen.
1) Die Ausfiihrung der Einzelklemmung ist unterschiedlich, z. B. federnd, Exzenterring o. 4.
Erlauterungen Seite 2
FachnormenausschuB Maschinenbau (FM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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Erlduterungen

In der vorliegenden Norm wurden Festlegungen Uiber Nutmesser fiir Papierverarbeitungs-
maschinen aufgestellt, die als Grundlage fiir eine Weiterentwicklung auf diesem Gebiet
dienen sollen.

Die Durchmesser der Nutmesser wurden nach den in der Praxis gebrauchlichen Stufungs-
systemen aufgestellt, da sich gezeigt hat, daB eine Stufung nur nach der Normzahireihe
R 10 und/oder R 20 keinen Eingang in die Praxis fanden.

Dennoch waren die Uberlegungen hinsichtlich einer planvollen Stufung der Abmessungen
bewuBt auf die zuklinftige Entwicklung gerichtet, da an vorhandenen Papierverarbeitungs-
maschinen wegen der festliegenden Wellendurchmesser, Drehzahlen und Ubersetzungs-
verhéltnisse noch die verschiedenartigsten Nutmesser verwendet werden.
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