DK 621.981.1: 621.981.62 DEUTSCHE NORMEN Februar 1969

Biegeschienen DIN
fir Schwenkbiegemaschinen 73 20

Bars for folding machines
Barres pour machines & plier
Mafle in mm
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Bezeichnung einer Biegeschiene von Profil SA (Spitzschiene), mit Winkel § = 45° (45), Befestigungsart A, Breite b; = 63 mm

und Biegelénge {, = 1600 mm: . .
Spitzschiene SA45 A 63 X 1600 DIN 7320

Bei Biegeschienen mit Profi WAund WB ist an Stelle des Winkels 8§ die Hohe h und bei Biegeschienen mit Profil RA,
RB, RC und RD der Radius r anzugeben, siehe Tabelle 3. Die Werte fir diese Gréflen sind vom Besteller festzulegen.

Tabelle 1. Profile, AnschluBmaBe (Profilformen siche Tabelle 3)

Nachdrudk, auch avszugsweise, nur mit Genehmigung des Deulschen Normenausschusses, Berlin 30, geslattet,

N:‘n;";]aﬂ aQ ay a; a, b, d, d, d, e
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125 Tabelle 2 2 1o 14 o 13 K7, 44 38
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Tabelle 2. Léingen
Biege- Schienen- Anzahl Biege- Schienen- Anzahl
lange lange l lL derlécher ldnge lange A A derlécher
4 l, n { ly n
630 650 75 500 2 2000 2040 220 800 3
800 820 160 500 2 2500 2540 220 700 | 4
1000 1020 210 400 2 3150 3200 200 700 5
1250 1280 140 500 3 4000 4050 225 900 5
1600 1630 215 600 3 Fortsetzung Seite 2

Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschufl Werkzeugmaschinen im DNA
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Tabelle 3. Benennungen und Kurzzeichen fiir die Profile der Biegeschienen

Profil-
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Werkstoff: Stahl (nach Wahl des Herstellers)

Kennzeichnung: Biegeschienen, die dieser Norm enisprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Kurzzeichen fir das
Profil, der Breite b, der Biegeidinge [;, Spitzschienen mit dem Winkel B, Rundschienen mit dem Radius r und Winkel-

schienen mit der Hoéhe A.

Hinweis auf andere Normen

DIN 55220 Schwenkbiegemaschinen (Abkantmaschinen); Baugréfien
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