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Osen fiir Segeltuche

ICS 21.060.60

Eyelets for canvas Ersatz fir Ausgabe 06.73
Oeillets pour canevas

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Die Osen sind zur Verwendung an Segeltuch vorgesehen, kénnen aber auch an anderen Werkstoffen (z. B. Gummi, Kunst-
stoffe) zur Anwendung kommen.

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
Allgemeintoleranzen: ISO 2768—m
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Bezeichnung der Einzelteile: Osenteil DIN 7332 — A 25 — St — gal

Benennung (Osenteil oder Scheibe) |
Norm-Hauptnummer
Kennbuchstabe (A oder B)
Lochdurchmesser d
Werkstoff-Kurzzeichen
Ausfuhrungs-Kurzzeichen

(Die Angabe der Ausfiihrung ist nur bei der vernickelten Ausfilhrung von CuZn und St erforderlich.)

Bezeichnung einer vollistandigen Ose: .
(Osenteil und Scheibe) Ose DIN 7332 — 25 — CuZn — gal

Benennung

Norm-Hauptnummer
Lochdurchmesser d4
Werkstoff-Kurzzeichen
Ausfiihrungs-Kurzzeichen

(Die Angabe der Ausfilhrung ist nur bei der vernickelten Ausfiilhrung von CuZn und St erforderlich.)
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Tabelle 1: MaBe

8 10 12 14 16 (17,5) ie 20 25 28 32 36 40

dy
GrenzabmaBe +02 +04
do = 16 20 24 27 30 32 33 36 44 48 54 60 62

ds 94 856 (105 | 125 145 | 16,5 18 18,5 20,5 255 28,5 32,5 | 365 4

dy ~ 14 16 20 23 25 30 28 31 39 42 48 54 56

ds ~ 6,5 8 10 12 13,6 16 15,5 17,5 22 255 285 | 325 36,5
hy 6 7 8 8,5 9 9,6 9,5 10 11 12 13 13 14
ho 1 1 1,25 1,5 1,5 1,7 1,75 1,75 1,756 2 2 2,25 2,25

CuZn,St| 035 035| 04 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6

Al 05 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7 0,7 0,7 0,7 0,8 0,8 1 1

Eingeklammerte MaBe moglichst vermeiden

3 Werkstoff
Tabelle 2: Werkstoff der Einzelteile

Werkstoff- Werkstoff
Kurzzeichen
. Al AL 99 (Werkstoffnummer 3.0205) nach DIN 1712 Teil 3
Osenteil und Scheibe
St USt3 G nach DIN 1624
Osenteil CuZn 37 F 30 (Werkstoffnummer 2.0321.10)
CuZn nach DIN 17 670 Teil 1
Scheibe CuZn 37 F 44 (Werkstoffnummer 2.0321.30)

4 Ausfiihrung
Tabelle 3: Ausfiihrung der Einzelteile

Werkstoff- Ausfiihrungs- .
Kurzzeichen Kurzzeichen Austilhrung
Al - matt (roh, ohne Uberzug)
_ chemisch oxidiert (briiniert bzw. geschwérzt), matt, Verfahren nach Wahl des
Herstellers
CuZn
St al galvaniéch vernickelt Ni3p nach DIN 50960 Teil 1; Verfahren, Uberzugs-
9 system und Nachbehandlung nach Wahl des Herstellers

Es diirfen keine Kanten und scharfen Grate vorhanden sein.
5 Anwendung

Beim Zusammenbau ist das Osenteil und die Scheibe vom gleichen Werkstoff und méglichst vom gleichen Hersteller zu
verwenden.
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