DK 621.884 : 629.113.012-597.6 Juli 1964

Niete DIN
fir Brems- und Kupplungsbeldge 73 3 8

Rivets for brake and coupling fitting
Mafle in mm

Form A mit vollem Schaft Form B mit angebohrtem Schaft Form C Rohrniet
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Bezeichnung eines Nietes Form A von Schaftdurchmesser d, = 6 mm und Lénge [ = 20 mm aus St:

Niet A6 X 20 DIN 7338 - St

Schaftdurchmesser
5
d, h13 3 3 & .
d, i15 55 75 9.5 1,5 15,5
dy HI3 17 2,7 35 4,2 ]
e 15 2 3 3 4
k =02 0.8 1 1 1,2 1,2
r max. 0,2 0,3 0,3 0.4 0.4
s 0,5 0,5 0.6 s )
- : e —
£ 405 ) 3,5 4 6 8
3) 4 5 6 8 10
Lénge [ Gewicht #) kg/1000 Stiick ~
Form
zul. Abw. | A B & A B ¢ A B ¢ A B c A B c
5 o5 | 042 [ 0355 10269 |
6 Gt 0,487 | 0411 | 0,240 , 0940 | 0,760 | 0,35_| 1,79 | 1,41 | 0,685
7 so08 | 0537 | 048 [ 0271 | 1,04 0,860 038 ( 1,94 | .56 [ 0,694
[ . 0593 | 0,522 | 0,302 | 1,14 | 0960 | 0441 | 209 | 1,71 | 0,705 275 | 210 | 112
10 0704 | 0,633 | 0,365 | 1,33 | 1,15 | 0,57 | 2,40 | 2,02 | 0,835 | 3,20 [ 2,55 | 131 , 573 | 395 | 2,55 |
12 +0,20 1,53 | 1,35 | 0,613 | 2,71 | 2,33 | 0,965 | 3.64 | 2,99 | 1,51 | 652 | 474 | 2590
15 183 | 1,65 | 085 | 317 | 279 | 1,06 | 431 | 3,66 | 1,79 | 7,71 | 593 | 3,42
18 363 | 325 [ 1,36 | 497 | 432 | 2,09 | 8% | 7,12 | 3,74
20 542 | 477 | 28 | 9469 | 7.91 | 4,28
22 58 | 521 | 247 | 10,5 872 | 4,63
25 853 | 588 | 2,76 | 11,7 997 | 515
28 +0,30 709 | 654 | 306 [ 12,9 | N1 | 587
30 N 764 | 699 | 325 | 137 | 1,9 | &N
32 ] 808 | 7,43 | 3,44 | 144 | 126 | 63
35 - 875 | 810 | 373 | 156 | 138 | 498
40 - = 986 | 9,21 | 422 | 176 | 158 | 7,74

Werkstoff (bei Bestellung angeben):
St: MUSH34 (nach DIN 17 110) fir Form A und B; St 35 gegliiht fir Form C
Ms: Ms 63 F30 (nach DIN 17 672) fir Form A und B; Msé0 F 34 (nach DIN 17 671) fisr Form C
Cu: C-Cu (nach DIN 1708)
Al: AL99 F11 (nach DIN 1747) fir Form A und B
Al-leg.: AlMg5 F24 (nach DIN 1746) fir Form C

Ausfihrung:
roh
verzinkt bei Bestellung besonders vereinbaren
) Bei Werkstoff St: s = 1,2 mm
2) Fir Langen Uber der .. ____. Linie
3) Fir Langen unter der .______. Linie
4) Die Gewichte gelten fiir Niete aus St; Niete aus Ms wiegen etwa das 1,083fache, aus Cu etwa das 1,134fache und
aus Al etwa das 0,344fache der angegebenen Gewichte.

Anwendungsbeispiele siehe Seite 2 Fortsetzung Seite 2
Arbeitsausschufy Niete im Deutschen Normenausschufi (DNA)
Fachnormenausschufd Eisen-, Blech- und Metallwaren im DNA Document:;
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Anwendungsbeispiele

Form A Form B Form C
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d, 3 4 5 6 8
d, H12 31 4,1 52 6,2 8,2
ds H14 6,5 8,5 10,5 12,5 16,5
4 { = 5 bis 20 2,5 3 4,5 5 5
! [ = 22 bis 40 - - - 6 3
3 {= 5 bis 20 2 2 2,5 3 4
. I = 22 bis 40 - - - 35 4,5
23 2,5 3 3.5 4 4,5

Die Werte fir d,, z;, z; und z3 sind Richtwerte. Es wird deshalb empfohlen, bei Massenfertigung vorher Probenietungen
vorzunehmen,
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