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Niete DIN
fur Brems- und Kupplungsbeldge 7338
Rivets for brake linings and clutch linings Ersatz fir Ausgabe 05.93

Rivets pour garnitures de frein et d'embrayage

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Niete fiir Brems- und Kupplungsbelége, die im Kraftfahrzeugbau angewendet werden.

2 MaBe
Form A Voliniet Form B Halbhohlniet
f

< - < -

d;
|
|
1

{
- _%_f_.___L < ) Hs —

d,
d-

Form C Hohlniet
nach Wahl des Herstellers™)

aus Draht gefertigt: C1 aus Band gezogen: C2

v vy %)
< ::2'_ [ < r

1)}
|
|
d,
1
|
d3
a,
)i
|
B
A
|
|
I

k' =k Kopfhéhe nicht festgelegt

) Wird die Form C nach einem bestimmten Herstellverfahren, aus Draht gefertigt (Kennzahl: 1) oder aus Band
gezogen (Kennzahl: 2), gewlinscht, so ist die entsprechende Kennzahl in der Bezeichnung anzugeben.
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Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.

Normenausschuf Eisen-, Blech- und Metallwaren (NA EBM) im DIN
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Seite 2 DIN 7338

Tabelle 1: MaBe und Gewichte

d, h13 3 4 5 6 8 10
Nennmas 55 75 9,5 11,5 15,5 18
dy
Toleranz h14 h15
d;  min. 285 38 4,8 58 7,75 9,75
d, w3 1,7 27 35 4,2 6 75
dio -04 1,66 2,62 342 4,12 518 7,18
e max 15 2 25 3 4 5
B8 0,8 1 1 1,2 1,2 1,4
r max, 0,2 0,3 03 0,4 0,4 06
s +01 0,5 0,5 06 0,75 1,2 1,2
s min. 0,4 0,4 05 0,6 1 1
p) 35 4 4 6 8 10
t 9
2) 4 5 6 8 10 12
i Gewicht (7,85 kg/dm?) kg je 1000 Stlick =°)
Nerd | S |alB|Cc|A|lB|C|A|B|C|A|B|C|A|B|C|A|B]|C
5 | 8% |043/036]021
6 0,480,41]0,2410,94|076,0,36/1,79 (1,41 059
7 0,54 0,47 [0,27|1,04|0,86 (0,40} 1,94 1,56 | 0,65
8 036 1059(052|0,30(1,14 (0,96 |0441209/1.7110,711275/2.10] 1,12
10 0,7010,63 (0,36 1,33(1,15(0,53[2,40(2,02]0,83 (3,20 2,55 1,31 |5,73 3,95 2555
12 1,53(1,35(0,61|2,71(2,33|0,96 | 3,64 2,99 1,51 (6,52 [4,74]2,90
15 5 1,83[1,65]0,73/3,17 (2,79 (1,16 |4,31 3,66 (1,79 (7,71 |5,93 | 3,42 11,6 | 7,18 5,62,
18 363[3.25(1,36 4,97 |4,32(2,09|8,90|7,12|3,94 [13,4[6,9376,33
20 54214,77|2289,69|7,91|4,28|14,6|10,1 6,81
22 586(521(247]105(8,71/4,63|158|11,4|7,29
25 052 6,53 |5,88|2,76|11,7/992/515(17,6[13,18,00
28 7,1916,54|3,06(129[11,1]5,67]19,4 (15,0872
30 7,6416,99(3,2513,7(11,9(6,01]206/16219.20
32 8,08(7,43|344|14,4(126(6,36(21,8[17,4|9,67
35 +0,62 8,75(8,10(3,73|15,6(13,8/6,98|237(19,2|104
40 0 9,869,21(4,22|17,6(158|7,74|26,7 222 |11,6

Im Regelfall werden die Niete in den durch Gewichtsangaben gekennzeichneten GréBen hergestellt. Niete Form C aus
Band gezogen werden im Regelfall nur in Langen lber der durchgezogenen Stufenlinie hergestellt.

Zwischenlangen sind méglichst zu vermeiden.
Die Gewichte sind nur Anhaltswerte.

) Fir Langen uber der gestrichelten Stufenlinie
2) Flr Langen unter der gestrichelten Stufenlinie
3) Umrechnungszahlen fir die Gewichte:

Werkstoff St Cu |CuZn| Al

Umrechnungszahl 1 1,134 1,070 | 0,344
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