DK 621.884.6

August 1969

Hohlniete
einteilig
aus Band gezogen

=
z

Rivets tubulaires une piéce

Tubular rivets (one piece) drawn from strip

Mafle in mm

f ‘
)

Bezeichnung eines Hohlnietes von Schaftdurchmesser d, =4 mm, Wanddicke s = 0,25mm und Lénge / = 10 mm aus

MuSt 3G (St):
Hohlniet 4X0,25%10 DIN 7339 - St
Sdtrfdf‘f_- d | 15 2 2,5 3 4 5 6
messer 2l | 1003 | +003 40,05 +0,07 £0,07 40,07 40,1
Wanddidke s 017 | 02 02 | 025 | 02 03 (025 | 04 | 025 | 05 04
zul, Abw, £100/p1)
d 3 35 4 45 5 6 65 | 8 8 10 10
zul. Abw. +0,3 +0,3 +03 +0,375 + 0,375 + 0,375
r wax: 0,2 0,25 03 0,4 0,5 0,6
Lédnge [ | zul. Abw. Gewicht?) kg/1000 Stick =
2 0,017 [
2,5 +012 | 0,020 | 0,032
3 0,023 | 0,037 | 0,047 | 0,061 | 0,060 | 0,100 | 0,107 | 0,198 | 0,142 | 0,342 | 0,300
35 0,026 | 0,042 | 0,053 | 0,068 | 0067 | 0,111 | 0,20 | 0,217 | 0,158 | 0,372 | 0,330
4 sors |00 0,047 | 0,059 | 0,076 | 0,075 | 0,122 | 0,133 | 0,236 | 0,174 | 0,402 | 0,360
5 0,057 | 0,071 | 0,091 | 0,09 | 0,144 | 0,158 | 0,274 | 0,206 | 0,462 | 0,420
6 0,067 | 0,083 | 0,06 | 0,105 | 0,166 | 0,183 | 0,312 | 0,238 | 0,522 | 0,480
7 0121 | 0,20 | 0,188 | 0,208 | 0350 | 0,270 | 0,582 | 0,540
8 0136 | 0,135 | 0,210 | 0,233 | 0,388 | 0,302 | 0,642 | 0,600
9 e 0232 | 0,258 | 0,426 | 0,334 | 0702 | 0,660
10 0,254 | 0,283 | 0,464 | 0,366 | 0,762 | 0,720
12 0,298 0,540 0,882 | 0,840
15 40,20 0,654 1,06 1,02
18
20 +0,25

Werkstoff: (bei Bestellung angeben):

St

Al
Ms
Cu

FuBnoten 1) und 2) siehe Seite 2

Seite 2 siehe nebenstehende Seite

MuSt 3G nach DIN 1624
AL99 F8 nach DIN 1745
CuZn 37 F30 (Ms 63 F30) nach DIN 17 670
D-Cu F25 nach DIN 17 670

Fachnormenausschuf3 Eisen-, Blech- und Metallwaren im Deutschen Normenausschufd (DNA)
Arbeitsausschufd Niete im DNA

Full document details: DIN 7339:1969-08
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Seite 2 DIN 7339

Anwendungsbeispiel
T v
T R
7 N\ \ "
4,99

- ! o
d, 1.5 2 25 3 4 5 é
dy 16 22 28 32 43 53 64
s 017 0.2 0.2 0,25 0,2 0.3 0,25 04 0,25 0.5 04
zZ = 1,2 1.5 1.7 17 [  Frd 2 2 2,2 22 25 25

Die Werte d; und z sind Richtwerte. Es wird deshalb empfohlen, bei Massenfertigung vorher einige Probenietungen
vorzunehmen.

') Die Mittenabweichung (Exzentrizitat) ist in der zulGssigen Wanddickenabweichung von 109/, enthalten. Die Wand-
dicken werden durch das Ziehverfahren zum Schaftende hin geringfiigig verjiingt.

?) Die Gewichte gelten fiir Hohlniete aus St (7,85 kg/dm3), Hohlniete aus Al wiegen etwa das 0,344fache, aus Ms etwa
das 1,083fache, aus Cu etwa das 1,134fache der in der Tabelle angegebenen Gewichte.

Rohrniete, aus Rohr gefertigt, siehe DIN 7340
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