DK 621.886.] April 1969

Spiral-Spannstifte
Regelausfihrung 7343

Spirol pins, medium duty

1. MaBe und Bezeichnung

Mafe in mm Anwendungsbeispiel
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Bezeichnung eines Spiral-Spannstiftes von 10 mm Nenndurchmesser und Linge { = 40 mm:

Spannstift 1040 DIN 7343

?L:gl:neuer 1) o8 1 1.2 1.5 2 2,5 3 3,5 & 5 6 8 10 12 14 16
a= 02| 03| 04| 05| 07| 08| 1 2] 13 17 2 3 3 4 4,5 5
s loo| oesf o1 | 013 07| o2| o025] 029] 033| 042f 05 | o7 | os] 1 | 12 | 13
d, 085 1.1 1.3 162 25| 265| 31s| 367 42 | 525 625( 835| 1045| 125 | 14,55 | 1655
zul. [ +0,05| +0,05| 40,1 | +0,1 | +0,0 | +0.15| +015| +037| +0.2 | +0,25| +0,25 | +0,25 | +0,35 | +0.35 [ +0,4 | +0,45
vor Abw.| 0 0 0 0 | 0 | 0| 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
dem d, 075| o095 115| 14| 19| 235| 285] 335 38| 48 | 58 775 96 |15 |135 | 154
Einbou l.| 0 0 0 0 S VN 0 (] o |0 o T0 0 ]
. Abw.|-005| -01 | -01 | =01 | —0,15| ~0,15| —0,15| -02 | 02 | -03 | —04 | -05 | -06 | =07 | 09 | -1
fab;r_ saminig| 2 30 45 73 | 1 | w4 | 26 | 37 | 493 | 764 | 1105 L 1960 | 32 | 4485 | €162 | 7605
Ko onei| 2 | 6 | 9o | 146 | 28 | 38 | ss2 | 754 | 98 |1sm | 2210 | 3920 | 6224 | #970 | 12324 | 15210
i zul. Gewidht (7,85 kg/dm?) kg/1000 Stick =~
Abw.
4 0,009 | 0,015 | 0,022 | 0,033 | 0,06 | 0.1 1 ]
5 0,012 | 0,019 | 0,027 | 0,041 | 0,075] 0,125 —““'
6 | *35 |o015] 0,023 [ 0,033 [ 0,09 | 009 [ 015 | — [
8 002 | 0,03 | 0,044 | 0,065 | 02 | 019 | 0,7 | 0,3 | 035 I -
10 0,025 | 0,038 | 0,055 | 0,082 | 015 | 0,24 | 033 | 0,45 | 0,60 | 093
12 0,045 | 0,066 | 0,098 | 0,18 | 0,29 | 04 | 055 | 071 | 1,11 | 1,61
14 L oo |ond| 022 ] 034 | 047 | 064 | 08 | 129 | 187 | ] .
16 0131 | 025 [ 039 | 053 | 073 | 095 | 1,47 | 204 | 379
18 0,28 | 0,44 | 060 | 0,82 | 1,07 | 166 | 2.4 4,27
20 — s 031 | 048 | 067 | 09 | 119 | 184 | 267 | 473 | 738 | |
22 0,53 | 073 | 1 131 | 2,03 | 293 | 521 | 81
24 N 1 058 | 08 | 1.09 | 143 | 221 | 3.2 568 | 885 | 128 -
T e R e 0@ |18 | 155 |24 |34 | 615 96 [ 139
28 093 | 1,27 | 67 | 258 | 374 | 663 1 w03 | 149
30 1 13 | 179 | 277 | 4 709 [ |18
32 ] .07 | 1,46 | 191 | 295 | 427 | 758 | 1,8 | 17,3 | 237
36 204 | 332 | 48 853 | 133 | 192 | 266
40 238 | 369 | 533 | 946 | 148 | 214 | 296 | 376
45 -1 1. I R N 2,64 | 415 | 6 106 | 166 | 24 333 | 413
50 297 | 461 | 66 | 118 | 184 | 267 | 37 45,8
55 507 | 733 |13 03 | 294 | 407 | 504
60 553 | 799 | 142 | 21 | 32 44,4 | 55
| 65 | 866 [ 154 [ 2 347 | 481 | 596
70 B _ | 1 1932 [ 166 [ 258 | 374 | 518 | 641
75 177 |76 | 40 | s55 | 687
80 189 | 295 | 427 | 592 | 734
85 | +15 | |21 |33 | 454 | 629 | 779
90 0 ) ] ] | 213 [ 12 |48 66,6 | 825
958 [ 225 | 35 507 | 702 | &7
100 —= = N6 | %9 | 534 | 74 1,7
120 | 1 S (G 42 | 64 | 888 | 110
140 i 747 | 104|128
160 854 118 147
180 133|165

1) Der Nenndurchmesser des Spannstiftes ist zugleich der Nenndurchmesser der zugehdrigen Aufnahmebohrung;
Toleranzfeld der Aufnahmebohrung: H12. ;
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Arbeitsausschuf} Schrauben im Deutschen Normenausschufs (DNA) Documents
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2. Werkstoff

Ck 67 nach DIN 17 222, vergiitet auf HV = 416 bis 524 kp/mm2
Andere Werkstoffe nach besonderer Vereinbarung

3. Ausfl'.ihrung

Aus Band kalt gewalzt, schwarz

Oberflachenschutz nach DIN 267 Blatt9, DIN 50960 oder
DIN 50 943 nach besonderer Vereinbarung.

4. Beschaffenheit

Die Oberflache des Spannstiftes mufl glatt sowie frei von
Zunder und Grat sein. Die Gufieren Kanten sollen entgratet,
kénnen aber auch leicht gerundet sein.

5. Prifung und Abnahme

Fir die Prifung und Abnahme der Spannstifie gelten die
Festlegungen von DIN 267 Blatt 5 sinngemaf.

5.1. Prifung auf MaBhaltigkeit und Ausfihrung

Fir die Prifung auf MafBhaltigkeit und Ausfilhrung gilt die
Stichprobenpriifung nach DIN 267 Blatt 5, und zwar mit fol-
gender Fehlerzuordnung:

Hauptfehler Nebenfehler
Fasendurchmesser d,
Aufiendurchmesser d, 2) B_],ed'd'dw 3
Lange {
Gratfreiheit

5.2. Prifung der mechanischen Eigenschaften
und Werkstoffe

Fir die Prifung der mechanischen Eigenschaften und Werk-
stoffe gilt DIN 267 Blatt 5, und zwar mit folgenden Yersuchen:

5.2.1. Vickers-Harteprifung nach DIN 50 133
5.2.2. Scherversuchnach DIN 50 141

2) Gemessen mit einer Ringlehre

Erlduterungen

Spiral-Spannstifte dienen zum Verbinden (Verstiften) zweiter
oder mehrerer Teile und kénnen ferner als Achsen, Anschlag-
stifte oder Mitnehmerstifte sowie auch als Gelenkstifte ver-
wendet werden. Fir die Aufnahmebohrung geniigt im allge-
meinen das Toleranzfeld H12. Der spiralférmige Querschnitt
(etwa 2Y4 Windungen) verleiht den Spannstiften eine hohe
elastische Verformbarkeit. Sie sind somit auch dynamisch
belastbar.

Die einzelnen Windungen der Spannstifte weisen Gber dem
Umfang eine konstante Yorspannung auf, so dafl in den
Aufnahmebohrungen ein gleichm&figer Lochleibungsdruck
erwartet werden kann. Damit wird auch ein guter Haftsitz
erreicht, und die Spannstifte sind relativ unempfindlich gegen
Schlag- und Stof3beanspruchungen.

Je nach Art und Gréfle der Belastung kann zwischen der
Regelausfihrung (DIN 7343) und der schweren Ausfiihrung
(DIN 7344) gewdhlt werden, Die schwere Ausfilhrung diirfte
hauptsachlich bei gréfieren dynamischen Belastungen zweck-
maBig sein.
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Der Unterschied zwischen beiden Ausfihrungen ist nur in
der Blechdicke und damit auch in der Scherfestigkeit zu
suchen. Ansonsten sind die Spannstifte austauschbar.

Beide Enden der Spannstifte sind konisch ausgebildet, um
das Einfihren in die Aufnahmebohrung zu erleichtern,

Die Scherfestigkeit der Spannstifte ist in jeder radialen Lage
gleich grof}, wodurch ein Ausrichten nicht erforderlich ist.

In Obereinstimmung mit den z. Z. gebrduchlichen Ausfihrun-
gen wurden fiir die Regelausfilhrung Nenndurchmesser von
0,8 bis 16 mm, fir die schwere Ausfiihrung jedoch nur Nenn-
durchmesser von 1,5 bis é mm festgelegt. Im {ibrigen ent-
sprechen die Festlegungen in beiden Normen sinngemdf
denen fir Spannhilsen nach DIN 1481 und DIN 7344,

Die Technischen lieferbedingungen sind in bezug auf Pri-
fung und Abnahme mit DIN 267 Blatt 5 abgestimmt.

Eine zusatzliche Prifung der Federungseigenschaften wurde
nicht aufgefiihrt, weil besonders auch die genauen Werk-
stoff- und Harteangaben eine ausreichende Gewdhr fiir die
Federungseigenschaften geben.
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