Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Devischen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.
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Sickenwalzen fir Sickenmaschinen
Abmessungen 7
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Forming rolls for beading machines, beading rolls, dimensions

Cylindres pour machines & moulurer, molettes & moulurer, mesures

Mafle in mm

In dieser Norm sind die Abmessungen der Sickenwalzen (Kurzzeichen S) fiir Sickenmaschinen mit schwenkbarer
Oberwelle nach DIN 55 211 festgelegt.

Die Sickenwalzen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafe sind einzuhalten.
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Sickenwalzen S 80 - 10 X 5~ 1,6 DIN 7381
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Werkstoff u. Ausfiihrung: Bei Bestellung vereinbaren bzw. den Werkstoff des zu bearbeitenden Bleches angeben.

Sickenwalzenpaare mit Wellen-Mittenabstand e = 45 und 50 mm werden nur auf beson-
dere Vereinbarung mit Bund geliefert.

1) Die Blechdicke s ist bei Bestellung anzugeben, damit der Hersteller Nutbreite und Nuttiefe der Unterwalze ermitteln

kann.
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Seite 2 DIN 7381

Hinweis auf andere Normen

DIN 7380 Formwalzen fir Sickenmaschinen; AnschluBmafle, Benennungen, Ausfihrungsformen, Kurzzeichen
DIN 8493 Fertigungsverfahren Figen; Einordnung, Unterteilung, Begriffe

DIN 8584 Blait 4 Fertigungsverfahren Zugdruckumformen; Driicken; Unterteilung, Begriffe (z. Z. noch Entwurf)
DIN 55211 Sickenmaschinen mit schwenkbarer Oberwelle; Baugréfien

Erliuterungen

In der vorliegenden Norm sind die Abmessungen der Sickenwalzen festgelegt. Fir die
Bestellung der Formwalzen ist es wichtig, aufier dem Mittenabstand, durch den die Gréfie
der Sickenwalze festgelegt ist, die Tiefe und Breite der Sicke sowie die Blechdicke des
umzuformenden Materials anzugeben. Aus der Blechdicke bestimmt der Hersteller die Tiefe
und Breite der Sicke an der Unterwalze, die wegen der Abhéngigkeit von der Blechdicke
in der Norm nicht festgelegt werden kann. Desgleichen legt der Hersteller unter Beriick-
sichtigung der Blechdicke aufgrund seiner Erfahrungen den Ubergangsradius ry fest. Wird
jedoch vom Besteller ein ganz bestimmter Radius vorgeschrieben, so muf3 dies bei der
Bestellung besonders vereinbart werden.
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