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Oktober 1989

Steckschliisseleinsatze

maschinenbetétigt

mit AuBensechskant fiir Sechskantschrauben

DIN
7424

Douilles six pans machine, a hexagone conducteur male

MaBe in mm
1 MaBe, Bezeichnung
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Socket wrenches with hexagon drive extension for hexagon bolts, machine operated

Der Steckschiiisseleinsatz braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind ein-

zuhalten.
AuBlensechskant Form E nach DIN 3126
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Einsatz DIN 7424 —12 - E 11,2 - 100

Bezeichnung eines Steckschlisseleinsatzes mit Schliisselweite s =12 mm, AuBensechskant E 11,2 und Lénge /;=100 mm:

Bezeichnung eines Steckschliisseleinsatzes mit Schliisselweite s =12 mm, AuBensechskant E 11,2 und Lénge [y =100 mm
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g| sowie mit Magnet (M): Einsatz DIN 7424 —12 —E 11,2 —100 M

z Tabelle 1. MaBe

[a]

[

° Schliisselweite 1) ﬁ‘;ii“%?ﬁhgﬁ‘ggt Iy 153 d

ga § NenngréBe +2 min. max.

E 3,5 7,5

g 4 8

N 4,5 8,6

5 5 9,5

< 55 10

2 6 10,5

H 7 E 63 50 18 12

Z 8 13

3 9 14,5

< 10 15,5

H 11 17

% 12 18

3 13 19,5

s 14 20,5

g 10 18

E 11 19

5 12 20,5

3 13 21,5

< 14 23

3 15 100 24

- 16 E11,2 25 255
17 150 26,5
18 28
19 29
20 30,5
21 31,6
22 33

1) Minimum-und Maximumwerte nach DIN 475 Teil 2,und zwar fiir Schlisselweiten
s bis 7mm nach Reihe 1, fiir Schliisselweiten s ab 8 mm nach Reihe 2.

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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2 Werkstoff
Legierter Vergiitungsstahl; Mindestqualitiat 50Crv4 nach DIN 17 200 oder entsprechender Werkstoff

3 Ausfiihrung

Mit Innensechskant. Ubliche Ausfiihrung ohne Magnet. Ausfiihrung mit Magnet nach Vereinbarung; Bezeichnung siehe
Abschnitt 1. Harte mindestens 50 HRC.

Grat-, zunder- und riBfrei. Alle Uberginge miissen kerbunempfindlich mit gerundeten Kanten ausgefiihrt sein. Der Warmebe-
handlung muB eine Oberflichenbehandlung, z. B. durch Strahlen, Trommeln, Schleifen oder Polieren, folgen.

Die Steckschliisseleinsatze kénnen blank, briiniert, phosphatiert oder galvanisch behandelt sein (nach Wahi des Herstellers).
Durch geeignete Behandlungsverfahren muB sichergestellt sein, daB keine Wasserstoffversprodung eintritt.

4 Kennzeichnung

Die Steckschliisseleinséatze sind mit der Schliisselweite s, der NenngréBe des AuBensechskantes und dem Namen
oder Zeichen des Herstellers zu kennzeichnen.

Die DIN-Nummer muB, sofern sie nicht auf dem Steckschliisseleinsatz angebracht ist,zumindest auf der handelsiiblich kiein-
sten Verpackung angegeben sein.

Zitierte Normen
DIN 475 Teil 2 Schlusselweiten fiir Schraubenschliissel

DIN 3126 Mitnahme-Verbindungen fiir Schraubendrehereinsédtze und Verbindungsteile; MaBe
DIN 17 200 Vergiitungsstahle; Technische Lieferbedingungen
Erlauterungen

Die Steckschliisseleinsatze sind hinsichtlich der Schliisselweitentoleranzen mit DIN 475 Teil 2 und hinsichtlich der maximalen
AuBendurchmesser d mit DIN 3129 abgestimmt.

Die Mitnahme der Steckschliisseleinsatze erfolgt durch Sechskantverbindung, deren AnschluBmaBe in DIN 3126 festgelegt
sind. Diese Verbindungssechskante entsprechen zugleich der internationalen Norm 1SO 1173:1988 *).

Wegen dynamischer Beanspruchungen der Steckschliisseleinsdtze wurde auf die Normung einer statischen Drehmoment-
prifung verzichtet; die Norm enthalt statt dessen die Forderung nach einer kerbunempfindlichen Konstruktion der Steck-
schliisseleinséatze und einer Mindestharte von 50 HRC.

Internationale Patentklassifikation
B25B 23/00

*) Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH (Auslandsnormenvermittiung), BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
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