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Verbindungsteile mit Innensechskant
fir maschinenbetatigte Schraubendrehereinsatze

Square drive sockets and hexagon drive extensions for hexagon insert bits
Douilles machine a carré conducteur femelle pour embouts 6 pans male et
adapteurs a hexagone femelle avec entrainement hexagone male

Ersatz fur Ausgabe 01.82

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 1173 - 1975 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Zweck
Die Verbindungsteile sind zur Aufnahme von Schraubendrehereinsatzen mit AuBensechskant Form C nach DIN 3126 geeignet.

2 MaBe, Bezeichnung
Die Verbindungsteile brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Form A  mit Innenvierkant und Innensechskant Tabelle 1. Verbindungsteile Form A
Innenvierkant Form G
nach DIN 3121 Innensechskant| Innenvierkant | ¢ dz ds | 1
Innensechskant Form D nach DIN 3126 [nach DIN 3121 | [ *T18| |
nach DIN 3126 I '
G 6,3 13 26
— / { (|
B Al . D 6,3 G 10 12 19 | 3 |31
o I o
2 G125 25 38
g G 10 19
?D\ 38
{ D8 G125 15 25 5
Bezeichnung eines Verbindungsteiles Form A mit Innen- G 16 35 43

sechskant D 8 und Innenvierkant G 10:
Verbindungsteil DIN 7427 -A-D 8 x G 10

Form B  mit AuBensechskant und Innensechskant Bezeichnung eines Verbindungsteiles Form B mit Innen-

sechskant D 6,3 und AuBensechskant E 6,3:
Verbindungsteil DIN 7427 -B-D 6,3 x E 6,3

Tabelle 2. Verbindungsteile Form B

Auflensechskant Form A

nach DIN 3126
Innensechskant Form D

nach DIN 3126 d I
\ Innensechskant | AuBensechskant s
e nach DIN 3126 | nach DIN 3126 )
) ) Vl e a— max min
D4 A3 7 40
| AS55
AS55
Aufensechskant Form E E 6,3
nach DIN 3126 D63 12 40
Innensechskant Form D (E8)
nach\ DIN 3126 E 11,2
(&
AT } R D8 E8) 15 48
© } ] } ‘ E 11,2
/ Eingeklammerten AuBensechskant mdglichst vermeiden.
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Seite 2 DIN 7427

Form C mit AuBensechskant und Innensechskant fiir Fiihrungshiilsen
Form D mit AuBensechskant und Innensechskant, mit Magnet fiir Fiihrungshiilsen

AuBlensechskant Form A AuBensechskant Form E
nach DIN 3126 nach DIN 3126
innensechskant Form D Innensechskant Form D
nach DIN 3126 nach DIN 3126
\ - - —.(7 \
. o - — = | Z | B s— B
L 17! }

12201 /2

ly

1

Bezeichnung eines Verbindungsteiles Form D mit Innensechskant D 6,3 und AuBensechskant E 11,2:

Verbindungsteil DIN 7427 -D-D 63 x E 11,2

Tabelle 3. Verbindungsteile Form C und D

ohne Magnet mit Magnet 1)
Innensechskant AuBensechskant
d1 d2 l1 l2 l1 12 -
nach DIN 3126 nach DIN 3126
h9 max. min. min. min. min.
D4 A 3 6,3 58 57 5 72 5
A 55 57 72
D 6,3 E 63 11,1 105 11 11
(E 8 65 80
E 11,2
D8 E 8 143 135 65 11 80 11
E 11,2
Eingeklammerten AuBensechskant moglichst vermeiden.
1) Verbindungsteile Form D mit kleineren Langen sind Sonderausfithrung. Sie kénnen in Anlehnung an diese Norm zwischen
Besteller und Lieferer vereinbart und bestellt werden.

3 Werkstoff

Form A bis C: Legierter Vergiitungsstahl; Sorte nach Wah! des Herstellers
Form D: Kupfer-Knetlegierung CuBe 2 nach DIN 17 666 oder Werkstoff mit ahnlichen Eigenschaften nach Wahl des Herstellers.

4 Ausfiihrung
Alle Stahlteile mit Ausnahme des Magnetkernes bei Form D gehértet auf mindestens 53 HRC.
Bei Ausfiihrung mit Magnet alle Metallteile, die nicht aus Stahl sind, gehartet auf mindestens 42 HRC.

Grat-, zunder- und riBfrei. Alle Ubergange miissen kerbunempfindlich mit gerundeten Kanten ausgefiihrt sein. Der Warmebe-
handlung muB eine Oberflachenbehandlung, z. B. durch Strahlen, Trommeln, Schieifen oder Polieren, folgen.

Die Verbindungsteile kdnnen blank, briiniert oder galvanisch behandelt sein (nach Wahi des Herstellers). Durch geeignete
Behandlungsverfahren muB sichergestelit sein, daB keine Wasserstoffverspréodung eintritt.

Die Verbindungsteile Form A sind so zu fertigen, daB ein Durchrutschen des Schraubendrehereinsatzes vom innensechs-
kant in den Innenvierkant verhindert wird.

5 Kennzeichnung

Die Verbindungsteile sind mit der GroBe des Innensechskantes und des Innenvierkantes bzw. AuBensechskantes, z.B.D 8 x G 10,
sowie mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers zu kennzeichnen.

Die DIN-Nummer muB, sofern sie nicht auf dem Verbindungsteil angebracht ist, zumindest auf der handelsublich kieinsten Ver-

packung angegeben sein. Documents
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