DK 621.883.7-2 DEUTSCHE NORMEN August 1978

Verbindungsteile DIN

mit Drillschraubendreherschaft

und Innensechskant 7433

Adaptors for hexagon insert bits for use with spiral ratchet drivers
Adapteurs & hexagone femelle pour emploi sur tournevis automatique

MaRe in mm
1 Mitgeltende Normen
DIN 3126 Verbindungssechskante fiir Maschinenschrauber-Werkzeuge
DIN 7432 Drillschraubendreher; AnschluBmaRe
DIN 17 671 Teil 1 Rohre aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Festigkeitseigenschaften

Friihere Ausgaben: 05.69

2 Anwendungsbereich

Die Verbindungsteile dienen zur Aufnahme von handbetétigten Schraubendrehereinsitzen mit AuBensechskant
Form C nach DIN 3126.

3 MaRe, Bezeichnung

Die Verbindungsteile brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaRe sind
einzuhalten.

Form A ohne Magnet
Form B mit Magnet

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Innensechskant
Form D nach DIN 3126 Schaft nach DIN 7432
=y -
'u - - [ [ _—
f % Bezeichnung eines Verbindungsteiles Form A, mit Innen-
sechskant D 6,3:
{ Verbindungsteil DIN 7433 — A - D 6,3
! Priifdrehmoment
Innensechskant S:::;t d N *m
nach DIN 3126 DIN 7432 max.
max. Form A Form B min,
D4 AbBb 7 8
D 6,3 A7 12 60 80 10
D8 A8 15 12
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Bezeichnung mit DIN 820 Teil 27 abgestimmt.
Einheit kp durch N ersetzt. Norm redaktionell
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4 Werkstoff

Form A: Vergiitungsstahl; Sorte nach Wahl des Herstellers, jedoch entsprechend den Bedingungen unter Abschnitt 5
,+Ausfilhrung’’ und Abschnitt 6 ,,Drehmomentpriifung”

Form B: Kupfer-Beryllium-Legierung CuBe 2 nach DIN 17 671 Teil 1 oder Werkstoff mit dhnlichen Eigenschaften
nach Wahl des Herstellers, jedoch entsprechend den Bedingungen unter Abschnitt 5 ,,Ausfilhrung”’ und Ab-
schnitt 6 ,, Drehmomentpriifung”

5 Ausfiihrung

Alle Stahlteile mit Ausnahme des Magnetkernes bei Form B gehértet auf mindestens 50 HRC,

Bei Ausfilhrung mit Magnet alle Metallteile, die nicht aus Stahl sind, gehartet auf mindestens 40 HRC.
Grat- und zunderfrei sowie korrosionsgeschiitzt

6 Drehmomentpriifung

Die Verbindungsteile diirfen nach Beanspruchung mit den Priifdrehmomenten keine bleibende Verformung oder
sonstige Beschadigungen, z. B. Risse, Briiche, aufweisen, die die Verwendbarkeit beeintrachtigen.

7 Kennzeichnung

Die Verbindungsteile sind mit der GroBe des Innensechskantes, z. B. D 6,3, und mit dem Namen oder Zeichen des
Herstellers zu kennzeichnen. Die DIN-Nummer muR, sofern sie nicht auf dem Verbindungsteil angebracht ist, zumindest
auf der handelsiiblich kleinsten Verpackung angegeben sein.

Weitere Normen
DIN 7427 Verbindungsteile fiir Maschinen-Schraubendrehereinsdtze mit AuBBensechskant
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