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Zylindrische Wellenenden
fur elektrische Maschinen
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Teil

Cylindrical shaft ends for rotating electrical machinery Ersatz fiir DIN 42946
Bouts d'arbre cylindriques pour des machines électriques tournantes

Die Durchmesser und Langen der Wellenenden sowie die zulassigen Nenndrehmomente entsprechen der IEC-Publikation
72, 5. Ausgabe 1971. Die Durchmesser und Langen entsprechen auBerdem der ISO-Empfehlung ISO/R 775-1969.
Zylindrische Wellenenden dienen zur Aufnahme von Riemenscheiben, Kupplungen und Zahnradern.

Die MaBe der Wellenenden gelten fir Neukonstruktionen elektrischer Maschinen.

Fur die Wellenenden bis d = 24 mm einschlieBlich ist eine einseitige Wellenschulter von 0,5 mm ausreichend.

DIN VDE 2100: 4.24 DIN VDE 2942: 4.39
DIN VDE 2700: 4.24 DIN 42943 Blatt1: 8.49X
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§ Bezeichnung eines zylindrischen Wellenendes Form E von d = 60 mm Durchmesser, Toleranzfeld m6 und [ = 140mm
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g| Lange: Wellenende E60 m 6 X140 DIN 748
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E Wellenende Nut und PaBfeder nach DIN 6885 Blatt 1
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S 7 16 0,25 2 1,2 58 0,16 2X 2
2 9 | «e 20 0 0.6 0,63 3 18 72 | -01 [ 016 | -S4 3x 3
£ 11 23 | —02 1,25 4 25 8,5 0,16 4X 4
S 14 30 2,8 5 3 11 0,25 5X 5
© 16 40 45 5 3 13 0,25 5X 5
E (18) 40 06 7.1 6 3,5 145 | 0 0,25 6X 6
‘g 19 40 ' 8,25 6 3,5 15,5 ’ 025 | _34 6X 6
G 22 50 14 6 3.5 18,5 0.25 6X 6
2 24 k6 50 18 8 4 20 0,25 8X 7
3 28 60 | _93 31,5 8 4 24 0,25 8X 7
o 32 80 50 10 5 27 0,4 10X 8
) 38 80 1 90 10 5 33 0,4 10X 8
s 42 110 125 12 5 37 0,4 12X 8
S 48 110 200 14 55 42,5 0.4 815 14X 9
© 55 110 355 16 6 49 0,4 16 X 10
§ 60 140 450 18 7 53 0,4 18 X 11
5 65 140 e 630 18 7 58 0 0,4 18 X 11
B 70 140 ' 800 20 7,5 625 | ~%2 | 06 20 X 12
2 z 75 140 1000 20 7.5 67,5 0,6 20X 12
T 80 me 170 1250 22 9 71 0,6 22X 14
R 85 170 | _35 1600 22 9 76 0,6 22 X 14
& 90 170 1900 25 9 81 0,6 _%, 25X 14
2 95 170 05 2360 25 9 86 0,6 25X 14
g 100 210 ' 2800 28 10 90 0,6 28 X 16
e 110 210 4000 28 10 100 0,6 28 X 16
2 120 210 5300 32 11 109 0,6 32X 18
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Anderung Juli 1975:
z. T. MaBe berichtigt.

Deutsche Elektrotechnische Kommission - FachnormenausschuB Elektro-
technik im DNA gemeinsam mit VorschriftenausschuB des VDE
ArbeitsausschuB Wellenenden, Achshéhen und Kupplungsflansche im DNA
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Seite 2 DIN 748 Teil 3

1) Zentrierbohrungen mit 60° Senkwinkel bei Durchmesser iiber d = 38 mm nach DIN 332 Blatt 2 (Vornorm), bei kleinerem
Durchmesser nach Wahl des Herstellers nach DIN 332 Blatt 1 oder mit Gewinde nach DIN 332 Blatt 2 (Vornorm).

2) Toleranzfeld nach DIN 748 Blatt1.
3) Rundung oder Freistich nach DIN 509 nach Wahl des Herstellers.
4) Keilstahl nach DIN 6880.

Oberflachenangabe nach DIN 3142, RauheitsmaBe nach DIN 4762
Flachriemenscheiben fiir elektrische Maschinen siehe DIN 111 Blatt 2
Schmalkeilriemenscheiben fiir elektrische Maschinen siehe DIN 2211 Blatt 3

Erlduterungen

in der IEC-Publikation 72 ,,Abmessungen und Leistungen von elektrischen Maschinen” sind
Vorzugsreihen fiir die MaBe der Wellenenden empfohlen. Die Festlegungen erfordern die
Herausgabe eines Folgeblattes zu DIN 748 Blatt1 fir die Wellenenden elektrischer
Maschinen.

In dieser Norm wurden die MaBe der zugehorigen Nuten, PaBfedern und Rundungsradien
am Wellenende zusétzlich aufgenommen. Die geforderte Oberflachenrauheit ist, falls not-
wendig, im Einzelfalle anzugeben. Die Lédnge der Wellenenden wurde mit einer Minus-
toleranz versehen; die auf das Weilenende aufgeschobenen Naben der Riemenscheiben,
Kupplungen, Zahnrader usw. sollen mit Plustoieranzen ausgefiihrt werden, damit mit Hilfe
von Wellenendscheiben stets ein fester Sitz erreicht wird.

Die Werte fiir das Nenndrehmoment sind der IEC-Empfehlung 72 entnommen. Fiir die zu-
lassigen Nenndrehmomente bei Dauerleistung gilt die Formel M = 2,8 X107 % X ¢%° kp m.
Die erhaltenen Werte wurden auf Nm (1kpm = 9,81N m) umgerechnet.

Zwischen der IEC-Empfehlung 72 und der ISO-Empfehlung ISO/R 775-1969 bestehen kleine,
durch das Runden bedingte Unterschiede. In der angewendeten Formel sind zusitzliche
Biegebeanspruchungen beriicksichtigt, wie sie bei der iiblichen Verwendung von Dreh-
strommotoren auftreten; fiir den Werkstoff der Welle ist eine Mindestzugfestigkeit von
~ 500 N/mm2 (=~ 50 kp/mm2) zugrunde gelegt.

Es wird empfohien, die Beanspruchungen jeweils nachzurechnen.

Die MaBe fir die zugehdrige Nut und PaBfeder wurden nach DIN 6885 Blatt 1 angegeben.
IEC International Electrotechnical Commission

ISO International Organization for Standardization
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