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Spiralbohrer fiir die Holzbearbeitung D I N
Schalungs- und Installationsbohrer 7490

Twist drills for woodworking; Boarding and plumbing augers
Forets pour travail en bois; Méches de coffrage et d’installations

MaBe in mm

1 MaBe, Bezeichnung

Die Schalungs- und Installationsbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebe-
nen MaBe sind einzuhalten.

Form A mit offenem Spannutenauslauf
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Form B ohne offenem Spannutenauslauf fiir Bohrer mit 4; < 14 mm
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Bezeichnung eines Schalungs- und Installationsbohrers mit offenem Spannutenauslauf (A) mit d; = 20 mm und

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

= 800 mm: Bohrer DIN 7490 — A 20 x 800
hi2 max. +20 min. max.
8 75

10 87

12 d1 - 1 l2 + 55

14

16 12

18
13

20

22 14 400; 600; 800; 1000

24 16 100

25 .
17

26

28
19

30

32 23

35 24

39 28

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

DocumantShasinald b
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 7490 Jun 1993 Preisgr. 6
06.93 Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 7490:1993-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-7490-1993-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-7490-1993-06

Seite 2 DIN 7490

2 Werkstoff und Harte _

Stahl, Sorte mindestens entsprechend C 45 W nach DIN 17 350.
Schneidteil bis mindestens 40 mm von der Spitze des Bohrers gehértet und angelassen, Hérte hier mindestens 45 HRC.

3 Ausfithrung
3.1 Spannutenauslauf

Bei Bohrern mit Schneidendurchmesser d; = 16 mm muB der Spannutenauslauf im Schaft mit Durchmesser d, liegen.
Der Bohrer Form B ist deshalb fiir Schneidendurchmesser d, = 16 mm nicht zulassig.

3.2 Ubergang vom Schneidteil zum Schaft
Der rechtwinklige Ubergang ohne Radius vom Schneidteil zum Schaft ist nicht zuldssig. Schulterwinkel und Radius nach
Wahl des Herstellers.

3.3 Einspannschaft
Form und MaBe des Einspannschaftes nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

3.4 Spitzenwinkel
Spitzenwinkel 90 bis 118° -

4 Kennzeichnung

Schalungs- und Instaliationsbohrer sind dauerhaft und leicht erkennbar mindestens zu kennzeichnen mit
— dem Schneidendurchmesser d;
— dem Namen oder Zeichen des Herstellers oder des Lieferers.

Zusétzliche Kennzeichnung nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Zitierte Normen
DIN 17350 Werkzeugstihle; Technische Lieferbedingungen
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