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Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV), Arbeitsausschuss
NA 067-02-05 AA ,Mechanische Eigenschaften fiir gewindeformende Schrauben®, erarbeitet.

Mit Resolution BT C67/2007 war die Europaische Norm EN ISO 7085 im Oktober 2007 von CEN auf Grund
von Unstimmigkeiten des technischen Inhaltes zurlickgezogen worden. Insbesondere gilt dies fur die Fest-
legungen der Bruchdrehmomente im Vergleich zu den Harteanforderungen und dem daraus resultierenden
nicht korrekt wiedergegebenen Stand der Technik.

Diese Norm ersetzt die im Juni 2008 zurtickgezogene DIN EN ISO 7085, gegenuber der die Werte fir die
Bruchdrehmomente und Einschraubdrehmomente dem Stand der Technik angepasst wurden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 7085:2000-01 und DIN 7500-1:2007-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Inhalte beider Normen zusammengefuhrt;

b) Angaben zur Ausfiihrung und MaRgenauigkeit in 4.2 aufgenommen;

c) Drehmomentwerte in Tabelle 3 entsprechend den Hartefestlegungen abgesenkt;

d) Werte fur Einsatzhartungstiefe in Tabelle 4 Uberarbeitet;

e) Bestimmung der Einsatzhartungstiefe in 4.4.4 Gberarbeitet;

f)  Warnhinweis bzgl. des Einsatzes von Schrauben mit unterschiedlicher Warmebehandlung in 4.4.5 aufge-
nommen;

g) Festlegungen zur Formung des Gegengewindes Uberarbeitet;
h) samtliche Angaben zur Zugkraft und Zugprifung gestrichen;
i)  Angaben zum maximalen Furchbereich gestrichen;

i) Lochdurchmesser in Tabelle 5 geandert;

k) Harte der Prifplatte in 5.6.2 geandert.

Frithere Ausgaben

DIN 7500: 1978-10
DIN 7500-1: 1984-12, 1995-08, 2007-03
DIN EN ISO 7085: 2000-01
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Anforderungen an einsatzgehartete und angelassene metrische gewindefurchende
Schrauben mit unterschiedlichen Kopfformen fest. Gewindefurchende Schrauben nach dieser Norm erzeugen
Innengewinde mit Gewindenenndurchmessern in einem Bereich von 2 mm bis 12 mm, die zu metrischen
ISO-Gewinden fur allgemeine Zwecke passen und im allgemeinen technischen Bereich verwendet werden.
ANMERKUNG Richtwerte flir Lochdurchmesser fiir gewindefurchende Schrauben sind in DIN 7500-2 festgelegt.

Diese Norm gilt nicht fur gewindeschneidende Schrauben.

DIN EN ISO 898-1 ist fuir Schrauben nach dieser Norm nicht anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 962, Schrauben und Muttern — Bezeichnungsangaben, Formen und Ausflihrungen

DIN EN 20898-7, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Teil 7: Torsionsversuch und
Mindest-Bruchdrehmomente fiir Schrauben mit Nenndurchmessern 1 mm bis 10 mm

DIN EN ISO 2639, Stahl — Bestimmung und Priifung der Einsatzhartungstiefe

DIN EN I1SO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmeprtifung

DIN EN ISO 4017, Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanische Uberziige

DIN EN ISO 4762, Zylinderschrauben mit Innensechskant

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren
DIN EN ISO 7045, Flachkopfschrauben mit Kreuzschlitz Form H oder Form Z — Produktklasse A

DIN EN ISO 7047, Linsen-Senkschrauben (Einheitskopf) mit Kreuzschlitz Form H oder Form Z — Produkt-
klasse A

DIN EN ISO 14579, Zylinderschrauben mit Innensechsrund
DIN EN ISO 14583, Flachkopfschrauben mit Innensechsrund
DIN EN ISO 14584, Linsensenkschrauben mit Innensechsrund

DIN EN ISO 15330, Verbindungselemente — Verspannungsversuch zur Erkennung von Wasserstoffverspré-
dung — Verfahren mit parallelen Auflagefldchen

DIN ISO 8992, Verbindungselemente — Allgemeine Anforderungen fiir Schrauben und Muttern

ISO 5954, Cold-reduced carbon steel sheet to hardness requirements (Blech, kalt reduziert, aus unlegiertem
Stahl nach Hérteanforderungen)
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