DK 621.882.2.082.8 : 621.993 : 621.882.082.1
:001.4 : 620.1 Oktober 1978

Gewindefurchende Schrauben DIN
fiir metrisches ISO-Gewinde 7500

Thread rolling screws for metric 1SO thread

Mafe in mm

1 Geltungsbereich und Zweck

Diese Norm qilt fiir gewindefurchende, warmebehandelte Schrauben, die ein Gewinde erzeugen
welches eine Schraube mit metrischen ISO-Gewinde aufnehmen kann (siehe Abschnitt 6).
Fiir die Kopfformen der gewindefurchenden Schrauben gelten bestehende DIN-Normen (siehe
Abschnitt 4). Fiir die Schrauben nach der vorliegenden Norm gelten die allgemeinen Angaben
nach DIN 267 Teil 1 und die technischen Lieferbedingungen, Priifung und Abnahme nach
DIN 267 Teil 5.
Diese Norm legt die MaBe und die Bezeichnung gewindefurchender Schrauben fest und soll
sicherstellen, daB sich das Gewinde der Schrauben beim Einschrauben oder bei der spéteren Be-
anspruchung im verschraubten Zustand weder verformt noch ein Bruch der Schraube eintritt,
sofern keine Uberbeanspruchungen auftreten. Deshalb gelten als Hauptmerkmal fiir die Beur-
teilung der mechanischen und funktionellen Eigenschaften einer gewindefurchenden Schraube

die Randharte,

das Mindestbruchmoment,

die Mindestzugbruchkraft und

das erzeugte Gewinde.

2 Mitgeltende Normen

Soweit es sich um MaRnormen fiir Schrauben handelt, sind die mitgeltenden Normen im Ab-
schnitt 4, Tabelle 1, aufgefihrt.

Ferner gelten folgende Normen:

DIN 267 Teil 1 Schrauben, Muttern und ahnliche Gewinde- und Formteile; Technische
Lieferbedingungen, Allgemeine Angaben

DIN 267 Teil 2 Schrauben, Muttern und &dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische
Lieferbedingungen, Ausfiihrung und MaRBgenauigkeit

DIN 267 Teil 5 Schrauben, Muttern und &hnliche Gewinde- und Formteile; Technische
Lieferbedingungen, Priifung und Abnahme

DIN 267 Teil 9 Schrauben, Muttern und ahnliche Gewinde- und Formteile; Technische
Lieferbedingungen, Schrauben und Muttern mit galvanischen Uberziigen

DIN 17 200 Vergiitungsstahle; Giitevorschriften
DIN 17 210 Einsatzstahle; Giitevorschriften

DIN 50 133 Teil 2 Priifung metallischer Werkstoffe; Hartepriifung nach Vickers, Priifkraft-
bereich: 1,96 bis 49 N (0,2 bis 5 kp) (Kleinlastbereich)

DIN 50 190 Teil 1 Hartetiefe warmebehandelter Teile; Bestimmung der Einsatzhartungs-
tiefe; Zeichnerisches und rechnerisches Verfahren

3 Begriff
Gewindefurchende Schrauben im Sinne dieser Norm sind Schrauben, die beim Einschrauben in

ein vorgefertigtes Kernloch durch geeignete Formgebung des Gewindeteiles der Schrauben ihr
Gegengewinde spanlos furchen.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungeh Seite 6

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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4 Make, Bezeichnung

Tabelle 1. Formen und Bezeichnungen

Gestaltung des Schraubenendes innerhalb des ___ | Bereiches nach Wahl des Herstellers (siehe Abschnitt 5.3).
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