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Gewindefurchende Schrauben DIN

fir metrisches ISO-Gewinde
7500

Richtwerte fiir Lochdurchmesser Teil 2

Thread rolling screws for metric ISO thread; rules for core holes

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Lochdurchmesser fiir gewindefurchende Schrauben nach DIN 7500 Teil 1 fest.
Die Lochdurchmesser haben sich durch praktische Versuche bei Herstellern und Verbrauchern
ergeben. Sie gelten als Richtwerte und sind verschiedenen Werkstoffen und Einschraublangen
zugeordnet.

Auch im Hinblick auf die unterschiedlichen Ausflihrungsformen bei gewindefurchenden
Schrauben, deren Furchbereich in DIN 7500 Teil 1 nur durch eine max. Lange fixiert ist, ist es
zweckmiBig, besonders in der Massenfertigung die festgelegten Lochdurchmesser durch
eigene Versuche zu iiberprifen.

Verfahren, die bei der Lochherstellung zu einer Verfestigung der Lochwand fiihren, z. B. Stanzen
kénnen groBere Lochdurchmesser erfordern, als die in dieser Norm aufgefiihrten Richtwerte.
Dies kann auch fiir gegossene Locher gelten (GuBhaut).

Diese Norm gilt nicht fiir Lécher mit speziellen Formen, z.B. dreieckig, achteckig.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Bei gegossenen Lochern in Al-und Zn-Legie-
rungen gelten die Lochdurchmesser als
Mittelwert aus dp’ und dy,” bei einer Lochtiefe
von t =~ 2d.
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Seite 2 DIN 7500 Teil 2

In der nachfolgenden Tabelie 1 bedeuten:
St = St 12 und St 37-2
Al = Al99,5F13 und AIMnF10
Cu = E-Cu57 F30, E-Cu58F30 und CuZnF38

Tabelle 1.
Gewinde d M 2,5 M3 M 3,5 M4 M5 M6 M8 M 10
Werkstoffdicke Lochdurchmesser dj, (Toleranzfeld H11)
Einschradbléinge | St I ol st|ajou st LK ESEIE A o] st NEIE 3K
0,8 2,25
0,9 2,25
1 2,25 2,7
1,2 2,25 2,7 3,15
1,5 2,25 2,7 3,15 3,6 4,5
1,6 2,25 27 32 36 4,5
1,7 2,25 27 32 36 45
1,8 2,25 275 27 32 36 45
2 2,25 275 27 32 36 4,5 54
2,2 2,25 2,75 32 36 45 54 7.25
2,5 2,25 2,75 32 365, 356 4,5 54 7,25 92
3 23 275 3.2 365 36 45 5,45 7,25 92| 815
3,2 23 2,75 32 365, 36 455| 45 5,45 725 92| 915
3,5 23 2,75 3,2 3,65 4,55 5,45 1,25 92, 915
4 23 2,75 32 3,65 4,55 55 5,45 73 93| 815
5 23 2,75 32 325 37| 365 46 55 546 | 74| 73 93192925
5,5 2,75 32 325 |37| 365 4,6 55 740 13 93]92i925
6 2,75 37| 365 46 5,5 74| 13 93192925
6,3 3,7 4,65 5,6 74) 735 |93(92(925
6,5 3,7 4,65 55 74| 135 [93]92(925
7 37 4,65 555 55 75| 74 93(92193
7,5 37 4,65 5551 55 75| 74 94| 93
8 bis =10 4,65 5,55 75 74 94 93
>10 bis =12 75 95| 94
>12bis=15 75 95| 94
> 15 bis = 20 95
Lochdurchmesser fiir Gewinde M 2 werden zur Zeit noch ermittelt.
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