DK 621. 882. 219 August 1971

Gewinde-Schneidschrauben DIN

Linsen-, Senk- und Linsensenkschrauben
mit Kreuzschlitz 75 16

Thread forming screws; cross recessed head screws

MaBe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
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Tabelle 1

Form Bild Ubrige Mafe Bezeichnungsbeispiel
nach

Bezeichnung einer Linsenzylinder-Schneid-
schraube Form A mit Gewinde M 5 und
DIN 7985 Linge ! = 20 mm:

Schneidschraube A M 5 x 20 DIN 7516

Bezeichnung einer Senk-Schneidschraube
DIN 7987 Form B mit Gewinde M 5 und Linge ! = 20 mm:

Schneidschraube B M 5§ x 20 DIN 7516

B1)

Bezeichnung einer Linsensenk-Schneidschraube
DIN 7988 Form C mit Gewinde M 5 und Linge /=20 mm:

Schneidschraube CM 5 x 20 DIN 7516

Cc1)

Bezeichnung einer Senk-Schneidschraube
DIN 965 Form D mit Gewinde M 5 und Linge ! = 20 mm:

Schneidschraube D M 5 x 20 DIN 7516

Bezeichnung einer Linsensenk-Schneidschraube
DIN 966 Form E mit Gewinde M 5 und Lénge I = 20 mm:

Schneidschraube E M 5 x 20 DIN 7516

1) Es wird empfohlen, an Stelle der Formen B und C fiir Neukonstruktionen die Form D und E zu verwenden, da die
Normen DIN 7987 und DIN 7988 nach einer Ubergangszeit zu Gunsten der Normen DIN 965 und DIN 966 zu-
riickgezogen werden sollen.
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Seite 2 DIN 7516

Gewinde-Kernloch
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Tabelle 2

Form A bis E

6 3)

8 3)
10 3)
12 3)
(14) 3)
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Gewinde-Kernlochdurchmesser 4)
dy H11 | 2,7 3,6 [ 4,5 [ 5,5 [ 7,4

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267 Blatt 12. Abweichend von dieser Norm gelten fiir die Mindestbruchmomente
die Werte nach folgender Tabelle :

Tabelle 3
dq M3 M4 M5 M6 M8
Mindestb;lu.c:anmoment 14 3,5 7 12 28

2) Die Schrauben sind nur in den innerhalb der Stufenlinien liegenden GroBen genormt. Eingeklammerte Lingen sind
moglichst zu vermeiden. Die bisherige Lange 15 mm kann in Ausnahmefallen noch nach dieser Norm bestellt werden.
Es wird aber empfohlen, grundsitzlich auf die Linge 16 mm umzustellen.

3) Nicht fiir die Formen B bis E

4) Fiir Werkstiicke aus Werkstoffen mittlerer Festigkeit, fir dinnwandige Werkstiicke und solche aus weichen Werkstoffen
kann der Kernlochdurchmesser entsprechend kleiner, fiir dickwandige Werkstiicke und solche aus harten Werkstoffen
entsprechend groBer gewahlt werden. Hierfiir werden Versuche empfohlen. Die Einschraubtiefe soll moglichst nicht
groBer als 2 d; sein.

Erlduterungen

Die vorliegende Neuausgabe von DIN 7516 wurde mit der inzwischen auch aufgrund internationaler Vereinbarungen
gegebenen Situation fiir Schlitzschrauben und Kreuzschlitzschrauben abgestimmt. Neu aufgenommen wurden die

Formen D und E, fiir deren Mafe die Normen DIN 965 und DIN 966 gelten. Senkkopfe nach diesen Normen entsprechen
internationalen Vereinbarungen im Rahmen der ,,International Organization for Standardization (IS0)*, die fiir Senk-
schrauben mit Schlitz getroffen wurden und gleichermafen auch fiir Senkschrauben mit Kreuzschlitz gelten sollen.

Diese Normen sollen zu gegebener Zeit die Normen DIN 7987 und DIN 7988 ersetzen.

Anstelle der seitherigen Angaben iiber Werkstoff und Ausfiihrung wurde auf die Technischen Lieferbedingungen nach

DIN 267 Blatt 12 verwiesen, Dieser Norm-Entwurf entspricht einem ISO-Entwurf. Er gilt in erster Linie fiir Blechschrauben,
kann aber ebenso auch fiir Gewinde-Schneidschrauben zugrunde gelegt werden. Lediglich fiir die Minﬁae“m@ﬂts

sind andere Werte erforderlich, die in der Tabelle 3 aufgefiihrt sind. .
Document Sharing Hub

Full document details: DIN 7516:1971-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-7516-1971-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-7516-1971-08

