DK 629.113.011.682: 620.1: 536.463/.468 DEUTSCHE NORMEN September 1980

Bestimmung des Brennverhaltens von Werkstoffen DIN

der Kraftfahrzeuginnenausstattung 75 200

Determination of burning behaviour of interior materials in motor vehicles.
Détermination du comportement de brilement des matériaux a l'intérieur des véhicules & moteur.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 3795 -1976, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

Friihere Ausgaben: 04.75

1 Anwendungsbereich und Zweck 3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Priifung nach dieser Norm dient dazu, die Brenngeschwin-  In einem Brennkasten wird ein waagerecht angeordneter, in
digkeit von Werkstoffen, die im Insassenraum in Kraftfahr-  einem U-férmigen Halterahmen eingespannter Probekdrper
zeugen (Pkw, Lkw, Mehrzweckfahrzeuge, Busse) verwendet  der Einwirkung einer definierten Flamme mit méasiger Flamm-
werden, bei Einwirkung einer kleinen Ziindflamme zu ermit-  beanspruchung iiber 15 Sekunden am offenen Ende des
teln. Die Prifung wird bei waagerechter Probenanordnung Probekorpers ausgesetzt. Es wird festgestelit, ob und wann
durchgefiihrt. die Flamme erlischt oder in welcher Zeit die Flammenfront
Das Priifverfahren gestattet, samtliche Werkstoffe und Teile ~ eine zwischen zwei MeBmarken liegende Brennstrecke durch-
der Fahrzeuginnenausstattung einzeln oder im Verbund mit- lauft.

einander bis zu einer Dicke von 13mm zu priifen. Es dient

dazu, die GleichméBigkeit von Fertigungschargenbestimmter 4 Brennkasten

Werkstoffe im Hinblick auf ihr Brennverhalten zu beurteilen. Die Priifung wird in einem Brennkasten vorzugsweise aus

Wegen der relativ groBen Unterschiede zwischen der Praxis  pjchtrostendem Stahl, mit den in Bild 1 gegebenen MaBen
(Anwendung und Lage in der Insassenzelle, Gebrauchsbedin-  gyrchgefiihrt. Zur Beobachtung des Brennverhaitens der
gungen, Zindquelle usw.) und den in der Norm genau fest-  probe besitzt dieser Kasten an seiner Vorderseite ein flamm-
gelegten Priifbedingungen, ist das Prifverfahren nicht geeig-  widerstandsfahiges Glasfenster, das die ganze Vorderseite
net, das tatséchlich im Kraftfahrzeug auftretende Brennver-  ginnehmen und als Tir ausgebildet sein kann. Der Kasten
halten zu ermitteln. besitzt im Boden Beliiftungsbohrungen und an seiner Ober-
2 Begriffe seite einen umlaufenden Entliftungsschlitz, siehe Bild 1. Der

- . Brennkasten steht auf vier 10 mm hohen FiiBen. Weiterhin
2.1 Brenngeschwindigkeit enthélt der Kasten an einer Schmalseite eine Offnung zum
Die Brenngeschwindigkeit in mm/min ist der Quotient aus  Einfiihren des Probenhalters mit dem montierten Probekér-
der nach dieser Norm gemessenen Brennstrecke und der  per; an der gegeniiberliegenden Seite eine Gffnung fiir das
zum Zuriicklegen dieser Strecke von der Flamme bendtigten  Gasrohr des Brenners. Als Fiihrungsschienen fiir den Proben-
Zeit. halter sind zwei Winkelstahlstédbe mit den MaBen 16,5 mm X
2.2 Verbund 10,5 mm X 3,5 mm und der Position wi_e in Bi!d 1 z-_mgebracht.
Zum Auffangen abtropfenden Materials wird eine Schale,
z.B. mit den MaBen entsprechend Bild 2 auf die Boden-
platte des Kastens zwischen die Beliiftungsbohrungen ge-
stellt, die die Beliiftungsbohrungen an keiner Stelle ab-
deckt.

Verbund im Sinne dieser Norm ist definiert durch einen
ganzflichigen Zusammenhalt mehrerer Lagen gleichartiger
oder verschiedener Stoffe, der durch Kleben, Kaschieren,
Schmelzen u. a. erzielt werden kann.

Werden verschiedene Stoffe nur punkt- oder linienférmig in

Abstanden verbunden (z. B. durch Nahen, Hochfrequenz-

schweiBen, Nieten), die bei den einzelnen Stoffen eine ge- O Probenhalter

trennte Probennahme nach Abschnitt 6 gestatten, sowerden 5.1 Der Probenhalter besteht aus zwei U-férmigen Metali-
diese Verhiltnisse nicht als Verbund im Sinne dieser Norm  platten (Rahmen)in korrosionsbesténdiger Ausfilhrung. MaBe
verstanden. des Probenhalters siehe Bild 3.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erldauterungen Seite 6

Luftfeuchte von (50 &= 5) % in (50 % 6) % geédndert. Text re-

Vornorm in Norm umgewandelt; in Abschnitt 6.3 die relative
daktionell verbessert.
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Der untere Rahmen des Probenhalters hat auBerdem eine
Abdeckplatte mit Griff, die bei vollstdandig eingeschobenem
Probenhalter die Offnung der Kastenwand (siehe Abschnitt 4)
abdeckt. Der untere Rahmen besitzt Stifte und der obere
Rahmen Bohrungen fiir diese Stifte, um eine gleichmaBige
Einspannung des Probeké&rpers sicherzustellen. Die duBeren
Stifte sind so angebracht, daB sie gleichzeitig als MeBmarken
am Beginn und am Ende der Brennstrecke dienen.

5.2 Fur Probekorper mit weniger als 60 mm Breite oder fiir
Probekérper, die wihrend des Abbrennens erweichen und
durchh@ngen und dadurch ungleichférmiges Brennverhalten
hervorrufen, wird der untere Rahmen mit Querdrahten ver-
sehen. Die hitzebestidndigen Drahte mit einem Durchmesser
von 0,25mm {iberspannen den unteren Rahmen in einem
Abstand von 25mm (beispielsweise wie Bild 4). Der erste
Draht befindet sich 256 mm vom offenen Halterende entfernt.

8.3 Die Ebene der Probenunterseite befindet sich 1778 mm
iiber der Bodenplatte des Kastens. Der Abstand der Vorder-
kante des Probenhalters zur Schmalseite des Kastens be-
tragt 22 mm, der Abstand der Langsseiten des Probenhalters
zu den Léngsseiten des Kastens je 50 mm (alles Innenmase),
siehe Bild 5.

6 Probekorper
6.1 Form und MaBe der Probekorper

Form und LangenmaBe der Probekérper siehe Bild 6. Die
Dicke der Probekdrper entspricht der des zu priiffenden Er-
zeugnisses. Sie darf jedoch 13 mm nicht liberschreiten (siehe
auch Abschnitt 6.2). Soweit die Probenahme es gestattet,
muB der Probekdrper iiber seine gesamte Lange den gleichen
Querschnitt aufweisen.

L&Bt Form und GroBe eines Erzeugnisses die Entnahme eines
Probekérpers in den angegebenen MaBen nicht zu, so sind
folgende MindestmaBe einzuhalten:

a) bei Proben mit einer Breite von 3 bis 60mm muB die
Lange 356 mm betragen. Das Material ist in diesem Fall
mdglichst in Erzeugnisbreite zu priifen,

b) bei Proben mit einer Breite von 60 bis 100 mm mu8 ihre
Lénge mindestens 138 mm betragen. Die mogliche Brenn-
strecke entspricht in diesem Falle der Lange des Probe-
korpers, gemessen von der ersten MeBmarke aus,

c) Proben mit einer Breite unter 60mm, die gleichzeitig
kiirzer sind als 356 mm und solche der Breite von 60 bis
100 mm, die gleichzeitig kiirzer sind als 138 mm, kénnen
nach diesem Verfahren nicht gepriift werden. Das gilt
auch fiir Proben mit einer Breite kleiner als 3 mm.

6.2 Entnahme und Herstellung des Probekorpers

Aus dem zu priifenden Erzeugnis werden mindestens 5 Probe-
kérper fir die Priifung enthommen. Bei Erzeugnissen, die
eine unterschiedliche Brenngeschwindigkeit in verschiede-
nen Erzeugnisrichtungen aufweisen (Nachweis durch Vor-
versuch), sind mindestens 5 Proben so zu entnehmen und
im Priifgerat anzuordnen, daB die héchste Brenngeschwin-
digkeit zu erwarten ist.

Liegt das Erzeugnis als Bahnenware vor, so wird eine Probe
von . mindestens 500 mm Lénge in voller Breite der Bahn
abgeschnitten. Aus diesem Probestreifen werden die Probe-
korper in einem Abstand von mindestens 100mm vom Er-
zeugnisrand in gleichem Abstand zueinander entnommen.

Bei Fertigerzeugnissen werden die Probekorper in gleich-
artiger Weise entnommen, soweit dies die Gestalt des Er-
zeugnisses zulaBt. Ist die Dicke der Erzeugnisse groBer als
13 mm, so muB die Dicke durch mechanisches Abtragen von
der in Einbaulage den Insassenraum abgekehrten Seite auf
13 mm reduziert werden.

6.3 Vorbehandlung der ProbekGrper

Die Probekdrper werden vor der Priifung mindestens 24 Stun-
den, jedoch nicht mehr als 7 Tage, bei einer Temperatur von
(23 =+ 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (50 + 6) %
gelagert.

Die Brennpriifung muB nicht in einem klimatisierten Raum
durchgefiihrt werden (siehe jedoch Abschnitt 12.1).

7 Brenner

Ein Brenner mit einem Rohrinnendurchmesser von 9,5mm
liefert die kleine Ziindflamme. Er wird in dem Brennkasten
so befestigt, daB sich die Disenmitte 19 mm unter der Mitte
des unteren Randes des freien Endes der Probe befindet
(siehe Bild 1).

8 Priifgas
Das zum Betrieb des Brenners benétigte Gas soll einen
Heizwert von ungefahr 38 MJ/m3 haben.

9 Metallkamm

Mindestens 110 mm langer Metallkamm mit 7 bis 8 gerundeten
Zdhnen je 25mm.

10 Stoppubr

Zur Messung der Brennzeit ist eine Stoppuhr zu verwenden,
mit welcher auf 0,5 Sekunden genau gemessen werden
kann.

11 Abzug

Ein Ublicher Abzugsschrank kann verwendet werden, voraus-
gesetzt, daB das Innenvolumen zumindest zwanzigmal so
groB ist, wie das Volumen des Brennkastens und héchstens
110 mal so groB und weiter unter der Voraussetzung, daB8 von
den MaBen des Abzugsschrankes, d.h. Hohe, Breite und
Lange, kein einziges mehr als 2% mal so groB ist, wie eines
derbeiden anderen MaBe. Die Luftgeschwindigkeit ist 100 mm
vor und hinter der vorgesehenen Lage des Brennkastens zu
messen. Um eine Beldstigung des Priifpersonals durch
Rauchentwicklung zu vermeiden, muB die Luftstrémungs-
geschwindigkeit im Laborabzug 0,1 bis 0,3m/s von unten
nach oben betragen.

12 Durchfiihrung der Priifung

121 Der Brennkasten wird in den Laborabzug gestellt und
der Ventilator der Luftabsauganlage eingeschaltet. Die Ver-
wendung eines Abzuges mit natiirlicher Be- und Entliiftung
und einer Luftgeschwindigkeit, beschrieben in Abschnitt 11,
ist zuléssig. Die Probekdrper werden einzeln aus dem klima-
tisierten Raum oder einem wasserdampfdichten Uberbrin-
gungsbehdlter unmittelbar vor der Priifung entnommen.

12.2 Probekdrper mit einer schlingen- oder velourartigen
Oberflache werden auf eine ebene Flache gelegt und zwei-
mal gegen den liegenden Flor mit dem Metallkamm nach
Abschnitt 9 gekdmmt.

12.3 Die Probekorper werden in den U-férmigen Rahmen
so eingelegt, daB die dem Fahrzeuginnenraum zugewandte
Seite nach unten zur Flamme zeigt. MeBpunkt ist der FuB-
punkt der Flamme. Probekdrper aus Werkstoff, die wahrend
des Abbrennens erweichen und durchhéngen, und solche,
die auf Grund ihrer geringen Breite nicht im Probenhalter
gehalten werden kdnnen, werden auf den in Abschnitt 5.2
beschriebenen Stiitzdrahten gepriift.

12.4 Die Gasflamme wird mit Hilfe der im Brennkasten an-
gebrachten MeBmarke auf eine Hohe von 38 mm eingestellt.
Der LufteinlaB des Brenners muB geschlossen sein. Vor Be-
ginn jeden Versuchs muB der Brenner zur Stabilisation der
Flamme mindestens 1 Minute lang brennen.
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