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1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Prufung nach dieser Norm dient der Bestimmung des

Foggingverhaltens von Werkstoffen, die im Insassenraum

von Kraftfahrzeugen verwendet werden.

Mit diesem Verfahren kann auch das Foggingverhalten

von flissigen, pastenférmigen, pulverférmigen und festen

Rohstoffen bestimmt werden, aus denen die Werkstoffe

bestehen, bzw. hergestellt werden.

Anmerkung: Die Messung an Rohstoffen gibt nicht
zwangslaufig einen Hinweis auf das Foggingver-
halten von daraus hergestellten Teilen.

2 Begriff

21 Fogging

Fogging im Sinne dieser Norm ist die Kondensation von

verdampften flichtigen Bestandteilen aus der Kraftfahr-

zeug-Innenausstattung an den Glasscheiben, insbeson-

dere an der Windschutzscheibe.

Anmerkung: Bei ungunstigen Beleuchtungsverhéltnissen
kann der Fogging-Niederschlag die Sicht durch
die Windschutzscheibe beeintrachtigen.

2.2 Foggingwert F

Der Foggingwert F') nach dieser Norm ist der Quotient in
Prozent aus dem 60°-Reflekiometerwert einer Glasplatte
mit Fogging-Niederschlag und dem 60°-Reflektometer-
wert derselben Glasplatte ohne Fogging-Niederschlag.

2.3 Kondensierbarer Bestandteil G

Der kondensierbare Bestandteil G nach dieser Norm ist
die Differenz der Wagungen einer Aluminiumfolie mit und
ohne Fogging-Niederschiag.

3 Kurzbeschreibung der Verfahren

31 Verfahren A

Der Probekdrper bzw. die Probe wird auf den Boden
eines Bechers aus Glas ohne AusguB (im nachfolgenden
Text Becher genannt) mit festgelegten MaBen gebracht.

') Siehe Erlauterungen

Der Becher wird mit einer Glasplatte abgedeckt, an der

flichtige Bestandteile aus dem Probek&rper bzw. der

Probe kondensieren kdénnen. Diese Glasplatte wird

gekunhit.

Der so vorbereitete Becher wird 3 h in einen auf Priftem-

peratur von (100 £ 0,3)°C befindlichen Badthermostaten

hineingestellt.

Die Wirkung des Fogging-Niederschlages auf der Glas-

platte wird durch die Messung der 60°-Reflektometer-

werte erfaBt. Als Bezug dienen dabei die 60°-Reflekto-
meterwerte derselben Glasplatte ohne Niederschlag, die
vor dem Versuch sorgféltig gereinigt wurde.

Anmerkung: Abweichend von DIN 67 530 werden die Re-
flektometerwerte nur bei 60° ermittelt (DIN 67 530
legt fest, daB hochglanzende Proben bei 20°, mit-
telglanzende bei 60° und matte Proben bei 85°
gemessen werden).

3.2 \Verfahren B

Der Probekérper bzw. die Probe wird auf den Boden
eines Bechers aus Glas ohne AusguB (im nachfolgenden
Text Becher genannt) mit festgelegten MaBen gebracht.
Der Becher wird mit einer Aluminiumfolie abgedeckt, an
der flichtige Bestandteile aus dem Probekérper bzw. der
Probe kondensieren kénnen. Diese Aluminiumfolie wird
gekihlt.

Der so vorbereitete Becher wird 16 h in einen auf Priif-
temperatur von (100 + 0,3) °C befindlichen Badthermosta-
ten hineingestelit.

Die Masse des Fogging-Niederschlages auf der Alumini-
umfolie wird quantitativ durch Wagung der Folie vor und
nach dem Fogging-Versuch erfaBt.

4 Bezeichnung

41 Verfahren A

Bezeichnung der Bestimmung des Foggingverhaltens
durch Messung der 60°-Reflektometerwerte (A):

Foggingverhalten DIN 75201 — A

4.2 Verfahren B

Bezeichnung der Bestimmung des Foggingverhaltens
durch Ermittlung des kondensierbaren Bestandteils (B):

Foggingverhalten DIN 75201 — B
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5 Hilfsmittel und Gerate
51 Hilfsmittel
511 Essigsaureethylester, zur Analyse

51.2 Warmelbertragungsfliissigkeit fur das thermo-
statisch geregelte Bad, temperaturbesténdig und wegen
der besseren Reinigungsmoglichkeiten vorzugsweise
wasserldslich, z.B. auf Polyethylen- oder Polypropylen-
Glykolbasis 3).

51.3 Einmal-Handschuh aus Polyethylen (PE)

51.4 Filtrierpapier, weich,
z.B. Filtrierpapier DIN 53135 — 1a

515 Exsikkator mit Phosphorpentoxid oder Phosphor-
pentoxid auf Trager

51.6 Laborspllmaschine
51.7 Spllmittel fur Laborglasreinigungen

518 Verfahren A

5.1.81 Diisodecylphthalat (DIDP)?)%). Es darf nur das
bei der Bezugsquelle erhéaltliche DIDP verwendet wer-
den.

51.8.2 Aceton, zur Analyse

51.8.3 Baumwoligewebe oder Baumwollwatte, gereinigt
durch mindestens 6stiindige HeiBextraktion mit Essig-
séureethylester im Extraktor DIN 12 604 — 500 (ohne Ver-

wendung einer Extraktionshiilse) bei etwa 20 Uberlaufen
je Stunde.

51.8.4 Priftinte aus einem Methanol-Wassergemisch
(Volumenanteil an Methanol = 271 %; Volumenanteil an
Wasser = 72,9%; Oberflichenspannung = 46 mN/m).
Einem Liter der Prifflissigkeit kann etwa 1 g eines roten
I6slichen Farbstoffes (z.B. Fuchsin) zugesetzt werden
(siehe auch DIN 53 364 (z. Z. Entwurf)).

5.1.8,5 Reinigungspaste aus 1 Teil Wasser und 1 Teil
Calciumcarbonat gefallt, chemisch rein?).

519 Verfahren B
5191 Di-(2-ethyl-hexyl)-phthalat (DOP)?)3).

519.2 Aluminiumfolie, 0,03 mm Dicke, Kreisscheiben
mit einem Durchmesser von (103 _ ?) mm?3).

51.9.3 Exsikkator mit Trocknungsmitte! (Silikagel).

5.2 Gerite

5.21 Verfahren A
5.211 Reflektometer

Reflektometer mit MeBmdglichkeit fir 60°-Einstrahlungs-
winkel und 60°-Abstrahlungswinkel nach DIN 67 530.

5.212 Distanzhalter

Distanzhalter mit quadratischer oder konzentrischer Aus-
sparung nach Bild 1 und Bild 2 aus Papier, Pappe,
Aluminium, Polymethylmethacrylat, weichmacherfreiem

?) Siehe Erldauterungen

%) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Burggrafen-
straBe 6, 1000 Berlin 30.

Polyvinylchlorid oder ahnlichem, Dicke = (0,1 £ 0,02) mm,
um das Berlihren des Niederschlages auf der Glasplatte
nach Abschnitt 5.3.3.4 beim Messen mit dem Reflekto-
meter zu vermeiden. Durch Hilfsmarken auf dem Distanz-
halter und/oder auf der bevorzugt mattschwarzen Unter-
lage wird eine Positionierung des Reflektometerkopfes
erreicht, so dafl eine Zuordnung von MeBpunkten, aus
Messungen vor und nach dem Fogging-Versuch, méglich
ist.

52.2 \VerfahrenB
Waage mit einem Skalenteilungswert von 0,01 mg.
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Bild 2. Schnitt A-A durch die Glasplatte mit Grenzab-
maBen (vergroBert)
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5.3 Apparatur
5.31 Temperierbad

Badthermostat*) (Ausfiihrungsbeispiel fiir 6 Becher, siche
Bild 3; bei diesem Beispiel sollten die InnenmaBe des
Temperierbades mindestens 550 mm x 270 mm x 260 mm
sein) mit einer Warmedammung ausgelegt fur einen Tem-
peraturbereich von 60 bis 130°C. Zur Vermeidung von
Uberheizungen sind Sicherheitsvorrichtungen einzu-
bauen. Die Umwalzung, das Volumen der Warmeubertra-
gungsfilissigkeit und die Heizung miissen so ausgelegt
sein, daB eine Temperaturkonstanz im gesamten Bad auf
0,5 K der Priftemperatur sichergestelit ist.

Das Bad muB so beschaffen sein, daB nach Einbringen
der Becher ins Bad die Temperatur nur max. 3 K absinken
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darf und die Priftemperatur nach max. 10 min wieder
erreicht ist. Der Mindestabstand zwischen den Bechern
und der Wand betragt = 30 mm, zwischen Badboden und
Bechern = 75 mm.

Anmerkung: Ein Becher ist fiir den Kontrollversuch (siehe
Abschnitt 7.2) notwendig.

5.3.2 Kiihlvorrichtung

Kuhiplatte, hohl, aus korrosionsfestem Metall, z.B. aus
Aluminium, mit 2 Kiihlwasseranschliissen, die so ange-
ordnet sind, daB der gesamte Innenraum der Kiihlplatte
vom Kithlwasser durchstromt wird. Die Kontaktfliche mit
der Glasplatte muB3 eben sein. Die Masse der mit Wasser
gefiillten KihlIplatte muB mindestens 1 kg betragen (um den
Auftrieb des Bechers im Temperierbad zu unterdriicken).
Fuar jede Glasplatte ist eine eigene Kunhlplatte zu verwen-

4) Begriff siehe DIN 58 966 Teil 2 den.
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Bild 3. Temperierbad (Ausfihrungsbeispiel)
Documents

Full document details: DIN 75201:1992-09

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-75201-1992-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-75201-1992-09

