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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Kunststoffe (FNK), Arbeitsausschuss NA 054-04-04 AA
~Kunststoff-Folien und kunststoffbeschichtete Flachengebilde (Kunstleder); allgemeine Eigenschaften®,
erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 75201:1992-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der Normativen Verweisungen;

b) Aufnahme einer Beschreibung fir Messung von Formteilen;

c) das Reinigungsverfahren fiir die Glasplatten wurde Uberarbeitet;

d) Umstellung auf Borosilikatglasplatten (anstelle Glasplatten);

e) detaillierte Anforderungen an das Filterpapier eingefihrt;

f)  fUr Verfahren B wird als Referenzsubstanz DIDP anstelle DOP vorgeschrieben;

g) Angabe von Bezugsquellen fir die in Abschnitt 7 einsetzbaren Warmeubertragungsflissigkeiten;

h) Angabe einer Bezugsquelle fir das in 7.1.6.1 eingesetzte DIDP;

i) Uberarbeitung des informativen Anhanges A,

j) die Verweisungen wurden groRtenteils auf europaische und internationale Normen umgestellt und
aktualisiert;

k) die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet.
Frihere Ausgaben

DIN 75201:1992-09
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Bestimmung des Foggingverhaltens von Werkstoffen fest, die im Insassenraum von
Kraftfahrzeugen verwendet werden.

Mit diesem Verfahren kann auch das Foggingverhalten von flissigen, pastenférmigen, pulverférmigen und
festen Rohstoffen bestimmt werden, aus denen die Werkstoffe bestehen, bzw. hergestellt werden.

ANMERKUNG Die Messung an Rohstoffen gibt nicht zwangslaufig einen Hinweis auf das Foggingverhalten von daraus
hergestellten Teilen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 12876-2, Elektrische Laborgerdte — Laborthermostate und Laborbdder — Teil 2: Bestimmung der
Kenndaten von Wérme- und Kéltethermostaten

DIN 16906, Priifung von Kunststoffbahnen und Kunststoff-Folien — Probe und Probekérper — Entnahme,
Vorbehandlung

DIN EN 12751, Textilien — Probenahme von Fasern, Garnen und textilen Flachengebilden fiir Priifungen

DIN EN ISO 2418:2003-10, Leder — Chemische, physikalische und mechanische Priifungen und Echtheits-
priifungen — Probenahmestelle (ISO 2418:2002); Deutsche Fassung EN ISO 2418:2002

DIN EN ISO 2419, Leder — Physikalische und mechanische Priifungen — Probenvorbereitung und Konditio-
nierung

DIN EN ISO 2813, Beschichtungsstoffe — Bestimmung des Reflektometerwertes von Beschichtungen (aul3er
Metallic-Beschichtungen) unter 20°, 60° und 85°

DIN EN ISO 4259, Mineraldlerzeugnisse — Bestimmung und Anwendung der Werte fiir die Prézision von
Priifverfahren

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und WinkelmalRe ohne einzelne Toleranz-
eintragung

DIN ISO 3696, Wasser fiir analytische Zwecke — Anforderungen und Priifungen

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Fogging

Kondensation von verdampften flichtigen Bestandteilen aus der Kraftfahrzeug-Innenausstattung an den
Glasscheiben, insbesondere an der Windschutzscheibe

ANMERKUNG Bei unglnstigen Beleuchtungsverhaltnissen kann der Fogging-Niederschlag die Sicht durch die Wind-
schutzscheibe beeintrachtigen.
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3.2

Foggingwert

F

Quotient aus dem 60°-Reflektometerwert einer Glasplatte mit Fogging-Niederschlag und dem 60°-Reflekto-
meterwert derselben Glasplatte ohne Fogging-Niederschlag

ANMERKUNG 1 Siehe Erlduterungen in Anhang A.
ANMERKUNG 2  Angaben in Prozent.

3.3

kondensierbarer Bestandteil

G
Differenz der Wagungen einer Aluminiumfolie mit und ohne Fogging-Niederschlag

4 Grenzabweichungen
Falls keine Grenzabweichungen angegeben sind, gilt in diesem Dokument:

Allgemeintoleranz: DIN ISO 2768-1 — ¢

5 Kurzbeschreibung der Verfahren

5.1 Verfahren A

Der Probekorper bzw. die Probe wird auf den Boden eines Bechers aus Glas ohne Ausguss (im nach-
folgenden Text ,Becher” genannt) mit festgelegten MalRen gebracht.

Der Becher wird mit einer Glasplatte abgedeckt, an der flliichtige Bestandteile aus dem Probekdrper bzw. der
Probe kondensieren kénnen. Diese Glasplatte wird gekihlt.

Der so vorbereitete Becher wird 3 h in einen auf Priftemperatur von (100 + 0,3) °C befindlichen Badthermos-
taten hineingestellt.

Die Wirkung des Fogging-Niederschlages auf der Glasplatte wird durch die Messung der 60°-Reflekto-
meterwerte erfasst. Als Bezug dienen dabei die 60°-Reflektometerwerte derselben Glasplatte ohne
Niederschlag, die vor dem Versuch sorgfaltig gereinigt wurde.

ANMERKUNG  Abweichend von DINENISO 2813 werden die Reflektometerwerte nur bei 60° ermittelt
(DIN EN ISO 2813 legt fest, dass hochglanzende Proben bei 20°, mittelgldnzende bei 60° und matte Proben bei 85°
gemessen werden).

5.2 Verfahren B

Der Probekdrper bzw. die Probe wird auf den Boden eines Bechers aus Glas ohne Ausguss (im
nachfolgenden Text ,Becher® genannt) mit festgelegten MaRen gebracht. Der Becher wird mit einer
Aluminiumfolie abgedeckt, an der fliichtige Bestandteile aus dem Probekoérper bzw. der Probe kondensieren
kénnen. Diese Aluminiumfolie wird gekunhlt.

Der so vorbereitete Becher wird 16 h in einen auf Priftemperatur von (100 + 0,3) °C befindlichen Bad-
thermostaten hineingestellt.

Die Masse des Fogging-Niederschlages auf der Aluminiumfolie wird quantitativ durch Wagung der Folie vor
und nach dem Fogging-Versuch erfasst.

Document$

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 75201:2011-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-75201-2011-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-75201-2011-11

DIN 75201:2011-11

6 Bezeichnung

6.1 Verfahren A

Bezeichnung der Bestimmung des Foggingverhaltens durch Messung der 60°-Reflektometerwerte (A):

Foggingverhalten DIN 75201 — A

6.2 Verfahren B

Bezeichnung der Bestimmung des Foggingverhaltens durch Ermittlung des kondensierbaren Bestandteils (B):

Foggingverhalten DIN 75201 — B

7 Hilfsmittel, Zubehor, Gerate

7.1 Hilfsmittel

711

7.1.2

713

714

71.5

7.1.6

71.61

7.1.6.2

7.1.6.3

71.6.4

Wirmeiibertragungsfliissigkeit!) fir das thermostatisch geregelte Bad, temperaturbesténdig und
wegen der besseren Reinigungsmoglichkeiten wasserloslich, z.B. auf Polyethylen- oder
Polypropylen-Glykolbasis.

Einmal-Handschuh aus Polyethylen (PE).

Filtrierpapier2), MaRe 450 mm x 450 mm oder 580 mm x 580 mm, Gewicht 75 g/m2, Dicke 0,15 mm
Spiilmittel flr Laborglasreinigungen. Es darf kein Klarspuler verwendet werden.

Destilliertes Wasser mit Qualitat 3 nach DIN ISO 3696.

Hilfsmittel fir Verfahren A

Diisodecylphthalat (DIDP)3). Es darf nur das bei der Bezugsquelle (siehe FuRnote) erhaltliche
DIDP verwendet werden.

Aceton, zur Analyse.

Priiftinte aus einem Gemisch von Ethylenglycolmonoethylether (17,0 Teile) und Formamid
(83,0 Teile). Die Prifflissigkeit kann einen I6slichen Farbstoff enthalten, z. B. Fuchsin.

Anionische Tensidlosung, 5-prozentig

1) Haake Badflissigkeit Fog 150 alkoxylierte und ethoxylierte Alkohole und BASF Heizbadflissigkeit (Bestellnummer:
08144256 PO) sind Beispiele flr geeignete handelsiibliche Warmetlbertragungsflissigkeiten. Diese Angabe dient nur
zur Unterrichtung der Anwender dieser Norm und bedeutet keine Anerkennung dieses genannten Produktes durch
das DIN.

2) Schleicher und Schiill Universelles Filterpapier der Sorte 859 (Bogen) ist ein Beispiel fiir ein geeignetes handels-
Ubliches Filterpapier. Diese Angabe dient nur zur Unterrichtung der Anwender dieser Norm und bedeutet keine
Anerkennung dieses genannten Produktes durch das DIN.

3) Zu beziehen bei: Swedish National Testing and Research Institute, Materials Technology, P.O. Box 857,
SE 50115 Boras, Sweden, Fax: +46 33 16 53 16, E-mail: mt@sp.se. Diese Angabe dient nur zur Unterrichtung der
Anwender dieser Norm und bedeutet keine Anerkennung dieses genannten Produktes durch das DIN.
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7.1.7 Hilfsmittel fiir Verfahren B

7.1.71 Diisodecylphthalat (DIDP)4). Es darf nur das bei der Bezugsquelle (siehe FuRnote) erhéltliche
DIDP verwendet werden.

71.7.2 Aluminiumfolie, 0,03 mm Dicke, Kreisscheiben mit einem Durchmesser von (103 _10) mm.

7.2 Zubehor
7.2.1 Becher mit ebenen Bdden aus hitzebestandigem Glas, Gewicht mindestens 450 g, MalRe nach Bild 1.

Mafe in Millimeter

190

i__________
_1|_A_A_A_A__
L

Legende

a geschliffen

Bild 1 — Becher aus Glas, oben Seitenansicht, unten Draufsicht

7.2.2 Metallringe, Aulendurchmesser = 80 mm, Innendurchmesser = 74 mm, Hohe = 10 mm,
Masse = (55 + 1) g, Stahl verchromt bzw. Edelstahl, fiir die Belastung von flachigen Probekdrpern.

4) Zu beziehen bei: Swedish National Testing and Research Institute, Materials Technology, P.O. Box 857,
SE-50115 Boras, Sweden, Fax: +46 33 16 53 16, E-mail: mt@sp.se. Diese Angabe dient nur zur Unterrichtung der
Anwender dieser Norm und bedeutet keine Anerkennung dieses genannten Produktes durch das DIN.
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