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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm soll Herstellern von Zentralschmieranlagen
sowie Herstellern und Betreibern von Nutzfahrzeugen eine
Auswahl von vollautomatischen Zentralschmieraniagen
und eine Anleitung zum Einsatz von Schmierverfahren der
Verbrauchsschmierung bieten.

Sie enthalt:

— die Erfassung der in Frage kommenden vollautomati-
schen Zentralschmieranlagen,

— allgemeine Anforderungen an deren Bauteile,
— Anforderungen an Schmierstoffe,

— Anforderungen an die Systemschnittstellen,
— Hinweise zur Optimierung des Tribosystems.

2 Zentralschmiersysteme
21 Allgemeines

Vollautomatische Zentralschmieranlagen kénnen nachver-
schiedenen Wirkprinzipien arbeiten. Dabei werden zwei
odermehrSchmierstellen eines Fahrzeuges mit demselben
Schmierstoff:

a) von einer gemeinsamen Pumpe versorgt und/oder

b) von einem Punkt (Steuergerat) zur gemeinsamen oder
differenzierten Betatigung angesteuert.

Die hierbei auftretenden hydraulischen Arbeitsdriicke
sind anlagen- und schmierstoffspezifisch (siehe Ab-
schnitt 4). Der zulassige Bereich der Dauertemperaturen
betragt — 25 °C bis + 80 °C.

2.2 Einleitungsanlage
Begriff nach DIN 24 271 Teil 1.

Durch ein Steuergerét wird die Taktfrequenz und die Druck-
haltedauer bestimmt. Im Einleitungssystem werden vorran-
gig FlieBfette, aber auch Mineraldle hoherer Viskositat
gefordert.

2.3 Mehrleitungsanlage
Begriff nach DIN 24 271 Teil 1.

Durch ein Steuergerét wird der Arbeitszyklus bestimmt. Vor-
rangig werden FlieBfette eingesetzt.

2.4 Progressivanlage
Begriff nach DIN 24 271 Teil 1.

Durch ein Steuergerat wird die Taktfrequenz bestimmt. Das
Progressivsystem wird vorrangig fiir Fette eingesetzt.

Automatic centralized lubrication systems for commercial vehicles

2.5 Kombinationen
Begriff nach DIN 24 271 Teil 1.

3 Anforderungen
3.1 Allgemeines

Zwischen Anwender und Hersteller von Zentralschmieran-
lagen sind bei der Auslegung, Auswahl, Montage und War-
tung die Bedingungenund Zustande zu beriicksichtigen, die .
fir die bestimmungsgeméBe Verwendung der Anlage erfor-
derlich sind. Insbesondere ihre Elemente missen so aus-
gebildet sein, daB sie sémtlichen mdglichen Beanspruchun-
gen, wie z. B. mechanischen, thermischen oder korrosiven,
gewachsen sind.

3.2 Schmierstoffbehélter

Das Fassungsvermodgen des Schmierstoffbehélters muB
entsprechend den Einsatzbedingungen ausgelegt sein. Zur
Erfassung des minimalen Schmierstoffstandes sollte eine
Warneinrichtung und/oder eine Sichtanzeige vorhanden
sein.

3.3 Pumpen

Die Pumpen diirfen fiir die folgenden Antriebsarten aus-
gelegt sein:

— elektrisch (DC 24 V oder DC 12 V),
— pneumatisch (etwa 10 bar),
— hydraulisch (etwa 100 bar).

Bei den Pumpen darf es sich um Ausfiihrungen als Einkol-
ben-, Mehrkolben- oder Zahnradpumpen handeln.

Ein Schild mit den folgenden Angaben soll an jeder Pumpe
angebracht sein:

— Name des Herstellers,
— Typbezeichnung,
— Zahlnummer (Fabrikationsnummer).

3.4 Rohr- und Schlauchleitungen

Leitungen bestehen aus Rohren oder Schlauchen mit Arma-
turen.

3.4.1 Rohre

Vorzugsweise sind Rohre nach DIN 73 378 aus Polyamid
PA 11, PA 11-P, PA 12 und PA 12-P zu verwenden (Kurzzei-
chen der Werkstoffe nach DIN 16 773 Teil 1).

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Sie sollen eine mechanische Festigkeit besitzen, die mit
dem maximalen Betriebsdruck der Anlage unter Beriick-
sichtigung der maximalen Betriebstemperatur korrespon-
diert. Fir Hauptleitungen von Einleitungsanlagen soll nur
PA 11 bzw. PA 12 (weichmacherfrei) verwendet werden. Aus
chemo-physikalischen Griinden sind hitze- und lichtstabili-
sierte Polyamidrohre (HL-sw) vorzuziehen.

MaBe nach Tabelle 1.

3.4.2 Schlduche

Hier sind Kunststoffschlauche mit Textileinlage nach
DIN 24 951 Teil 2 vorzugsweise mit einem Innenrohr aus
PA 11, PA 11-P, PA 12 oder PA 12-P nach DIN 73 378 zu ver-
wenden. Betriebsdriicke, Temperaturen und zuldssiger
Biegeradius in Anlehnung an DIN 24 951 Teil 2.

MaBe nach Tabelle 1.

Tabelle 1. Innendurchmesser von Rohren
und Schlduchen

Zur Forderung von
FlieBfett
(Kfz-Getriebe- Schmierfett
schmierdl)
Rohr oder in Ein- | in Mehr- | inPro- | in Mehr-
Schlauch leitungs- | leitungs- | gressiv- | leitungs-
als anlagen | anlagen | anlagen | anlagen
Innendurchmesser
mm
min
Hauptleitung 4 - 4 -
Schmier-
stellenleitung 2 2 8 s

3.4.3 Armaturen

Die Armaturen sind entsprechend dem verwendeten Lei-
tungsmaterial und den Einsatzverhaitnissen (Druck/Tempe-
ratur/Korrosion) auszuwéhlen.

3.5 Schmierstoffverteiler

3.7 Zusatzeinrichtungen

Als Zusatzeinrichtungen zum Betrieb und zur Wartung der
Anlage sind Filter, Siebe, Schutzschlduche, Befestigungs-
material, Befillgerate usw. anzusehen, die den Anforderun-
gen des Betriebes gewachsen sein missen.

4 Schmierstoffe

Als Schmierstoffe auf Mineralélbasis sind FlieBfette der
NLGI-Klasse 00 und 000 und Schmierfette der NLGI-
Klasse 2 und 1 nach DIN 51 818 sowie in Sonderfallen Kfz-
Getriebeschmierdle der SAE-Viskosititsklasse 80 bis 140
nach DIN 51 512 zugelassen. Den Ein- und Mehrleitungsan-
lagen sind die FlieBfette (Forderdriicke etwa 30 bis 100 bar),
denProgressivanlagen die Fette (Férderdriicke etwa 160 bis
250 bar) zugeordnet.

Bei der Verwendung verschiedener Schmierstoffe in einer
Anlage ist deren Mischbarkeit im Hinblick aufinhr Férderver-
halten zu priifen und gegebenenfalls zu beriicksichtigen.

5 Montage

Die Pumpen und Schmierstoffverteiler miissen entspre-
chend den Angaben des Herstellers mechanisch und ther-
misch geschiitzt eingebaut werden, jedoch fiir Wartungs-
zwecke leicht zugédnglich sein.

Die Leitungen miissen so verlegt und befestigt werden, da8
sie vor einer mechanischen und thermischen Beanspru-
chung geschiitzt sind und so eingebaut sein, daB sie andere
Bauteile weder behindern noch unzuganglich machen. Alle
offenen Leitungen sollen wahrend der Lagerung, des Trans-
ports und der Montage verschlossen und vor Inbetrieb-
nahme (Befiiliung) gereinigt werden.

Alle Steuer- und Uberwachungsgerite und deren Verkabe-
lung missen so eingebaut sein, daB sie den Betriebsbedin-
gungen gewachsen sind.

6 Systemschnittstellen

Die Tabellen 2 bis 4 enthalten Festlegungen zu den Schnitt-
stellen zwischen Fahrzeug und Zentralschmieranlage.

Tabelle 2. Gewindeanschliisse fiir
Schmierstellenleitungen und Pumpen

Auf den Verteilern soll das Nennvolumen (oder ein Viel- N
faches), bei einstellbaren Verteilern das Héchstabgabe- Zur Forderung von
volumen an Schmierstoff, das mit jedem Hub oder Arbeits- FlieBfett Schmier-
zyklus abgegeben wird, angegeben werden. Gleicherma- (Kfz-Getriebe- fett
Ben sollte ein Herstellerzeichen angebracht sein. Zum schmierol)
AnschluB von in Ein- in Mehr- in Pro-
leitungs- | leitungs- gressiv-

.. anlagen anlagen anlagen
3.6 Steuer- und Uberwachungsgerate
Ublicherweise werden zeit- oder wegabhzngige Programm- Gewinde
steuergerate verwendet; es diirfen auch bremstaktabhén-
gige Programmsteuergerate verwendet werden. lhre Ein- Schmierstellen- M8 X1
stellung kann konstant oder variabel sein. leitungen M10 X1
Jede vollautomatische Zentralschmieranlage darf mit einer ]
Funktionsanzeige ausgeriistet sein. pneupatisch ;

o . (Magnet- Gs
Fiir am Fahrgestell befindliche elektrische Komponenten S ventil)
gilt die Schutzart DIN 40 050 — IP 54. Die serienmaBigen g—
elektrischen Sicherungen dirfen nicht du.rch zusgtzl!che 2 hydraulisch M14 X 1,5 _ _
Verbraucher belastet werden; deshalb sind zusétzliche
Sicherungen entsprechend der elektrischen Belastung vor- elektrisch G
zusehen.
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