DK 621.882.082.1 September 1975

Gewindeauslaufe Gewindefreistiche DIN
fir Metrische ISO-Gewinde 76
nach DIN 13 L

Run out and undercut for metric threads according to DIN 13
Zusammenhang mit einer in Vorbereitung befindlichen ISO-Norm siehe Erlauterungen.

MaBe in mm
1 AuBengewinde (Bolzengewinde)
1.1 Gewindeauslaufe
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1.2 Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Anlagefldche
(bei Teilen mit Gewinde annahernd bis Kopf)
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1.3 Gewindefreistich v Ubergangswinkel & im

Bereich zwischen f, und f,
30 bis 60° je nach Art
der Gewindeherstellung.

Form A Regelfall g’ 2
Form B kurz
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MaBtabelle siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

FachnormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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Seite 2 DIN 76 Teil 1

Tabelle 1.
Gewinde Gewinde- Abstand Gewindefreistich
d auslauf
fi f2
x1 X2 @ | a2 | as & min. max. 7
max. max.

Steigung Regel- A B4) A B4)

p gewinde Regel kurz | Regel | kurz') | lang?) h139) Regel kurz | Regel | kurz ~
0,2 - 0,5 0,25 0,6 0,4 - d-03 0,45 | 0,25 0,7 0,5 0.1
0,25 1;1,2 0,6 0,3 0,75 0,5 - d-04 0,55 | 0,25 0,9 0,6 0,12
0,3 1,4 075 | 04 0,9 0,6 - d-0,5 0,6 0,3 1,05 0,75 | 0,15
0,35 1,6;1,7; 1,8 0,9 0,45 1,05 0,7 - d-06 0,7 0,4 1,2 0,9 0,17
0,4 2;23 1 0,5 1,2 0,8 - d-0,7 0,8 0,5 1,4 1 0,2
0,45 2,2;2,5; 2,6 1,1 0,6 1,35 0,9 - d-0,7 1 0,5 1,6 1,1 0,22
0,5 3 1,25 | 0,7 1,5 1 - d-08 1,1 0,5 1,75 1,25 | 0,25
0,6 3,5 1,5 0,75 1,8 1,2 - d-1 1,2 0,6 2,1 1,5 03
0,7 4 1,75 | 0,9 2,1 1.4 - d-11 1,5 0,8 2,45 1,75 | 0,35
0,75 4,5 1,9 1 2,25 1,6 - d-1.2 1,6 0,9 2,6 1,9 0,4
0,8 5 2 1 2,4 1,6 32 | d-13 1,7 0,9 2,8 2 0,4
1 6;7 2,5 1,25 3 2 4 d-16 2,1 1,1 3,5 2,5 0,5
1,25 8 3,2 1,6 4 2,5 5 d-2 2,7 1,5 44 3,2 0,6
1,5 10 3,8 1,9 4,5 3 6 d-23 3,2 1,8 52 3,8 0,75
1,75 12 43 2,2 53 3,5 7 d-26 3,9 21 6,1 4,3 0,9
2 14; 16 5 2,5 6 4 8 d-3 4.5 2,5 7 5 1
2,5 18; 20; 22 6,3 3,2 7.5 5. 10 d—-3,6 5,6 3,2 8,7 6,3 1,25
3 24; 27 7.5 3,8 9 6 12 d-44 6,7 3,7 10,5 7,5 1,5
3,5 30; 33 9 4,5 10,6 7 14 d-5 7,7 4,7 12 9 1,75
4 36; 39 10 5 12 8 16 d-57 9 5 14 10 2
4,5 42; 45 11 5,5 13,56 9 18 d-64 | 105 55 16 11 2,25
5 48; 52 12,5 6,3 15 10 20 d-7 11,5 6,5 17,5 12,5 2,5
55 56; 60 14 7 16,5 11 22 d-7,7 | 12,5 7.5 19 14 2,75
6 64; 68 15 7.5 18 12 24 d-83 | 14 8 21 15 3

Die angegebenen _ _ _

MaBe entsprechen ~ 25P | 1,25p| 3P 2P 4p 35P | 25P | 05P

1) Abstand a, (kurz) fir Schlitzschrauben und Kreuzschlitzschrauben sowie fiir Sonderfélle, bei denen aus technischen
Griinden ein kurzer Abstand erforderlich ist.

2) Abstand a3 (lang) nur fiir Schrauben in Ausfiihrung g.

3) Toleranzfeld h12 fiir Gewinde bis 3mm Nenndurchmesser.

4) Gewindefreistich Form B (kurz) nur fiir Sonderfille, bei denen aus technischen Griinden ein kurzer Freistich er-
forderlich ist, wofiir der Formbuchstabe B angegeben werden muB, wenn der Freistich nicht bemaBt ist, z. B. Ge-
windefreistich B DIN 76. Dieser kurze Gewindefreistich bedingt Sonderwerkzeuge zur Gewindeherstellung.

Bei fehlendem Formbuchstaben gilt Regelfall A.
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