DEUTSCHE NORM Dezember 1983

Gewindeauslaufe = Gewindefreistiche DIN
fur Metrisches ISO-Gewinde 76
nach DIN 13 :
Teil 1
Run out and undercut for metric 1SO threads according to DIN 13 Ersatz fiir Ausgabe 09.75

Diese Norm enthalt Festlegungen der Internationalen Normen ISO 3508 — 1976 und 1SO 4755 — 1983. Sachliche
Anderungen oder Erganzungen sind in den Erlduterungen angegeben.

MaRe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen iiber Gewindeauslaufe und Gewindefreistiche fiir Schrauben und dhnliche Teile mit
Metrischem 1SO-Gewinde (Regel- und Feingewinde) nach DIN 13 Teil 1 und Teil 12. Sie gilt fiir alle Normteile, soweit
auf diese Norm hingewiesen ist. Im Bedarfsfall konnen die angegebenen Kurzzeichen verwendet werden. Es wird

empfohlen, die Norm auch fiir nicht genormte Schrauben und &dhnliche Teile mit Metrischen 1SO-Gewinden zu ver-
wenden.
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Bezeichnung eines Gewindefreistiches Form B:
Gewindefreistich DIN 76 — B

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschulR Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
NormenausschulR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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Seite 2 DIN 76 Teil 1

Tabelle 1.
Gewinde- Gewind
Nenndurch- ewlln fe- Abstand Gewindefreistich
messer ausiau
Gewinde- (Regel-
Steigung| gewinde) x| x2 a; | az | a3 dg g4 g2 r
P d max max min max %
A B A B
Regel 1) kurz 2)|Regel 3) [kurz 4)|lang 5)| nh136)|Regel 7)| kurz 8) | Regel 7)| kurz 8)
0,22 — 05 0,25 0,6 04 - |d-03| 045 | 0,25 0,7 0,5 0,1
0,25 1,12 06 0,3 0,75 0,5 - |d-04| 055 | 0,25 0,9 0,6 0,12
03 14 0,75 | 04 0,9 0,6 — |d-05]| 06 0,3 1,05 0,75 | 0,16
0,35 16; 1,7, 18 0,9 0,45 1,05 0,7 - |d-06]| 07 04 1,2 0,9 0,16
04 2; 23 1 0,5 1,2 0,8 - |d-0,7| 08 0,5 1,4 1 0,2
045 22; 25; 26 11 0,6 1,35 09 - |d-07] 1 0,5 1,6 11 0,2
05 3 1,26 | 0,7 1,56 1 - |d-08]| 1,1 0,5 1,75 1,25 | 0,2
0,6 35 15 0,75 1,8 1,2 d-1 1,2 0,6 21 1,6 0,4
0,7 4 1,75 | 0,9 2,1 1,4 - |d-11 1,5 0,8 2,45 1,75 | 04
0,75 45 1,9 1 2,25 1,5 - |d-12| 16 0,9 26 1,9 04
038 5 2 1 24 1,6 32 |d-13| 1,7 0,9 2,8 2 04
1 6; 7 25 1,25 3 2 4 d-16| 21 1.1 3,5 25 0,6
1,25 8 3.2 1,6 3,75 25 5 d-2 2,7 1,5 44 3,2 0,6
15 10 3,8 1,9 45 3 6 d-23| 32 1,8 5,2 3,8 0,8
1,75 12 4.3 2,2 5,25 3,5 7 d-26| 39 21 6,1 4,3 1
2 14; 16 5 25 6 4 8 d-3 4.5 25 7 5 1
25 18; 20; 22 6,3 3,2 75 5 10 d-36| 56 3,2 8,7 6,3 1,2
3 24; 27 75 3,8 9 6 12 d-44 | 6,7 3,7 10,5 75 1,6
35 30; 33 9 45 10,5 7 14 d-5 7,7 4,7 12 9 1,6
4 36; 39 10 b 12. 8 16 d-57| 9 5 14 10 2
45 42; 45 11 55 13,5 9 18 d-6,4 1105 55 16 11 2
5 48; 52 12,6 6,3 15 - 10 20 d-7 11,5 6,5 17,5 12,5 25
55 56; 60 14 7 16,5 11 22 d-7,71125 75 19 14 3,2
6 64; 68 15 75 18 12 24 d-83| 14 8 21 15 3,2
Die angegebenen
MaRe entsprechen ~ 25P [125P| 3P 2P | 4P - - - 35P | 25P | 05P
1) Gewindeauslauf x4 gilt immer, wenn in den einzelnen Normen oder Zeichnungen keine anderen Angaben ge--
macht sind.
2) Gewindeauslauf x, nur fir die Félle, bei denen aus technischen Griinden ein kurzer Gewindeauslauf erforderlich
ist.
3) Abstand a4 gilt immer, wenn in den einzelnen Normen oder Zeichnungen keine anderen Angaben gemacht sind.
4) Abstand a, fiir Schlitz- und Kreuzschlitzschrauben und fiir die Falle, bei denen aus technischen Griinden ein
kurzer Abstand erforderlich ist.
5) Abstand a3 nur fiir Schrauben in Produktklasse C (frither Ausfiihrung g).
6) Toleranzfeld h 12 fiir Gewinde bis 3 mm Nenndurchmesser.
7) Gewindefreistich Form A gilt immer, wenn in den einzelnen Normen oder Zeichnungen keine anderen Angaben
gemacht sind. Abweichend von ISO 4755 — 1983 gilt g, = 3,5 P statt 3 P.
8) Gewindefreistich Form B nur fiir die Falle, bei denen aus technischen Griinden ein kurzer Gewindefreistich er-
forderlich ist. Dieser Gewindefreistich bedingt Sonderwerkzeuge zur Gewindeherstellung. Er ist in ISO 4755 — 1983
nicht enthalten.
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