DK 621.882.082.4/.6 DEUTSCHE NORMEN Januar 1977

Gewindeauslaufe Gewindefreistiche DIN
fur Trapez-, Sdgen- und Rundgewinde und andere 76
Gewinde mit grober Steigung Teil 3

Run out and undercut for metric trapezoidal screw threads, knuckle screw threads,
bultress screw threads and other screw threads of coarse pitches

MaBe in mm
1 Geltungsbereich
Diese Norm gilt vorwiegend fiir Gewinde nach folgenden DIN-Normen:
Metrisches 1ISO-Trapezgewinde, DIN 103 Teil 1
Rundgewinde mit Spiel und steiler Flanke mit Steigung 7 mm, DIN 262 Teil 1
Trapezgewinde ein- und zweigéngig mit Spiel, DIN 263 Teil 1
Rundgewinde mit Spiel und flacher Flanke mit Steigung 7 mm, DIN 264 Teil 1
Flaches Metrisches Trapezgewinde, DIN 380 Teil 1 (Vornorm)
Rundgewinde, DIN 405 Teil 1
Metrisches Sagengewinde, DIN 513 Teil 1 (Vornorm)
Gerundetes Trapezgewinde, DIN 30 295 Teil 1

Diese Norm ist jedoch auch fiir andere genormte und ungenormte Gewinde mit grober Steigung anwendbar.

2 AuBengewinde (Bolzengewinde)
2.1 Gewindeauslaufe
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2.2 Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Anlageflache
(bei Teilen mit Gewinde anndhernd bis Kopf)
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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2.3 Gewindefreistich / 0 $ Ubergangswinkel ¢ im
(bei Trapezgewinde bevorzugen) ‘D’ g Bereich zwischen f; und f3
Form A Rege|fa|| < - o 30 bis 60° je nach Art
Form B  kurz 1 %\ . i der Gewindeherstellung.
Form C lang

MaBtabelle siehe Seite 2 . f,

Gewindeauslaufe und Gewindefreistiche fiir Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13, siehe DIN 76 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3

AusschuB Gewinde (AGew) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 76 Teil 3

Tabelle 1. AuBengewinde

Gewindeauslauf Abstand Gewindefreistrich 3)
Gewinde- X1 f X ’ X3 a ’ ar l as fi f2 g r
Steigung max. max. min. max.
Regel | kurz | lang | Regel | kurz') | lang2) |A RegelB kurz4)| C lang |A Regel|Bkurz4)| C lang h13
P 4p 256P | 55P | 4P | 25P | 55P | 3P 2P 4P | 45P | 3P | 55P
1 4 2,5 55 4 2,5 55 3 2 4 4,5 3 55
1,5 6 3,8 8,3 6 3,8 8,3 4,5 3 6 6,8 4,5 8,3 0,6
2 8 5 11 8 5 11 6 4 8 9 6 11
3 12 75| 16,5 12 75| 16,5 9 6 12 13,5 9 16,5
4 16 10 22 16 10 22 12 8 16 18 12 22 1,6
5 20 125 | 27,5 20 125 | 275| 15 10 20 225 | 15 27,5 @
6 24 15 33 24 15 33 18 12 24 27 18 33 g
7 28 17,5 | 38,5 28 17,5 38,5 | 21 14 28 31,5| 21 38,5 @ 2,5
8 32 | 20 44 32 | 20 44 24 16 32 | 36 24 44 s
9 36 22,5 | 495 36 225 | 495 27 18 36 40,5 | 27 49,5 ¥
10 40 25 55 40 25 55 30 20 40 45 30 55 o 4
12 48 30 67 48 30 67 36 24 48 54 36 67 %
14 56 35 77 56 35 77 42 28 56 63 42 77 £
16 64 40 88 64 40 88 48 32 64 72 48 88 S 6
18 72 45 99 72 45 99 54 36 72 81 54 99 5
20 80 50 110 80 50 110 60 40 80 90 60 110 g
22 88 55 121 88 55 121 66 44 88 99 66 121 N 8
24 96 60 132 96 60 132 72 48 96 | 108 72 132
28 112 70 154 112 70 154 84 56 112 | 126 84 154
32 128 80 176 128 80 176 96 64 128 | 144 96 176
36 144 90 198 144 90 198 108 72 144 | 162 108 198 10
40 160 | 100 220 160 | 100 220 120 80 160 | 180 120 220
a4 176 | 110 242 176 | 110 242 132 88 176 | 198 132 242
1) Nur fiir Sonderfalle, bei denen aus technischen Griinden ein kurzer Gewindeabstand erforderlich ist. Die Forderung
~kurz" ist nur durch besondere MaBnahmen zu erfiilien.
2) Beispanend hergestellten Gewinden solite immer der lange Abstand angewendet werden.
%) Bei geroliten Gewinden ist der Bunddurchmesser oft entscheidend fiir die Herstellbarkeit des Gewindes bis nahe an
den Bund. Deshalb sind zwischen Hersteller und Besteller Vereinbarungen iiber den Bunddurchmesser zu treffen.
4) Gewindefreistich Form B (kurz) nur fiir Sonderfille, bei denen aus technischen Griinden ein kurzer Gewindefreistich
erforderlich ist. Dieser kurze Gewindefreistich bedingt Sonderwerkzeuge zur Gewindeherstellung.

3 Innengewinde (Muttergewinde)

Gewindegrundldcher
3.1 mit Gewindeauslauf 3.2 mit Gewindefreistich

(nur fiir Gewinde mit d =8 mm) (nur fur Gewinde mit d >8mm)
Form D Regelfall

Form E kurz

Form F lang

librige MaBe

wie

Abschnitt 3.1
Ubergangswinkel
o im Bereich
zwischen f; und £,
30 bis 60° je nach

N, s,
Art der Gewinde-

—— e b f, herstellung
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b = nutzbare Gewindeldnge

%) Empfohlene zuldssige Abweichungen fiir das errechnete MaB ¢: *+ 57

8) g iiblich 120° _9qe; in Sonderfiilen 90°, Documents
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