DK 672.61-034.14 : 621.8671 DEUTSCHE NORM September 1992

Rundstahlketten fiir Stetigférderer DIN
Giiteklasse 2 762
lehrenhaltig Teilung 5d gepruft Teil 1
Round steel link chains for conveyors; grade 2, calibrated, pitch 54, tested Ersatz flir Ausgabe 01.82

Chaines en acier de section ronde pour conveyeurs; classe de qualité 2,
calibrées, pas 5d, éprouvées

Diese Norm enthait in den Abschnitten 6 und 7 sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes (iber tech-
nische Arbeitsmittel (Geratesicherheitsgesetz).

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. September 1992.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir gepriifte Rundstahlketten der Giiteklasse 2 in lehrenhaltiger Ausfiihrung mit einer Teilung von
t = 5d und legt deren MaBe und mechanische Eigenschaften fest.

Einsatzgehartete Ketten nach dieser Norm werden (iberwiegend als Zugmittel in Stetigférderern eingesetzt.

Ketten nach dieser Norm diirfen nicht als Lastaufnahmemittel, Anschlagmittel oder Tragmittel im Sinne von DIN 15 003
benutzt werden.

2 Begriffe
Siehe DIN 685 Teil 1.

3 MaBe, Bezeichnung
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Bild 1.

Bezeichnung einer Rundstahlkette der Giiteklasse 2 von Nenndicke d = 16 mm und Teilung ¢ = 80 mm:
Kette DIN 762 — 2 — 16 x 80

Bezeichnung einer Rundstahlkette der Gliteklasse 2 von Nenndicke d = 16 mm und Teilung ¢= 80 mm in einsatzge-

hérteter Ausfiihrung (E):
Kette DIN 762 — 2 — 16 x 80 E

Bestellbezeichnung
Besteilbeispiel fir 100 m Rundstahlkette der Giiteklasse 2 von Nenndicke d = 16 mm und Teilung ¢ = 80 mm:

100 m Kette DIN 762 — 2 — 16 X 80

Bestellbeispiel fiir 200 Kettenstrdnge aus einer Rundstahlkette der Giiteklasse 2 von Nenndicke d = 16 mm und Tei-
lung t= 80 mm von je n = 9 Gliedern (9) in einsatzgeharteter Ausfiihrung (E):

200 Kettenstrange DIN 762 —2 — 16 X80 — 9 E
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Seite 2 DIN 762 Teil 1

Tabelle 1. MaBe und Gewichte

Nenndicke Teilung Breite MeBlange von') )
. Gewicht
Gren GrenzabmaBe innere auBere ' GrenzabmaBe kg/m
z- .
d abmaBe t b1 b2 11 =
min. max.
10 +04 50 +08 ~04 14 36 550 +39 -22 1,8
13 +05 65 +1 -05 18,2 46,8 715 +5 -29 31
16 +06 80 +1,3 -06 224 57,6 880 +6,2 -35 47
18 +09 90 +14 -07 25 65 990 +69 -4 6
20 1 100 +16 -08 28 72 1100 +77 - 44 7.4
') Einwandfreies Zusammenarbeiten von Kette und Kettenrad wird sichergestellt, wenn dem Kettenhersteller das ver-

zahnte Kettenrad zur Verfligung gestellt wird.

4 Werkstoff
Qualitatsstahl, z. B. nach DIN 17115

5 Ausfihrung

Handelsublich naturschwarz (nsw)

6 Sicherheitstechnische Anforderungen
61 MabBe

Die MaBe der Ketten missen innerhalb der in der Tabelle 1 angegebenen GrenzabmaBe liegen.

Der SchweiBstellendurchmesser d; darf die Nenndicke d nicht unterschreiten und nicht mehr als 7.5 % Uberschreiten. Die
SchweiBstellen missen sich in der Mitte der Kettengliedschenkel befinden und durfen sich héchstens auf eine Lange
erstrecken, die der Nenndicke d entspricht.

Fdr Mehrstranganlagen mit verzahnten Rédern ist die Langentoleranz der Kettenstrénge innerhalb einer Lieferung
flr nicht einsatzgehértete Ketten
0,3
Tor ] %
flir einsatzgehértete Ketten

(+ 0,4
- 015

%

Die Langentoleranz zusammengehorender Kettenstrange betrégt bis zu einer Lange von 11 Kettengliedern 1,5 mm; fir
groBere Langen zusdtzlich 0,5 mm je Meter Kettenstrang.

Die maximale Kettenstranglange bei einsatzgehérteten Ketten muB flir jede Ketten-Nenndicke vereinbart werden.

6.2 Wirmebehandlung
Die Ketten mussen wirmebehandelt sein und den Anforderungen nach DIN 685 Teil 2 geniigen.

6.3 Harte bei einsatzgehérteten Ketten
Die Oberflachenhérte muB an jeder Stelle des Kettengliedes mindestens 700 HV 30 betragen.

6.4 Einsatzhdrtungstiefe

Die Aufkohlungstiefe betrégt 10% (2 0,1 - d) von der Ketten-Nenndicke.

GrenzabmaBe: + 0,01 - d

Die Einsatzhértungstiefe ist nach DIN 50190 Teil 1 in mm vom Hersteller anzugeben, z.B. . .. 1,3 Eht 550 HV 1.
Andere Einsatzhéartungstiefen sind je nach Verwendungszweck zu vereinbaren.

6.5 Mechanische Eigenschaften

Die Ketten mussen hinsichtlich der Fertigungspruf- und Bruchkréfte sowie Durchbiegung f die in Tabelle 2 angegebenen
Werte erreichen. Die Bruchdehnung muB mindestens 15 % betragen.

Die Anforderungen bezlglich der Fertigungsprufkraft, der Durchbiegung f und der Bruchdehnung entfallen bei einsatz-

gehérteten Ketten. Documents
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