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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieses Dokuments ist 2020-04-01.

Daneben darf DIN 762-1:2015-06 noch bis 2020-10-01 angewendet werden.
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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 085-00-02 AA ,Rundstahlketten, Einzelteile und Zubehor
fiir allgemeine Zwecke” im DIN-Normenausschuss Rundstahlketten (NRK) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Flir weitere Informationen tiber den NRK besuchen Sie uns im Internet unter www.din.de/go/nrk. Eine
Gesamtiibersicht der nationalen, Europdischen und Internationalen Normen des NRK (Stand 2011) ist im
DIN-Taschenbuch 392 ,Rundstahlketten” enthalten. Zu beziehen unter www.beuth.de.

Dieses Dokument enthélt in Abschnitt 5, Abschnitt 6, Abschnitt 8 und Abschnitt 10 Festlegungen im Sinne
des §3, Abs. 2, Produktsicherheitsgesetz (ProdSG). Da DIN 685-2 vom Ausschuss fiir Produktsicherheit
ausgewadhlt und von der Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin im Gemeinsamen
Ministerialblatt bekannt gegeben worden ist, kann bei ,gepriiften, eng tolerierten, langgliedrigen
Rundstahlketten der Giiteklasse 2%, die nach diesem Dokument hergestellt werden, davon ausgegangen
werden, dass sie den betreffenden Anforderungen an Sicherheit und Gesundheit von Personen gentigen und
somit den allgemeinen anerkannten Regeln der Technik entsprechen.

Der Anhang A ist informativ.

Das vorliegende Dokument wurde in enger Zusammenarbeit mit dem zustandigen Fachbereich Holz und
Metall, Sachgebiet: Hebetechnik und Instandhaltung, der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV)
erarbeitet. Es enthalt sicherheitstechnische Festlegungen durch die Angabe der Verhaltnisse Betriebs- zu
Fertigungsprif- zu Bruchspannung sowie des Weiteren dadurch, dass alle Rundstahlketten nach der
Fertigung gepriift werden.

Die Mitglieder des Arbeitsausschusses NA 085-00-02 AA machen darauf aufmerksam, dass erfahrungsgemaf3
vom Anwender dieses Dokumentes sowohl bei Ausschreibungen als auch insbesondere bei der
Auftragsvergabe vom Hersteller der Produkte der Nachweis eines anerkannten Qualitdtssicherungssystems,
z.B.nach ISO 9001, gefordert wird.

Anderungen

Gegeniiber DIN 762-1:2015-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel des Dokuments gedndert;

b) Anwendungsbereich der Norm konkretisiert;

c) Werte fiir die Kernharte aufgenommen;

d) Werte fiir die Einsatzhéartungstiefe und Hartetiefe nach Atzung aufgenommen;
e) einsatzgehartete Rundstahlketten der Giiteklasse 2 aufgenommen;

f) vergilitete Rundstahlketten der Giiteklasse 3 entfallen;

g) Toleranz fiir Grenzabmafde des Durchmessers vereinheitlicht;

h) Grenzabmafle der Teilung und der Messlidnge gedndert;

i) Dokument redaktionell an die Gestaltungsregeln angepasst.

Frithere Ausgaben

DIN 762: 1943-06,1955-03,1971-01
DIN 762-1: 1982-01, 1992-09, 2015-06
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fiir Kettenstrdnge aus gepriiften, eng tolerierten, langgliedrigen Rundstahlketten der
Gliteklasse 2 in einsatzgeharteter Ausfiihrung mit einer Nennteilung von ¢t =5 X d, einem Bereich fiir den
Nenndurchmesser d von 10 mm bis 23 mm und einer Betriebskraft von 4 kN bis 25 kN sowie fiir eine
Betriebstemperatur von —20 °C bis + 200 °C. Es legt deren Maf3e und mechanische Eigenschaften fest (siehe
Anhang A).

Kettenstrange nach diesem Dokument werden als Zugmittel zusammen mit Becherbefestigungen, z. B. nach
DIN 15236-4, Kettenbiigel, z. B. nach DIN 5699 und Bechern nach DIN 15232 bis DIN 15235 vorzugsweise in
Becherwerken, entsprechend der Begriffsbestimmung nach DIN 15201-1, eingesetzt.

Um Verwechslungen mit Rundstahlketten gleicher Teilung, jedoch anderer Giiteklassen zu vermeiden, ist vor
Verwendung der Rundstahlketten stets auf den Priifstempel (siehe Abschnitt 8) zu achten (weitere Hinweise
zur Benutzung siehe Abschnitt 10).

WARNUNG — Diese Kettenstrange diirfen nicht als Lastaufnahmemittel, Anschlagmittel oder

Tragmittel im Sinne von DIN 15003 in Verbindung mit Kranen oder Hebezeugen benutzt werden
(weitere Hinweise zur Benutzung siehe Abschnitt 10).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 685-1, Gepriifte Rundstahlketten — Teil 1: Begriffe

DIN 685-2, Geprlifte Rundstahlketten — Teil 2: Sicherheitstechnische Anforderungen

DIN 685-3, Gepriifte Rundstahlketten — Teil 3: Priifung

DIN 685-4, Gepriifte Rundstahlketten — Teil 4: Kennzeichnung, Priifzeugnis

DIN 685-5, Gepriifte Rundstahlketten, Einzelteile und Zubehor — Teil 5: Benutzung von Kettengehdngen und
Hebezeugketten

DIN 685-100, Gepriifte Rundstahlketten — Teil 100: Zusdtzliche Begriffe

DIN 17115, Stdhle fiir geschweifSte Rundstahlketten und Ketten-Einzelteile — Technische Lieferbedingungen
DIN EN ISO 2639, Stahl — Bestimmung und Priifung der Einsatzhdrtungstiefe

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren

VDI 2324, Senkrecht-Becherwerke
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3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 685-1 und DIN 685-100.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Mafle, Massen und Bezeichnung
4.1 Allgemeines
Rundstahlketten nach diesem Dokument werden aufgrund der Nennteilung von t=05 X d nur fiir den

Durchlauf tiber Kettenrdder (Zahnrader) geliefert. Sie sind aufgrund ihrer Nennteilung und der dadurch
auftretenden Biegebeanspruchung nicht fiir den Durchlauf {iber Kettenrollen geeignet.

4.2 Mafde und Massen

Die Berechnungsgrundlagen zu den Werten fiir die Maf3e und Massen in der Tabelle 1 sind im informativen
Anhang A aufgefiihrt. Die dazugehorigen Mafdbuchstaben sind in Bild 1 dargestellt und in Tabelle A.1 im
Einzelnen erldutert.

©
! - N\ [\
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|
{
Bild 1 — Eng tolerierte Rundstahlkette
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Tabelle 1 — Mafde und Massen

Mafie in Millimeter

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Glie-
Nefm- Durch- Teilung Breite der- Stranglidnge® Masse/
grofde messer zahl> Strang

innere | dufiere

dxt d t bla bz n |
Grenz
Nenn- Nenn- . Nenn- Grenz-
ab- Grenzabmafd | min. max. kg
maf3 mak maf3 maf3 abmaf}

10 x 50 10 | +04| 50 |+11|-04| 140 36
13 X 65 13 | 05| 65 |+14|—-05| 180 47
16 x 80 16 |+06| 80 |+17|—-06| 225 58
18 x 90 18 | +£07| 90 |+19|—-06| 250 65
20x100| 20 |+08| 100 |+21|—-0,7| 280 72
23x115| 23 | £09 | 115 | +24 | -08| 32,0 83

350 | +2 | -1 0,6
455 | +3 | -1 1,4
560 | +4 | -1 2,6
450 | +4 | -1 2,7
500 | +4 | -1 3,7
575 | +5| =2 5,6

Ul U1 U1 | NN NN N

a8 Durch das Anschlusselement im letzten Kettenglied des Kettenstranges darf das Kettenglied nicht aufgeweitet werden. Es sollte

ein Spiel zwischen der inneren Breite by und dem Anschlusselement von mindestens 10 % der inneren Breite vorhanden sein.

Die Gliederzahl muss auch bei lingeren oder kiirzeren Kettenstrdangen stets ungerade sein.

Das einwandfreie Zusammenarbeiten von Rundstahlkette und Kettenrad (Zahnrad) wird sichergestellt, wenn dem
Kettenhersteller das Kettenrad (Zahnrad), sofern dies bereits vorhanden ist, zur Verfiigung gestellt wird.

4.3 Bezeichnung

Bezeichnung eines Kettenstranges aus einer Rundstahlkette der Giiteklasse 2, mit der Nenngrofde 20 x 100,
von je n = 5 Gliedern und in einsatzgeharteter Ausfiihrung.

Kettenstrang DIN 762-2-20 X 100-5 E

Bestellbezeichnung:

Bestellbeispiel fiir 200 Kettenstrange aus einer Rundstahlkette der Giliteklasse 2, mit der Nenngrofie
20 x 100 von je n = 5 Gliedern und in einsatzgeharteter Ausfiithrung:

200 Kettenstringe DIN 762-2-20 X 100-5 E
5 Anforderungen

5.1 Werkstoff

Vollberuhigter, feinkérniger und alterungsbestandiger Qualitdtsstahl nach DIN 17115, mindestens die
Stahlsorte mit dem Kurznamen 15Mn4 und der Werkstoff-Nr. 1.0468.

Fiir Nenndurchmesser d = 20 mm wird mindestens die Stahlsorte mit dem Kurznamen 18Mn4 und der
Werkstoff-Nr. 1.0469 nach DIN 17115 empfohlen.
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5.2 Warmebehandlung
Die Ketten miissen warmebehandelt sein und die Anforderungen nach DIN 685-2 erfiillen.
5.3 Oberflichenhirte

Die Oberflachenharte, die mit Hilfe des Priifverfahrens nach DIN EN ISO 6507-1 ermittelt wird, muss an jeder
Stelle des Kettengliedes mindestens 700 HV10 betragen.

5.4 Kernhirte

Die Kernharte, die mit Hilfe des Priifverfahrens nach DIN EN ISO 6507-1 ermittelt wird, muss an jeder Stelle
des Kettengliedes mindestens 110 HV10 betragen.

5.5 Einsatzhirtungstiefen und Hirtetiefen nach Atzung

In Abhingigkeit von dem Nenndurchmesser d muss sowohl ein Mindestwert fiir die Einsatzhartungs-
tiefe CHD nach Tabelle 2 bei einer Grenzharte von 550 HV1 als auch eine Hartetiefe nach Atzung, HtA, mit
den Grenzabmaf3en nach Tabelle 2 vorliegen.

Tabelle 2 —Einsatzhirtungstiefen und Hirtetiefen nach Atzung

Mafie in Millimeter

1 2 3 4
Nenngrofde Einsatzhirtungstiefe Hirtetiefe nach Atzung
dxt CHD HtA
min. Nennmaf3 Grenzabmaf3

10 x 50 0,6 1,0 +0,10
13 x 65 0,8 1,3 +0,13
16 x 80 1,0 1,6 +0,16
18 X 90 1,1 1,8 +0,18
20 x 100 1,2 2,0 +0,20
23 x 115 1,4 2,3 +0,23

Andere Einsatzhartungstiefen sind bei der Bestellung je nach Verwendungszweck zu vereinbaren.
5.6 Maf3e

Die Mafie der Kettenstrange miissen innerhalb der in der Tabelle 1 angegebenen Grenzabmafie und
Grenzmafie liegen.

Die Schweifistellendurchmesser dg diirfen das Istmafl der Durchmesser um nicht mehr als 3 % unter-

schreiten und den Nenndurchmesser d um nicht mehr als 8 % iiberschreiten. Die Schweifdstellen miissen
sich in der Mitte der Kettengliedschenkel befinden und diirfen sich hochstens auf eine Lange a erstrecken,
die dem Nenndurchmesser d entspricht.
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5.7 Kettenstranglinge
5.7.1 Allgemeines

Kettenstrange nach diesem Dokument werden fiir den Einsatz sowohl in Mehrstranganlagen innerhalb einer
Lieferung in die Kategoriel ,stranglingentoleriert als auch in Doppelstranganlagen innerhalb einer
Biindelung in die Kategorie 2 ,paarungstoleriert” unterteilt und durch die Langenunterschiede nach
DIN 685-100 bestimmt.

5.7.2 Kategorie 1

Bei strangldngentolerierten Kettenstrangen miissen die Istmafle der Stranglangen innerhalb der
Grenzabweichung von 0,4 % der Nennstranglange liegen.

ANMERKUNG  Bei einer Nennstranglinge von z.B. 500 mm (siehe Nenngréfie 20 X 100) betrdgt somit der
stranglangentolerierte Lingenunterschied st max. 2 mm.

5.7.3 Kategorie 2

Bei paarungstolerierten Kettenstrdngen, die fiir die paarweise Anordnung gebiindelt geliefert werden,
miissen die Istmafe der Strangldngen innerhalb der Grenzabweichung von 0,1 % der Nennstrangldnge in
der Biindelung liegen.

ANMERKUNG  Bei einer Nennstranglinge von z.B. 500 mm (siehe Nenngréfie 20 X 100) betrdgt somit der
paarungstolerierte Langenunterschied pt max. 0,5 mm.

Bei der Montage sollte darauf geachtet werden, dass die gebilindelten paarigen Kettenstrdnge parallel
nebeneinander eingebaut werden. Um ein Vertauschen der Kettenstrdnge zu vermeiden, sollte die
Biindelung erst im Verlauf der Montage ge6ffnet werden.

5.8 Betriebskrifte

Bei Forderanlagen bedingen Achsabstand, Fordergeschwindigkeit, Umlaufhaufigkeit und andere Faktoren
Zusatzbeanspruchungen. lhre Beriicksichtigung erfordern Betriebskoeffizienten (Bruchkraft : Betriebskraft),
welche bei Steilforderern tiber 10 bis 14 und bei Horizontalférderern iiber 8 bis 12 betragen. Siehe hierzu
weitere Angaben in VDI 2324.

Betriebskrafte unter Beriicksichtigung {iblicher Betriebskoeffizienten (siehe Tabelle A.2) bis zu einer

Fordergeschwindigkeit von 2 m/s sind in Tabelle 3 aufgefiihrt. Bei hoheren Fordergeschwindigkeiten sind
grofiere Betriebskoeffizienten anzusetzen.
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Tabelle 3 — Betriebskrifte

1 2 3
Nenngrofde Betriebskrifte
dxt WFv WFh
vertikal horizontal
kN kN
10 x 50 4 5
13 x 65 6,3 8
16 x 80 10 12,5
18 x 90 12,5 16
20 x 100 16 20
23 x 115 20 25

5.9 Mechanische Eigenschaften

Im Oberflaichenzustand ,naturschwarz“ miissen die Kettenstrdnge hinsichtlich der Fertigungspriif- und
Bruchkrafte die in Tabelle 4 angegebenen Werte erreichen.

Tabelle 4 — Mechanische Eigenschaften im Oberflichenzustand ,naturschwarz*

1 2 3
Nenngrofde Fertigungspriifkraft MPF Bruchkraft BF

dxt kN kN
min. min.

10 x 50 18 40
13 X 65 28 63
16 x 80 45 100
18 x 90 56 125
20 x 100 71 160
23 x 115 90 200

Im Oberflaichenzustand ,korrosionsgeschiitzt® oder ,blank“ miissen die Kettenstrdnge hinsichtlich der
Fertigungspriif- und Bruchkréfte die in Tabelle 5 angegebenen Werte erreichen.
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Tabelle 5 — Mechanische Eigenschaften im Oberflichenzustand ,korrosionsgeschiitzt“ oder ,blank”

1 2 3
Nenngrofde Fertigungspriifkraft MPF Bruchkraft BF

dxt kN kN
min. min.

10 x 50 18 36
13 x 65 28 56
16 x 80 45 90
18 x 90 56 110
20 x 100 71 140
23 x 115 90 180

6 Priifungen

6.1 Werkstoff

Uber den verwendeten Werkstoff ist nach DIN 685-3 ein Nachweis zu fiithren.
6.2 Fertigungspriifung

Fiir die Fertigungspriifung gelten die Festlegungen nach DIN 685-3. Dartiber hinaus ist die Aufbringung der
jeweiligen Fertigungspriifkraft durch ein innerbetriebliches Qualitdtssicherungssystem zu dokumentieren.

6.3 Endpriifung

Die Endpriifung, die nach DIN 685-3 im Oberflachenzustand ,naturschwarz” durchgefiihrt wird, umfasst die
Mafpriifung, den Zugversuch, die Hartepriifung und die Bestimmung der Einsatzhadrtungstiefe nach den
Festlegungen nach DIN 685-3. Fiir den Zugversuch sind jedoch 3-Glieder-Proben zu verwenden.

Zur Priiffung der Langen der Kettenstrdnge miissen diese verdrehungsfrei ausgelegt und mit mindestens
20 % der Betriebskraft WFh nach Tabelle 3 belastet werden. Alternativ diirfen die Kettenstrange aufgehingt
werden.

Eventuelle weitere Priifungen sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

6.4 Abnahmepriifung

Fiir die Abnahmepriifung, falls vereinbart, gelten die Festlegungen nach DIN 685-3.
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