DK 621.643.414.065 DEUTSCHE NORM Januar 1985

Rohrverschraubungen mit Kugelbuchse m

Ubergangs-Einschraubstutzen
] 7632

Compression fittings with spherical liners; reducing adaptars with parallel screwed-in ends Ersatz fir
DIN 7632 T 1/12.69

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Ubergangs-Einschraubstutzen, die in Rohrverschraubungen mit Kugel-
buchse nach DIN 3863 Anwendung finden.

2 MaBe, Bezeichnung (siche Seite 2)

3 Technische Lieferbedingungen
Technische Lieferbedingungen nach DIN 3859.

4 Werkstoff
Regelwerkstoff 9 SMnPb 28 K nach DIN 1651, riBgeprift.

Andere Werkstoffe nach DIN 3859 nach Vereinbarung sind mit dem Werkstoff-Kurznamen an
die Normbezeichnung anzuhangen.

5 Ausfiihrung
Regelausfiihrung der Oberflachenbehandlung galvanisch verzinkt, A 3 C nach DIN 267 Teil 9.

Andere Ausfiihrungen nach DIN 3859 nach Vereinbarung sind mit dem Kurzzeichen an die
Normbezeichnung anzuhéngen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

ArbeitsausschuB Rohrverschraubungen (AR) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Angabe der Oberfiichenbeschaffenheit nach DIN ISO 1302, R, und Ryax nach DIN 4768 Teil 1

R, 100, (¥/= /Ry 25)

Form A nach DIN3852 Teil1 - Form A
\ nach DIN 3853
)
/
- i
1 K Lk Ol005

a5 s
B [ L

Bezeichnung eines Ubergangs-Einschraubstutzens aus dem Regelwerkstoff der Form A (A) fir Rohr-AuBendurchmesser 10 mm mit
Einschraubgewinde d; = M 18 X 1,5:

Stutzen DIN 7632-A10-M 18 X 1,5

Bezeichnung eines Ubergangs-Einschraubstutzens der Form A (A), fir Rohr-AuBendurchmesser 4 und 5 mm (4-5) mit Einschraub-
gewinde d; = M 10 X 1, aus dem vereinbarten Werkstoff CuZn35Ni2 (Werkstoffnummer 2.0540) und vereinbarter Oberflachen-
behandlung B 2 A:

Stutzen DIN 7632-A 4-5-M 10 X 1-CuZn35Ni2-B 2 A

Einschraubzapfen Form A Gewinde- Bohrungs-
Rohr- nach DIN 3852 Teil 1 zapfen form1) Schlissel-
AuBen nach U weite
durch- ds iy as DIN 3853 i3 dio di1 l s
messer Gewinde kurz Gewinde + 01
dq hi4 +02 min. d; +02 H14 0 +03
4-5 M 10 X 1 14 8 1,5 M10 X 1 8 3 8 22 14
4-5 X
M12Xx1,5 17 10 2 M10>1 8 8 8 29 17
6 M12x 1,5 10 4 9 29
X
6 M14 X 15 19 10 2 M12x15 10 4 ° 30 19
] M 14 X 1,5 10 6 11 30
X
8 M 16 X 1.5 o1 10 9 M14 X 1,5 10 6 11 30 00
10 M16 X 1,5 11 8 13 30
X
10 M 18 X 1.5 23 10 25 M 16 X 1,5 11 8 13 32 o4
12 M 18 X 1,5 11 10 15 32
X
12 M 22 X 1.5 o7 12 3 M 18 X 1,5 11 10 15 36 o7
15 M22 X 1,5 12 12 19 36
X
15 M 26 X 1.5 a1 12 3 M 22 X 1,5 12 12 19 40 32
18 M 26 X 1,5 12 15 22 40
X
18 M 30 X 1.5 36 12 3 M 26 X 1,5 12 15 22 44 36
22 M 30 X 1,5 14 19 26 44
X
22 M 38 X 1.5 44 14 3 M 30 x 1,5 14 19 26 47 46
28 M 38 X 1,5 14 25 33 47
X
28 M 45 X 15 50 14 3 M38 %15 14 25 33 48 55
35 M 45 x 1,5 16 32 40 50
) Bei der anstehenden Uberarbeitung von DIN 3863 soll die in der Tabelle angegebene Bohrungsform U aufgenommen
werden.
Nach besonderer Vereinbarung kdnnen diese Stutzen auch mit Bohrungsform Y nach DIN 3863 gefertigt werden.
Die Bezeichnung lautet dann z.B.: Stutzen DIN 7632 - A 10 - M 18 X 1,5Y
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