DK 672.61-034.14 :620.1 DEUTSCHE NORM Januar 1986
Rundstahlketten

Giiteklasse 3

O]
d

lehrenhaltig geprift 766
Round-steel link chains; grade 3; calibrated, tested Mit DIN 32 891/06.80
Chaines en acier de section ronde; classe de qualite 3; calibrées, éprouvées Ersatz fiir Ausgabe 07.54

Diese Norm enthélt in Abschnitt 5 sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel
(Gerétesicherheitsgesetz).

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. Januar 1986.

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften, Zentralstelle fiir Unfall-
verhutung und Arbeitsmedizin, Bonn, aufgestellt worden.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir gepriifte Rundstahlketten der Giiteklasse 3in lehrenhaltiger Ausfiihrung und
legt deren MaBe und mechanischen Eigenschaften fest.

Ketten nach dieser Norm werden im gesamten Bereich der Technik eingesetzt.

Vor Verwendung der Ketten ist stets auf den Priifstempel zu achten.

Fiir motorisch angetriebene Hebezeuge sind Ketten nach DIN 5684 Teil 1 bis Teil 3 zu
verwenden.

Fir Anschlagketten nach DIN 695 miissen Ketten nach DIN 32 891 eingesetzt werden.

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Rundstahlketten (NRK) im DIN Deutsches institut fiir Normung e.V.
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2 MaBe, Bezeichnung

b,

Bild 1.

Bezeichnung einer Rundstahlkette der Guteklasse 3 von Nenndicke d'= 13 mm und Teilung ¢ = 36 mm Ausfiihrung blank (bk):

Kette DIN 766 — 3 - 13 x 36 bk

Tabelle 1. MaBe und Gewichte
Teilung Breite MeBlangen von 1)
innere auBere Gewicht
d t b1 b2 11X ¢ kg/m
Nenn- zul. zul. zul.
dicke Abw, Abw. min. max. Abw. =~

4 +0,2 16 +03 -02 4.8 13,6 176 +08 -04 0,32

5 +0,2 18,5 + 0,4 - 0,2 6 17 203,5 + 0,9 -05 0,5

6 +02 18,5 + 04 -02 7.2 20,4 203,5 +09 - 0,5 0,8

7 0,3 22 + 04 -02 8,4 23,8 242 +1,1 -05 1,1

8 +0,3 24 + 0,4 - 0,2 9,6 27,2 264 + 1,2 -06 1,4

9 +04 27 +05 -03 10,8 30,6 297 +1,3 -07 1,8
10 +0,4 28 +05 -03 12 36 308 + 1,4 -07 2,3
11 +0 31 +05 -03 13,2 40 341 +15 -08 2,7
13 +0 36 + 0,6 -03 15,6 47 396 +1,7 -09 3,9
14 +0,6 41 +07 -04 16,8 50 451 +2 -1 4.4
16 +06 45 +08 -04 19,2 58 495 +22 -1 58
18 +09 50 +08 - 04 21,6 65 550 +25 -1.2 7.4
20 +1 56 +1 -05 24 72 616 +28 -14 9
23 +1,2 64 + 1,1 -05 27,6 83 704 +32 -16 12
26 +1,3 73 + 1,2 -06 31,2 94 803 + 36 -1,8 15
28 +1 78 +1,3 -06 33,6 101 858 + 38 -2 18
30 +1 84 + 1,4 -07 36 108 924 +42 -2,1 20
32 + 90 + 15 -07 38,4 115 990 + 45 -22 23
36 +1,8 101 +1,7 -08 43,2 130 1111 +5 -25 29
40 +2 112 + 1,9 -08 48 144 1232 + 56 -28 35
42 +2,1 118 +2 -1 50 151 1298 +58 -3 40

) Einwandfreies Zusammenarbeiten von Kette und Kettenrad wird sichergestellt, wenn dem Kettenhersteller das verzahnte

Kettenrad zur Verfigung gestelit wird.

3 Werkstoff

Stahl nach DIN 17 115 nach Wahl des Herstellers, Mindestgiite
USt 35-2.

4 Ausfiihrung
Die handelstlibliche Ausflihrung ist blank (bk).
Andere Ausfiihrung nach Vereinbarung.

5 Anforderungen

Die Ketten miissen warmebehandelt sein und den Anforde-
rungen nach DIN 685 Teil 2 gentigen.

Die MaBe der Ketten miissen innerhalb der in der Tabelle 1
angegebenen Toleranzen liegen.

Der SchweiBstellendurchmesser d, darf die Nenndicke d nicht
unterschreiten und nicht mehr als 7,5% iiberschreiten. Die
SchweiBstellen missen sich in der Mitte der Kettenglied-
schenkel befinden und diirfen sich héchstens auf eine Lange
erstrecken, die der Nenndicke d entspricht.

Die Ketten miissen hinsichtlich der Tragfahigkeiten, der Ferti-
gungsprif- und Bruchkréfte sowie der Durchbiegung £ die in
Tabelle 2 und beziglich der Bruchdehnung die in Tabelle 3
angegebenen Werte erreichen.
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