DK 621.9.025-42 DEUTSCHE NORMEN August 1962

Schaftquerschnitte fir Dreh- und Hobelmeif3el DIN

allseitig bearbeitete Schafte 770
ohne besondere Anforderungen an die Genavigkeit

Blatt 2

Shank sections of turning and planing tools, shanks machined on all sides, Mit Blatt 1 Ersatz fir DIN 770
without special precision requirements

Sections de tiges des outils de tournage et de rabotage, tiges usinées de
tout cdté, sans exigences particuliéres de précision
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. Diese Norm enthilt Querschnitte fiir allseitig bearbeitete Schiifte, an deren Genauigkeit keine erhohten Anforderungen
~ gestellt werden. Querschniite fiir gewalzte und geschmiedete Schiifte siehe DIN 770 Blatt 1.
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Eingeklammerte Schaftquerschnitte mdglichst vermeiden (siehe auch Erléuterungen)

AusfGhrung: allseitig bearbeitet

Fortsetzung Seite 2
ErlGuterungen Seite 2

Inhalt aufgeteilt in Blatt 1 und 2, Norm vollsiandig

Uberarbeitet, siehe auch Erlduterungen.

Anderung gegeniber DIN 770:

Fachnormenausschu Werkzeuge, Spannzeuge, Mefizeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 770 Blatt 2

Kurzzeichen:

Wenn zur Bezeichnung eines Dreh- oder Hobeimeifiels mit rundem, quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
der volistéindige Schaftquerschnitt angegeben wird, werden Kurzzeichen empfohlen, die wie folgt zu bilden sind

(diese Empfehlung gilt jedoch nicht fir Drehlinge):

bei runden Schéaften: Schaftdurchmesser in mm, jedoch bei Durchmessern unter 10 mm mit einer vorangesetzten Null.

Beispiele:

runder Schaft mit Durchmesser d =

8 mm, Kurzzeichen: 08,

mit Durchmesser d = 12 mm, Kurzzeichen: 12

bei vierkantigen Schéften: Hohe und Breite in mm, jedoch bei Héhen und Breiten unter 10 mm mii einer voran-

gesetzten Null. Beispiele:

vierkantiger Schaft mit Héhe h =

8 mm und Breite b = 8 mm, Kurzzeichen: 0808,

mit Hohe # = 12 mm und Breite b = 12 mm, Kurzzeichen: 1212,

mit Héhe A = 12 mm und Breite b =

Hinweis auf andere Normen:

8 mm, Kurzzeichen: 1208

Schaftquerschnitte fir Dreh- und Hobelmeifiel, gewalzte und geschmiedete Schafte siehe DIN 770 Blatt 1
Eine Norm Uber allseitig bearbeitete Schafte mit erhdhter Genavigkeit ist in Arbeit.

Erlduterungen

Die vorhergehende Ausgabe November 1942 von DIN 770 ent-
hielt sowohl die Querschnitte der gewalzten und geschmiedeten
Schifte von Drehmeil3eln als auch die runden, quadratischen
und rechteckigen Querschnitte der Drehlinge nach DIN 4964.

Bet den Schiften von Dreh- und HobelmeiBeln werden heute
hinsichtlich der MaBgenauigkeit drei Gruppen unterschieden:

1. gewalzte und geschmiedete Schifte,

2. allseitig bearbeitete Schiifte, an deren Genauigkeit von der
Funktion des Werkzeuges her keine besonderen Anforde-
rungen gestellt werden,

3. allseitig bearbeitete Schifte, die nur ein enges Toleranzfeld
aufweisen diirfen, weil sie in besonderen Vorrichtungen
z. B. in Bohrstangen oder auf Automaten eingesetzt werden.

Der AusschuB3 legte bei der Uberarbeitung von DIN 770 groBen
Wert auf eine klare Trennung dieser drei Gruppen und be-

schloB deshalb, fiir jede dieser drei Gruppen ein besonderes
Blatt zu DIN 770 zu schaffen.

Blatt 2 enthilt die allseitig bearbeiteten Schifte, an deren
Genauigkeit keine besonderen Anforderungen gestellt werden.
Es handelt sich dabei zum groBen Teil um DrehmeiBel, die aus
Drehlingen nach DIN 4964 hergestellt werden. Aus diesem

Grunde sind auch neben den runden und vierkantigen Quer-
schnitten trapezformige und dreieckige Querschnitte auf-
genommen worden. Bei den vierkantigen Schaftquerschnitten
ist zu beachten, daB im Gegensatz zu Blatt 1 Schifte mit dem
Verhaltnis Hohe : Breite = 1,25:1 fehlen. Andererseits sind
aber die z. B. auf Automaten benétigten Querschnitte mit dem
Verhilinis Hiohe zu Breite = 4 :1 aus der friitheren Ausgabe
November 1942 von DIN 770 iibernommen worden. Fiir Durch-
messer, Hohe und Breite gelten in Ubereinstimmung mit den
Drehlingen nach DIN 4964 fiir runde, vierkantige und drei-
eckige Querschnitte die zuldssigen Abweichungen entsprechend
Toleranzfeld hl4 und fiir trapezformige Querschnitte ent-
sprechend Toleranzfeld h12.

Bei Uberarbeitung von DIN 770 wurde in Erwigung gezogen,
die runden Querschnitte mit Kurzzeichen 14 und 18 und die
vierkantigen Querschnitte mit Kurzzeichen 1414 und 1818 zu
streichen. Da diese Querschnitte noch auf Automaten — zum
Teil mit engeren Toleranzen — verwendet werden, wird die
Frage im Zusammenhang mit der Ausarbeitung von DIN 770
Blatt 3 noch einmal gepriift werden. Es ist méglich, daB diese
Querschnitte dann ganz gestrichen werden oder in Blast 3, das
die Schifte mit erhéhter Genauigkeit enthalten wird, iiber-
nommen werden.
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