DK 621.85.052.42 : 621.852.42.061 : 620.1 DEUTSCHE NORM Oktober 1985

Endlose Breitkeilriemen fur industrielle DIN
Drehzahlwandler 7719
Riemen und Rillenprofile der zugehorigen Scheiben Teil 1

Endless wide V-belts for industrial speed changers;
V-belts and groove profiles for corresponding pulleys

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 1604 - 1976, siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die HauptmaBe von endlosen Breitkeilriemen, im folgenden kurz Riemen genannt, fir industrielle Dreh-
zahlwandler fest sowie die Rillenprofile der zugehdrigen Scheiben mit festem oder veranderbarem Durchmesser.

Diese Norm gilt nicht flir Drehzahlwandler fiir Kraftfahrzeuge oder fir Landmaschinen.

2 Begriffe
2.1 Wirkbreite des Riemens b,

Die Wirkbreite des Riemens by, ist die Breite in Hohe seiner Wirkzone (neutralen Zone). Sie &ndert sich nicht beim Kriimmen
des Riemens senkrecht zu seiner Basis.

2.2 Richtbreite der Scheibe b,

Die Richtbreite der Scheibe b, ist eine das Rillenprofil kennzeichnende Rillenbreite. Sie ist ein definierter Wert ohne Tole-
ranzen und liegt gewohnlich in Héhe der Wirkzone des Riemens, fiir welchen die Scheibenrille vorzugsweise bestimmtist.
Sie sollte innerhalb angemessener Toleranzen mit der Wirkbreite dieses Riemens zusammenfalien.

2.3 Richtdurchmesser der Scheibe d.
Der Richtdurchmesser der Scheibe d, ist der Scheibendurchmesser bei der Richtbreite der Scheibenrille,

2.4 Richtlange des Riemens L,

Die Richtlange des Riemens L, ist die Ladnge des unter einer vorgeschriebenen Zugspannung stehenden Riemens, die die-
ser im Niveau des Richtdurchmessers der MeBscheiben aufweist.

3 Riemen
3.1 MaBe, Bezeichnung

Der Querschnitt des unter Spannung stehenden freiliegenden Riemens ist nicht festgelegt. Er ist vom Hersteller entspre-
chend der Ausfiihrung der Rillenscheibe zu wahlen.

e <

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Wirklinie < ho~025-h
hy=~075-h

Bild 1. Riemenprofil

Bezeichnung eines endlosen Breitkeilriemens mit Riemenprofil-Kurzzeichen W 20 und Richtlange L, =630mm:

Breitkeilriemen DIN 7719 —W 20 X 630

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
NormenausschuB Antriebstechnik (NAN) im DIN
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Seite 2 DIN 7719 Teil 1

Tabelle 1. RiemenmaBe
emenprofl- | T B | Mhoe.

by bo h

NennmaB ~ ~
w16 16 17 6
W20 20 21 7
w25 25 26 8
w31,5 31,5 33 10
w40 40 42 13
W50 50 52 16
w63 63 65 20
w71 71 74 23
w80 80 83 26
w100 100 104 32

Der Winkel der Riemenfianken ist nicht genormt. Er ist dem jeweiligen Scheibenwinkel unter Berlicksichtigung der zu ibertra-
genden Leistung anzupassen. Im aligemeinen ist er groBer als der Scheibenwinkel, z. B. um ~2°,

Tabelle 2. Richtlédnge L,

Riemen- Richtlange L,
profil- +0,5¢
Kurzzeichen -1 "

w16 450 500 560 630 710 800 900 1000
w20 560 630 710 800 900 1000 1120 1250
W25 710 800 900 1000 1120 1250 1400 1600
w315 900 1000 1120 1250 1400 1600 1800 2000
w40 1120 1250 1400 1600 1800 2000 2240 2500
w50 1400 1600 1800 2000 2240 2500 2800 3150
w63 1800 2000 2240 2500 2800 3150 3550 4000
w71 2000 2240 2500 2800 3150 3550 4000 4500
w80 2240 2500 2800 3150 3550 4000 4500 5000
w100 2800 3150 3550 4000 4500 5000 5600 6300

Sind weitere Riemenlangen erforderlich, so sind diese

— unter- und oberhalb der aufgefiihrten Léngenbereiche aus der Normzahireihe R 20 nach DIN 323 Teil 1

— zwischen zwei aufgefiihrten Langen aus der Normzahlreihe R 40 nach DIN 323 Teil 1 zu entnehmen.

Anmerkung: Zur Zeit ist eine Vielzahl von Riemenléngen in den verschiedenen Drehzahlwandlern eingesetzt, die bei Neukon-
struktionen durch die in Tabelle 2 aufgefiihrten Riemenldngen, gemessen als Richtldnge L,, ersetzt werden sollen.

Besteht der Wunsch, die entsprechenden innenldngen zu errechnen, so ist folgende Formei zu verwenden:
Li=L,—471-h

Hierin bedeuten:

L, die Richtlange nach Tabelle 2
h die gemessene Riemenhdhe
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