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Endlose Breitkeilriemen DIN
fur industrielle Drehzahlwandler 7719
Messung der Achsabstandsschwankung Teil 2

Endless wide V-belts for industrial speed changers; measurement of centre distance variations

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm enthalt ein Verfahren zur Messung von Achsabstandsschwankungen auf einer
MeBeinrichtung mit ungleich groBen Scheiben. Es ist anzuwenden fiir endlose Breitkeilrie-
men nach DIN 7719 Teil 1.

2 Bezeichnung des Verfahrens
Bezeichnung des Verfahrens zur Messung der Achsabstandsschwankung (A):

Prifung DIN 7719 — A

3 Priifgerat

Die MeBeinrichtung (siehe Bild 1) besteht aus zwei Scheiben, die ein Ubersetzungsverhilt-
nis von 2 : 1 haben,wobei die untere Scheibe zur Aufbringung der MeBkraft F in Richtung der
Mittenebene frei beweglich sein muB. Die Rillenform ist in Bild 2 dargestellt.Im Bereich der
beweglichen Scheibe ist eine MeBuhr angebracht, mit der die Achsabstandsschwankung
gemessen wird.

Die Rundlauf- und Planlauftoleranz der Rillenflanken betrdgt 0,05 mm.

Die MaBe der Scheiben und die MeBkraft sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.
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Seite 2 DIN 7719 Teil 2

Tabelle 1. MaBe der MeBscheiben, MeBkraft
MeBscheibe MeBkraft
Riemenprofil- Rillen- | Richt- 4 Rricht- § RtiCht- g AL}:Ben- d ALrllBen- F
Kurzzeichen | e | O | oneibe | Grobe Scheibe | Kisine Soheibe | Grobe Scheibe
+ 20’ b, dx drg dax dag in N
W16 24 16 31,85 63,7 33,55 67,1 150
W 20 26 20 39,8 79,6 42 84,0 180
W 25 26 25 50,95 101,9 53,65 107,1 224
W 31,56 26 31,5 63,65 127,3 66,75 133,56 300
W 40 26 40 79,6 159,2 83,6 167,2 425
W 50 28 50 100,25 200,5 105,05 2101 600
W 63 28 63 127,3 2546 133,3 266,6 900
w7 28 71 143,25 286,5 149,95 299,9 1110 -
W 80 30 80 159,15 318,3 166,55 3331 1400
W 100 30 100 198,95 397,9 208,2 416,4 2120

4 Durchfiihrung
Bevor die Achsabstandsschwankung gemessen wird, muB der Riemen auf der MeBeinrichtung und unter MeBkraft mindestens
2 Umlaufe gemacht haben. AnschlieBend wird an der MeBuhr die Achsabstandsschwankung bei einem Riemenumlauf abge-
lesen. Sie ergibt sich aus der Differenz des groBten und kleinsten Ausschlags.

5 Priifbericht
Im Priufbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:
a) Riemenprofil-Kurzzeichen

b) Richtlange des Riemens

c) Achsabstandsschwankung

d) Prifdatum
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