DK 621.85.052.49-422.6: 631.3 DEUTSCHE NORM Juni 1982

Endlose Hexagonalriemen fiir Landmaschinen DIN
und Rillenprofile der zugehdérigen Scheiben 7722

Endless hexagonal belts for agricultural machinery and groove sections of corresponding pulleys

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization {ISO) herausgegebenen Norm
1ISO 5289, siehe Erlauterungen.

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck Die RiemenprofilmaRe sind in Tabelle 1 angegeben.
Diese Norm legt die HauptmaRe von endlosen Hexa- Tabelle 1. Nennmale der Riemenprofile
gonalriemen zum vorwiegenden Gebrauch auf Land-
maschinen (insbesondere Mahdreschern) fest, sowie die Riemenprofil Kurzzeichen
Rillenprofile der zugehdrigen Scheiben mit festem HAA | HBB | HCC | HDD
Durchmesser.
Nennbreite w 13 17 22 32
Nennhohe T 10 13 17 25
2 Riemen
2.1 Riemenprofilmafle und Bezeichnung Anmerkung: Ein auf einer Landmaschine eingebauter
Das theoretische Profil der Riemen (siehe Bild 1} ist ein endloser Hexagonalriemen Ubertragt je Quer-
Sechseck aus zwei flachengleichen, gleichschenkligen, an schnittseinheit eine hohe Leistung; sobald er in
ihrer groRen Grundlinie verbundenen Trapezen; die neu- eine Rillenscheibe einlduft, erfahrt dadurch sein
trale Achse fallt praktisch mit der Quer-Diagonale dieses Querschnitt eine betrachtliche Verformung. Aus
Sechsecks zusammen und liegt somit auf halber Hohe diesem Grunde verstehen sich die RiemenmaRe
des Profils. fur seine Lage auf der Langenmefvorrichtung

und unter der Beanspruchung durch die MeR-
kraft F. Die MaRBe W und T gelten fiir die Ab-
schnitte des Riemens, die auf den MeRscheiben
aufliegen.

Bezeichnung eines Hexagonalriemens von Riemenprofil-
Kurzzeichen HAA und Bezugsldange 1400 mm:

Hexagonalriemen DIN 7722 — HAA 1400

Bezeichnung eines Satzes, bestehend aus 2 Hexagonal-
riemen von Riemenprofil-Kurzzeichen HBB und Bezugs-
lange 3150 mm:

Bild 1. Riemenprofil Hexagonalriemen DIN 7722 — 2 HBB 3150

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuR Antriebstechnik (NAN) im DIN
NormenausschuR Maschinenbau (NAM) im DIN
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2.2 Bezugslinge der Riemen

Tabelle 2. Stufung der Bezugsldnge der Riemen

Bezugsliange 1) Riemenprofil
1.
Abw2) | HAA | HBB | HCC | HDD
+ 8
1250 _16 +
1320 +
1400 + 9 +
1500 —~18 +
1600 +
1700 +
1800 +11 +
1900 —22 +
2000 + +
2120 + +
2240 +13 + + +
2360 | —26 + + +
2500 + + +
2650 + + +
2800 +16 ° + + +
3000 ~30 + + +
3150 + + +
3350 + + +
3550 " +18 + + +
3750 —36 + +
4000 + + +
4250 + + +
4500 +22 + + +
4750 —44 + + +
5000 + + +
5300 + +
5600 +26 + +
6000 - 52 + +
6300 + +
6700 + +
7100 +32 + +
7500 —64 + +
8000 + +
8500 +
9000 +39 +
9500 —78 +
10 000 +
1) Die Bezugslangen entsprechen der Normzahlreihe
R 40 nach DIN 323 Teil 1.
2) Kleinere zuldssige Abweichungen der Bezugs-
langen konnen zwischen Hersteller und Anwender
vereinbart werden.
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2.3 Werkstoff, Aufbau, Ausfiihrung

Nach Wahl des Herstellers, sofern keine besonderen
Vereinbarungen getroffen werden.

3 Scheiben

Die fir das jeweilige Riemenprofil zu verwendenden
Profile der Scheibenrillen sind in Tabelle 3 aufgefiihrt.
Dabei besteht fiir Scheiben nach DIN 2211 Teil 1 die
Méoglichkeit, die Rillentiefe wie angegeben zu verringern.

Tabelle 3. Scheibenrillenprofile

. Scheibenrillenprofil
Riemen-

profil verkleinerte
Rillentiefe

HAA |SPA nach DIN 2211 Teil 1 12

HBB SPB nach DIN 2211 Teil 1 14

HCC SPC nach DIN 2211 Teil 1 20

HDD |D nach DIN 2217 Teil 1 entfallt

Anmerkung: Die in Tabelle 3 aufgefilhrten Scheiben-
rillenprofile gelten nicht fiir Scheiben auf nicht
parallelen Rotations-Achsen. Bei dieser An-
ordnung ist es oft notig, den AuBendurchmesser
im Verhaltnis zum Bezugsdurchmesser und mit-
unter den Rillenwinkel zu vergro8ern, um einen
Riemenlauf zu ermdglichen, ohne daB sich
seine Flanken reiben. Fir diese Anordnung ist
Riicksprache mit dem Hersteller erforderlich.

4 Messung der Bezugsldnge

Der Riemen wird nach Bild 2 liber zwei gieichgroBe
MeRBscheiben gelegt, deren Rillenform in Bild 3 und
deren Male in Tabelle 4 festgelegt sind.

Auf die bewegliche MeRscheibe wird die in Tabelle 4
angegebene MeRkraft F aufgebracht.

Um einen guten Sitz des Riemens in den Scheibenrillen zu
gewahrleisten, werden die Scheiben gedreht, bis der
Riemen mindestens zwei Umlaufe gemacht hat. Dann
wird der Achsabstand e der beiden Scheibenmitten ge-
messen.

Die Bezugslange L, des Riemens errechnet sich aus dem
doppelten Achsabstand e plus dem Bezugsumfang U,
der MeBkeilriemenscheibe:

L.=2e+U,
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