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Schichtpref3stoff-Erzeugnisse

Pref3span fur Elektrotechnik

Typen

DIN
77 33

Types of pressboard for electrical insulation

Diese Norm wurde gemeinschaftlich mit dem Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE) aufgestellt.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir PreBspan in Form von Tafeln und
Rollen im Sinne der Begriffsbestimmung nach Abschnitt 2.,
der als Maschinen-, Nuten-, Transformatoren- und Konden-
satoren-Prefispan in der Elektrotechnik verwendet und kurz
«ElektropreBspan” genannt wird.

Impragnierter, lackierter oder mit anderen Stoffen kombi-
nierter PreBspan fallt nicht unter diese Norm.

Tafeln, die aus einzelnen Prefispan-Tafeln unter Verwen-
dung eines Bindemittels (Klebstoffes) zusammengeklebt
sind (,Blockspan”), fallen nicht unter den Begriff , Tafeln”
nach dieser Norm.

2. Begriff

Prefispan im Sinne dieser Norm ist eine vornehmlich aus
hochwertigen Zellulosefasern bestehende, schichtweise auf-
gebaute, geprefite Feinpappe.

3. Zweck der Typentabelle und Typisierung

Durch die Typisierung nach der Typentabelle soll die
Gleichméfligkeit verschiedener Fertigungen oder Lieferun-
gen eines bestimmten Erzeugnisses aus Elekiroprefspan
gewdhrleistet werden.

Die Lieferer von Prefispan-Typen nach dieser Norm sind
verpflichtet, unter der Typbezeichnung nur solche Erzeug-
nisse zu liefern, die dieser Norm entsprechen und die mit
dem Typ- und Herstellerzeichen gekennzeichnet sind. In
der Regel werden die Erzeugnisse an einer Stelle durch
einen Stempelaufdruck mit elektrisch und chemisch neutraler
Et]:;:)? “?ekennzeichnet. GroBe der Schriftzeichen nach

Die Prefispan-Typen sind eingeteilt nach ihrer Herstellung
(siehe Tabelle, Spalte 2), Lieferform (siehe Tabelle, Spalte 3)
und Oberflache (siehe Tabelle, Spalte 4). Sie sind gekenn-
zeichnet durch allgemeine Anforderungen an die Beschaf-
fenheit der Erzeugnisse (siche Abschnitt 4.) sowie durch
mechanische, elektrische und sonstige Werkstoffeigen-
schaften, die an aus den Erzeugnissen gearbeiteten Proben
ermittelt werden (siehe Tabelle, Spalten 6 bis 23).

4. Aligemeine Beschaffenheit der Erzeugnisse
4.1. Gefiige

Das Gefiige des ElekiropreSspans mu8 gleichmé&Big und
dicht sein.

4.2. Unzuléissige Bestandteile

Elektroprefispan darf keine elektrisch leitenden oder ande-
ren schédlichen Einschliisse oder Bestandteile enthalten.

4.3. Oberfléiche

Die Oberfléiche mul den Angaben in Tabelle, Spalte 4,
entsprechen und darf bei Betrachten in der ,Bezugs-Seh-
weite” von 250mm ohne Lupe keine Poren erkennen
lassen. Nach Vereinbarung kann die Oberfléche auch
gerastert sein.

4.4. Farbe

Die Farbe muB3, wenn nichts anderes vereinbart ist, den An-
gaben in Tabelle, Spalte 5, entsprechen.,

4.5. Spaltbarkeit

Elektroprefispan darf beim Bearbeiten durch Schneiden,
Sdgen, Stanzen und Bohren oder beim Umbiegen in den
Schichten weder abbléttern noch aufspalten.

4.6. Flachlage

Elektroprefispan, hergestellt in Form von Tafeln, muf3 prak-
tisch eben sein.

Elektroprefispan darf weder bei Lagerung in gelifteten,
trockenen RGumen noch nach Vorbehandlung b oder ¢
nach DIN 7734 (Ausgabe Oktober 1958), Abschnitt 5.31
(VDE 0315/10. 58 §9), wellig werden.

Einzelheiten hinsichtlich der Anforderungen und ihrer
Nachpriifung sind zwischen Llieferer und Abnehmer zu
vereinbaren.

5. Werkstoffeigenschaften

Siehe Tabelle, Spalten 6 bis 23.

Sonderanforderungen, z.B. hinsichtlich Einreififestigkeit,
Durchschlagfestigkeit nach Hin- und Herbiegung, Farbstoff-
unléslichkeit, Alterungsbesténdigkeit und Besténdigkeit gegen
flissige und gasférmige Isolier- und Kihimittel, sind beson-
ders zu vereinbaren. Priifverfahren sind z.T. in DIN 7734
(VDE 0315/10. 58) angegeben.

6. Prifung der Werkstoffeigenschaften

Siehe DIN 7734 (VDE 0315/10. 58)

7. Bezeichnung

Bezeichnung eines Prefispans (PreBspan = Psp), der dem
Typ Psp 3010 entspricht:

Psp 3010 DIN 7733

8. Kennzeichnung der Erzeugnisse
Kennzeichnung eines Prefispans, der dem Typ Psp 3010

entspricht: 3010 DIN 7733

Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnormenausschuf3 Kunsistoffe (FNK) im Deutschen Normenausschufl (DNA)

Fachnormenausschufl Elektrotechnik (FNE) im DNA
=k QCUMENES

Fachnormenausschuf3 Papier und Pappe im DNA
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Einteilung Wi
Mechanische Eigenschaften
Dehnung
Sugfeifub beim Bruch
ungefalzt gefalzt ungefalzt
Liefer- Roh- langs | quer langs | quer |langs| quer
Typ Herstellung s Oberfliche | Farbe dichte Foandides s oo
Ober 1,0 Uber 1,0
bis 1,0 | bis 5,0 | bis 1,0 | bis 5,0 | bis0,5 | bis0,5
“Einzelwerte mindestens
Mittel-
wert
glem® | kpjem? | kpjem? | kpjem2 | kp/em? | kp/em? | kpfem? | % | %
Psp 3010 ungeglattet
- (matt) 120
gegautscht 1) i
Psp 3011 | J°DC Tafel3) | einseilig lb’:’ 60 | 700 | 300 | 400 | 400 | 250 | 55 | 80
beiderseitig
P geglattet :::;"
Psp 3020 ungeglattet | orange
gegautscht 1) (matt) 1,00
oder einseitig
1 lle 4 - 350 - 350
Psp 302 gekiebi Rolled) | * Ib; 650 200 | 25| 65
o in Rollen beidersaifig
Psp geglatiet
Psp 3030 ungeglattet 125
gegautscht) | pogery) | (mat) bis | 850 | 900 | 400 | 40 | 0 | 300 | 70 | 120
mm L n b.iderui‘l'ig 1’35
geglattet schwarz-
gegautschi 1) ungegldttet | grav
Ruduid (mat e
Mebtn) | Rolled bis | 700 | - | 40 [ - | 40 [ 2% | 30| 70
< erseitig
Psp 3042 in Rollen geglattet 120
120
Psp 3050 bis | 700 | 800 | 500 | 550 | - - | 60| 80
ungeglattet 130
(matt) 090
Psp 3051 | gegautscht ) Tafel) bis - 500 - 300 - - 80 |100
iﬂTuf.lﬂ MW '.'0
ungegléttet | (un-
1,15
Psp 3052 (mat) oefarb) | b | = |0 | = |70 | = | = |30/ a0
und [ oder 1,30
gerastert
Psp 3055 | 9egautschtl) | o ies o
autscht 1) lanet | NOtvrgrov| 125
Psp 3060 | 9°9° Tafel3) m :::;!rbﬂ 113.5 800 | 850 | 400 | 450 - - | 40| 80

1) .gegavischt” bedeutet, daB mehrere Faserstoffbahnen in nassem Zustand ohne Verwendung von Klebstoffen unter Druck vereinigt
sind.

3) ,gekiebt” bedeutet: Durch Verkleben einzelner Lagen hergestelit.
%) und daraus geschnittene Streifen. Als ,Sireifen” werden in der Regel Erzeugnisse bis 600 mm Breite verstanden.

4 und daraus geschnittene Bander, Streifen oder Tafeln. Als ,Streifen” und ,Bénder” werden in der Regel Erzeugnisse bis 600 mm
Breite verstanden.
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