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SchichtpreBstoff-Erzeugnisse Eﬁ
Pre3span fir Elektrotechnik m—y
Ebnuhme Prifverfahren 7734

Diese Norm ist eine Gemeinschaftsarbeit des Deutschen Normenausschusses (DNA) und des Verbandes Deutscher Elektro-
techniker (VDE). Sie stimmt sachlich mit VDE 0315/10.58 iiberein.
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1. Geltungsbereich 5. Prifung der Werkstoffeigenschaften')

Diese Norm gilt fiir die Abnahme und die Priifung von Prefi-
span-Typen nach DIN 7733, die als sog. Maschinen-, Nuten-,
Transformatoren- und Kondensatoren-Prefispan in der Zum Nachweis der in DIN 7733 festgelegten Werkstoffeigen-
Elekirotechnik verwendet und kurz als ,Elekiroprefispan” schaften sind die Priffungen nach vorliegender Norm durch-

5.1 Anwendung und Auswertung

bezeichnet werden. zufiihren,
Lassen die Abmessungen der Probestiicke einzelne Prii-
2. Begriffe fungen nicht einwandfrei zu, so sind nur die einwandfrei
durchfiihrbaren Priifungen vorzunehmen (siehe Abschnitt 5.2).

Siehe DIN 7733.

Entspricht das Ergebnis einer Mes:?ng bei Prifung nach
- Abschnitt 57 und 5.8 nicht einem geforderten Eigenschafis-
3. Aligemeine Bes‘:haﬁg.nhei' der Erzeug- wert, so ist die betreffende Prifung an neuen Proben zu
nisse und Werkstoffeigenschaften wiederholen. Das Ergebnis der Wiederholungspriffung ist

mafigebend fiir die Abnahmepriifung. Bei Prifung nach
Abschnitt 5.6 und 591 bis 594 muB3 der Mittelwert den ge-
forderten Eigenschaftswerten entsprechen.

Die allgemeine Beschaffenheit der Erzeugnisse und die
Werkstoffeigenschaften miissen DIN 7733 entsprechen.

4. MaBe und zulédssige MaBabweichungen

Die MaBe und zuldssigen MaBabweichungen von Tafeln " Bit Zvr gesetzlichen Einfihrung der Kroftsinheit Kilopond” und des
(und daraus hergestellten Streifen) und Rollen (und daraus z.,:,,i:':::,,;k:(“:ﬁ;m:;? ;‘:h;:. ‘;i:,dd,:: j{::"ﬁ-: :'::' :,:::.r,.:.l;
hergestellten Bdndern) aus ElektropreBspan missen  yerwendet, da in di Folle kein Zwelfel an dem Sian der Be-

DIN 40400 entsprechen. nennung maglich ist (siehe auch DIN 1301).

Fortsetzung Seite 2 bis é
ErlGuterungen Seite 6 bis 8

Fachnormenausschufd Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschufd (DNA)
Fachnormenausschuf Elektrotechnik (FNE) im DNA
Fachnormenausschuf Papier und Pappe im DNA
Fachnormenausschufy Materialpriifung (FNM) im DNA
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5.2 Proben

(Siehe hierzu auch die Angabe unter den einzelnen Priif-
verfahren).

Bei Lieferung von Elektroprefispan in Form von Tafeln
wird bei Lieferungen bis zv 100 Tafeln eine Tafel als Probe-
stiick fir die Priifung entnommen, bei gréferen Lieferungen
wird fiir weitere bis zu etwa 100 Tafeln je eine weitere
Tafel enthommen.

Bei Lieferung von ElektropreBspan in Form von Rollen
bis zu 100 kg wird von jeder Rolle ein Probestiick von 1 m
Lange fir die Prifung entnommen, bei groferen Lieferungen
wird fiir weitere bis zu etwa 100 kg je ein weiteres Probe-
stiick von 1 m Lénge entnommen. Bei Priifung von Elektro-
prefispan in Form von Streifen und Bdndern ist sinn-
gemdf zu verfahren.

Aus den genannten Probestiicken werden, méglichst an ver-
schiedenen Stellen des Probestiickes, Proben entnommen,
deren Gréfle und Entnahmerichtung aus dem Probestiick
(Léngs- bzw. Querrichtung) sich nach den Angaben unter
den einzelnen Priifverfahren (Abschnitt 54 bis 5.9) richten,
Als Langsrichtung (,lGngs") gilt die Herstellrichtung des Pref3-
spans (Maschinenrichtung), die durch eine hdhere Zugfestig-
keit gekennzeichnet ist. Als Querrichtung (,quer”) gilt die
Richtung rechtwinklig zur Maschinenrichtung.

Ist die Entnahme der Probe in einer bestimmten Richtung
verlangt, so ist die Entnahmerichtung (léngs bzw. quer) auf
der Probe in geeigneter Weise zu kennzeichnen.

Die Entnahme der Probestiicke zur Bestimmung des Fe u ¢ h-
tigkeitsgehaltes unterliegt den besonderen Anfor-
derungen nach Abschnitt 5.92.

Die Proben sollen glatte Schnittfléchen haben.

5.3 Vorbehandlung der Proben

Die Yorbehandlungen nach Abschnitt 5.31 und 5.32 werden
entsprechend den Angaben in den Abschnitten 5.5 bis 5.9
durchgefiihrt.

5.31 Klimatische Vorbehandlungen
Vorbehandlung a?):

Die Proben werden 4 Tage lang in Luft bei 20 °C £ 1° und
(65 £ 2)% relativer Luftfeuchte frei aufgehdngt. In Schieds-
fallen wird diese Vorbehandlung bis zur Gewichtskonstanz
durchgefiihrt.

Vorbehandlung b:

Die Proben werden 24 Stunden lang in einem Wé&rmeschrank
mit natirlicher Durchliftung (siehe DIN 50011 Blatt 1) bei
105 °C * 2° frei aufgehdngt.

Yorbehandlung c:

Die Proben werden 72 Stunden lang im Yakuumschrank bei
105°C £2° und einem Druck von etwa 1 Torr frei auf-
gehdngt und anschliefend unter Vakuum mit Isolierdl nach
DIN 51 507 (entspricht VDE 0370/4.52 § 10b) iiberflutet, das
vorher getrocknet und auf 60 bis 70 °C erwérmt wurde. Nach
Aufheben des Vakuums und Abschalten der Heizung bleibt
die Probe 6 Stunden lang unter Isolierdl.

YVorbehandlungen d,bis d;:

Die Proben werden 4 Tage (d;), 1 Woche (d,), 2 Wochen
(ds), 4 Wochen (d,), 8 Wochen (ds) und 16 Wochen (d;) lang
im Warmeschrank mit natirlicher Durchliiftung (siehe
DIN 50011 Blatt1) bei 110°C +2° frei aufgehéngt,

Vorbehandlungen e, bise,:

Die Proben werden 4 Tage (e,), 1 Woche (e,), 2 Wochen (e,),
4 Wochen (e,), 8 Wochen (e5) und 16 Wochen (e,) lang im
Warmeschrank mit natiirlicher Durchliiftung (siehe DIN 50011
Blatt 1) bei 120 °C * 2° frei aufgehdngt.

2) Sobald internationale Bestim

for das normale Klima vorliegen,

Vorbehandlungen f, bis f;:

Die Proben werden 4 Tage (f,), 1 Woche (f;), 2 Wochen (f3),
4 Wochen (f,), 8 Wochen (fg) und 16 Wochen (f,) lang im
Warmeschrank mit natiirlicher Durchliiftung (siehe DIN 50011
Blatt 1) bei 130 °C * 2° frei aufgehéngt.

532 Mechanische Vorbehandlungen

Die mechanischen Vorbehandlungen haben den Zweck, den
Einflu} einer Falzung oder Hin- und Herbiegung auf die
Zugfestigkeit und Durchschlagfestigkeit zu ermitteln (Festig-
keit ,ungefalzt” und ,gefalzt). Das Falzen (Vorbehand-
lungen g und h) wird an Proben bis 0,5 mm Dicke durch-
gefihrt, die Hin- und Herbiegung (Vorbehandlung i) kann
nach Vereinbarung an Proben iiber 0,5 bis 20 mm durch-
gefiihrt werden.

Vorbehandlung g
(Falzung der Zugproben bis 0,5 mm Dicke):

Die Proben werden nach Vorbehandlung a (nach Ab-
schnitt 5.31) in der Mitte ihrer Lénge, rechtwinklig zur Léngs-
kante der Probe, von Hand nach Bild 1 (a) zusammen-
gebogen und zwischen den Rollen des Falzgerdtes nach
Bild 2 in Léngsrichtung der Probe hindurchgefihrt, wobei
die Ladngskante der Probe am Anschlag anliegt. Anschliefiend
wird die Probe in ihrem Falz von Hand nach Bild 1 (b) ge-
bogen und wieder durch die Rollen des Falzgerdtes gefiihrt.
Dabei sollen die Rollen die Probe etwa 20 mm vor dem
Falz erfassen. Die Falzung und die nachfolgende Priffung
(sieche Abschnitt 5.71) muf3 bis spétestens 10 Minuten nach
Entnahme der Proben aus dem Vorbehandlungsklima be-
endet sein.

(a) (b)
Bild 1. Umbiegen der Probe bei Yorbehandlung g

P=15kg

i

__ Probestreifen

Einzelheit X
Probestreifen |

|
i 7

Bild2. Falzgerdt mit eingelegtem Probestreifen fiir Vor-
behandlung g (Prinzipskizze)

Das Falzgerdt hat 2 Rollen von den angegebenen
Maflen. Die obere Rolle kann angehoben werden
und wird mit einer Kraft von 15 kg auf den Probe-
streifen (oder die Probetafel nach Bild 3) aufgesetzt.

Durch Drehen der unteren Rolle wizd die Probe dur:
das Falzgerat gefihrt. wﬁ&& uments
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Vorbehandlung h
(Falzung der Durchschlagfestigkeitsproben bis 0,5 mm Dicke):

Die Proben werden nach Vorbehandlung a (nach Ab-
schnitt 5.31) in etwa 40 mm Abstand von der Probenkante
parallel zur Kante von Hand zusammengebogen (siehe
Empfehlung) und durch die Rollen des Falzgerdtes nach
Bild 3 gefilhrt, wobei der Falz am Anschlag liegt. An-
schliefend wird die Probe in ihrem Falz von Hand um 360°
zuriickgebogen und in gleicher Weise wieder durch die
Rollen des Falzgerdtes gefiihrt. Diese Doppelfalzung wird
parallel zu allen 4 Kanten der Proben durchgefiihrt. Die
Falzung und die nachfolgende Priifung (siehe Abschnitt 5.81)
mufd spétestens 10 Minuten nach Entnahme der Proben aus
dem Yorbehandlungsklima beendet sein.

Einzelheit Y

Bild 3. Falzgerdt nach Bild 2, jedoch mit eingelegter Probe-
tafel fir Vorbehandlung h.

Empfehlung: Zum Zusammenbiegen der Proben wvon
Hand wird cine Vorrichtung nach Bild 4 empfohlen. Die
Probe wird bis zum Anschlag in den Schlitz der Vorrichtung
geschoben, einseitig um 90° gebogen und nach Herausnehmen
aus der Vorrichtung von Hand um weitere 90° zusammen-
gebogen.

e .

Bild 4. Biegevorrichtung fiir Durchschlagfestigkeitsproben
(Prinzipskizze)

Vorbehandlung i

(Hin- und Herbiegung der Durchschlagfestigkeitsproben iiber
0,5 bis 20 mm Dicke, nach Vereinbarung):

Die Proben werden nach Vorbehandlung a (nach Ab-
schnitt 5.31) im Hin- und Herbiegeger&t nach Bild 5 aus
ihrer Ursprungslage um %0° nach einer Seite und an-
schlieflend Uber die Ausgangslage um 90° nach der anderen
Seite gebogen und dann wieder in die Ausgangslage zu-
rickgebogen. Die Hin- und Herbiegung wird an der um 90°
gedrehten Probe wiederholt, so daf} durch diese beiden
Biegungen die Biegungslinien I und II nach Bild é ent-
stehen. Die Hin- und Herbiegung und die nachfolgende
Prifung (siche Abschnitt 581) mufl spétestens 10 Minuten
nach Entnahme der Proben aus dem Vorbehandlungsklima
beendet sein.

v
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Bild6. Durchschlagfestigkeitsprobe mit Biegungslinien I und
II nach Vorbehandlung i, auf denen die Durch-
schlagfestigkeit ,gefalzt” bestimmt wird. Auf der
FlGche IIT wird die Durchschlagfestigkeit ,,ungefalzt”
bestimmt.

Das Hin- und Herbiegegerét besteht aus folgenden wesent-
lichen Teilen mit den in Bild 5 angegebenen Mafien:

Auf einer Grundplatte kénnen 2 Einspannbacken im Ab-
stand voneinander (entsprechend der Probendicke) und in
ihrer Hohe liber der Grundplatte einstellbar befestigt wer-
den. Der aus den Einspannbacken herausstehende Teil der
Probe kann, in Fihrungsbacken lose gefiihrt, um die an-
gegebene, gedachte Drehachse um 90° hin- und hergebogen
werden,

Wesentlich ist, daf} beim Hin- und Herbiegen folgende For-
derungen (siehe Bild 5) erfiillt werden:

Der lichte Abstand zwischen den Kanten der Einspannbacken
und Fihrungsbacken mufd der doppelten Probendicke (23)
entsprechen. Die gedachte Drehachse mufl sowohl mitten
zwischen beiden Probenoberfléchen als auch im gleichen
Abstand (1 s) von den Kanten der Einspannbacken und
Fihrungsbacken liegen. Die Lage der gedachten Drehachse
darf sich beim Hin- und Herbiegen nicht veréndern.

5.4 Prifklima

Die Proben werden, sofern nichis anderes angegeben ist,
innerhalb 10 Minuten nach Entnahme aus dem Yorbehand-
lungsklima bei Raumklima gepriift. In Schiedsfallen wird bei
einer Temperatur von 20°C £ 1° und einer relativen Luft-
feuchte von (65 t 2)9, gepriift 2).

5.5 Dickenmessung

Die notwendigen Dickenmessungen der Proben werden mit
einer Biigelmefischraube (Mikrometer) nach DIN 843 nach
Vorbehandlung a (nach Abschnitt 5.31) vorgenommen.

2) siehe Seite 2
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