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1. Zweck und Anwendung

In dieser Norm sind die Anforderungen an Schichtpref-
stoff-Erzeugnisse aus Hartpapier (Kurzzeichen Hp), Hart-
gewebe (Kurzzeichen Hgw) und Hartmatte (Kurzzeichen
Hm) sowie die Priifung der in DIN 7735 Blatt 2 angegebe-
nen Werkstoff-Eigenschaften festgelegt.

2. Begriffe
Siehe DIN 7735 Blatt 2

3. Anforderungen

3.1. Beschaffenheit

Die Oberfidche soll glatt und ihre Farbe gleichméafig sein.
Tafeln und gewickelte, nicht formgepreBte Rund-Rohre
miissen frei von Falten sein.

Tafeln werden dem Herstellverfahren entsprechend mit
preBblanker Oberfléiche geliefert; Hochglanz- und son-
stige Oberflichen sind besonders zu vereinbaren. Alle
anderen Erzeugnisse werden in dem durch die Herstellung
gegebenen ,rohen” Zustand geliefert; als roh gelten auch
Erzeugnisse, die Uberschliffen oder mit einer einfachen
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meist ungeférbten Lackierung versehen sind, um eine Pref3-
naht zu glétten oder Unterschiede in der Farbe auszu-
gleichen (siehe auch Abschnitt 3.3); jede andere Ober-
fléchenbehandlung ist besonders zu vereinbaren.

Die Erzeugnisse miissen zwischen allen Schichten einwand-
frei geklebt sein und dirfen keine Blasen oder Risse
haben 7).

3.2. Werkstoff-Eigenschaften

Die Werkstoff-Eigenschaften miissen den Angaben in den
Typentabellen in DIN 7735 Blatt 2 enisprechen.

1) Bei gewickelten, nicht formgeprefiten sowie gewickelten
und formgeprefiten Rund-Rohren, besonders solchen aus
Hartpapier, lassen sich Risse nicht mit Sicherheit ver-
hindern, wenn die Wanddicke gréfier als 12 mm ist oder
wenn bei Wanddicken bis herunter zu é mm das Ver-
héltnis von Wanddicke zu Innendurchmesser gréfier als
0,4 ist. Ferner lassen sich Risse bei formgeprefiten Voll-
stdben, besonders solchen aus Hartpapier, nicht mit
Sicherheit verhindern, wenn der Durchmesser oder die
Aulenmafle grofer als 25 mm sind. Bei der Konstruktion
sind deshalb die genannten Maf3e der Erzeugnisse mog-
lichst zu vermeiden.
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3.3. MaBe und zuldssige Abweichungen?)

Tafeln und Streifen aus Hartpapier siehe DIN 40 605
Tafeln und Streifen aus Hartgewebe siehe DIN 40 606

Gewickelte Rund-Rohre aus Hartpapier und Hartgewebe,
nicht formgeprefit, siche DIN 40 607

Formgeprefite Rund-Rohre siehe DIN 40615
Formgeprefite Vierkant-Rohre sieche DIN 40 616
Formgeprefite Sechskant-Rohre siehe DIN 40 617
Formgeprefite Flach-Rohre siche DIN 40618
Umpressungen siehe DIN 40 609

Rund-Vollstdbe sieche DIN 40 624
Vierkant-Yollstdbe siehe DIN 40 625
Sechskant-Yollstdbe siehe DIN 40626
Flach-Yollstabe sieche DIN 40 627

Flachleisten siehe DIN 40611

Formteile, zul&ssige Abweichungen, sieche DIN 7710 Blatt 1

Soweit die vorstehend genannten Normen keine Festlegun-
gen enthalten sowie in allen Féllen, in denen eine beson-
dere Oberfldchenlackierung3) vorgesehen ist, sind die
zuldssigen Abweichungen zu vereinbaren (siehe auch Ab-
schnitt 3.1).

Die Mindestwanddicke von formgeprefiten Rohren ist ab-
hangig vom Innenmaf3 (Innendurchmesser), der Rohrldnge
und der Form des Querschnittes.

Formgeprefite eckige Rohre werden handelsiiblich mit wenig
gerundeten Innen- und Aufenkanten geliefert. Wird eine
bestimmte Rundung gefordert, so ist der Rundungs-Halb-
messer zu vereinbaren. Dies gilt sinngemaf auch fir Um-
pressungen und Vollstabe.

4. Prifung der Werkstoff-Eigenschaften
4.1. Anwendung

Zum Nachweis der in DIN 7735 Blatt 2 festgelegten Werk-
stoff-Eigenschaften sind die Priifungen nach dieser Norm
durchzufihren. Lassen die Abmessungen der Erzeugnisse
einzelne Prifungen nicht einwandfrei zu, so sind nur die

einwandfrei méglichen Prifungen durchzufihren, siehe auch
Abschnitt 4.2,

Bei der Priffung ist zu beachten, daf3 die Eigenschaften der
Schichtprefistoffe senkrecht und parallel zu den Schichten
sowie ldngs und quer zur Hauptfaserrichtung sehr ver-
schieden sein kdnnen. Weitere Unterschiede ergeben sich
an Prefindhten und anderen Stellen, an denen die Schichten
durch den Prefivorgang gegeneinander verlagert sind.

Die nachfolgend angegebenen Priifverfahren sind nur zum
Teil zur Prifung von Formteilen anwendbar. Priifverfahren
fir Formteile sind deshalb gegebenenfalls in Anlehnung
an die angegebenen Prifverfahren besonders zu verein-
baren.

4.2. Probekdrper

(siehe hierzu auch die Angaben bei den einzelnen Prifver-
fahren)

Die Oberflachen der Probekdrper sollen frei von Schrammen
und irgendwelchen Fehistellen sein, damit Kerbwirkungen
vermieden werden.

?) Die in diesem Abschnitt angegebenen Normen iber
Mafle und zulassige Abweichungen betreffen zundchst
nur Schichtprefistoff-Erzeugnisse aus Phenolharz und
Naturharz mit organischem Fillstoff (Papier und Baum-
wollgewebe). Normen fir SchichtpreBstoff-Erzeugnisse
mit anorganischen Fillstoffen werden vorbereitet.

3) Hierunter fallen nicht Lackierungen, die nach Abschnitt 3.1

Die Probekdrper sollen glatte Schnittfidchen und nicht aus-
gebrochene Kanten haben; sie sind mit einem geeigneten
Werkzeug ¢) zuzuschneiden oder zu Uberfrésen und zu ent-
graten.

Bei Tafeln stimmt, sofern nichts anderes vorgeschrieben ist,
die Dicke der Probekérper mit der jeweiligen Tafeldicke
Uberein. Ist in Ausnahmefdllen (sieche z.B. Abschnitt 4.6.4
und 4.6.6) eine geringere Dicke erforderlich, so dirfen die
Tafeln nur gleichméafig von beiden Seiten abgearbeitet
werden.

Bei rohr- und stabférmigen Erzeugnissen sind die Probe-
korper durch Schnitte senkrecht zur Léngsachse abzutrennen;
sollen sie nur einen Anhalt fir die Typ-Zugehdrigkeit geben,
so konnen Probekdrper mit den gleichen Abmessungen wie
bei Tafeln ausgeschnitten werden (siehe Abschnitt 4.6.2).

Bei Formteilen sind die Prifungen nach Vereinbarung an
ganzen Korpern vorzunehmen; sollen sie nur einen Anhalt
fir die Typ-Zugehdrigkeit geben, so kénnen Probekérper
mit den gleichen Abmessungen wie bei Tafeln ausgeschnitten
werden.

4.3. Vorbehandlung der Probekdrper

«Vorbehandlung a”: 4stindige Lagerung bei 70°C
+2grd.

.Yorbehandlung b”: 4tdgige Lagerung im Klima 23/83
DIN 50 015.

~Yorbehandlung c": Lagerung in 90°C+2grd heiflem
Isolierdl nach DIN 51507 oder einem anderen geeigneten
Einbettmittel. Der Zahlenwert der Lagerdauer in Minuten ist
gleich dem Zahlenwert der 5fachen Dicke der Probekdrper
in mm; die Lagerdaver muf3 jedoch mindestens 5 Minuten
betragen. (Als Dicke gilt die volle Probendicke und nicht die
fir die Durchfihrung der Priiffung an einer Stelle verminderte
Probendicke.)

«Vorbehandlung d”: lagerung in Luft von 105°C
+2grd. Der Zahlenwert der Lagerdauer in Tagen ist gleich
dem Zahlenwert der Dicke der Probekérper in mm, auf
ganze mm gerundet; die Lagerdauer darf jedoch hdchstens
4 Tage betragen.

4.4. Priftemperatur

Die Probekdrper sind, sofern nichts anderes vorgeschrieben
ist, nach Angleichung an Raumtemperatur (DIN 50 014) zu
prifen.

4.5. Rohdichte

Die Rohdichte wird nach DIN 53 479 an 5 méglichst grofien
Probekérpern als Quotient aus Masse und Volumen des
Probekdrpers bestimmt. Falls es an Formteilen und &hnlichen
Teilen schwierig ist, das Volumen aus den Abmessungen
zu berechnen, wird die Rohdichte nach dem Auftriebver-
fahren oder Schwebeverfahren bestimmt.

Im Prifbericht wird die Rohdichte in g/cm? fiir jeden Probe-
kdrper gesondert angegeben.

4.6. Mechanische Eigenschaften
4.6.1. Biegefestigkeit

Die Biegefestigkeit wird nach DIN 53 452 bestimmt, jedoch
an Probekdrpern mit den Abmessungen 12 A mm X 15 mm X Er-
zeugnisdicke, ohne Vorbehandlung der Probekdrper. Die
Stitzweite wird gleich der 10fachen Dicke der Probekdrper
gewdahlt, sieche Tabelle 1.

4) Empfohlen wird, fiir Schichtprefistoffe mit Papier und
Baumwollgewebe eine scharfe, ungeschrénkte Kreissdge,
fur Schichtprefistoffe mit Asbestgewebe, Glasseiden-
gewebe und Glasseidenmatte eine trocken arbeitende
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