g_:f Siehe DIN 7737 Die Proben sollen glatte Schnitifiichen haben.
i
o
< . . 5.3 Vorbehandlung der Proben
&1 3. Allgemeine Beschaffenheit der Erzeugnisse Vorbehandl g
3 und Werkstoffeigenschaften D.° rP eb an :"g as der Pri g i1
al . . . . Die Proben werden vor der Prisfung mindestens 4 Tage
| Die cemsine Besdtinte e rugrise nd e g LTS E 036 5 vl Lofevied
9 : frei aufgehdngt.

-l

4. MaBe und zuldssige MaBabweichungen Vorbehandlung b:
g | Lange und Breite von Tafeln (sowie daraus hergesteliten Die Proben werden vor der Priifung 48 SfUQden lang in
2| Streifen und Stéiben) und Bahnen (sowie daraus hergestellten  €inem Wérmeschrank mit natiirlicher Durchlisftung (siehe
= | Streifen und Béndern) bzw. Lénge und Durchmesser von DIN 50011 Blatt 1) bei 105°C & 2° frei aufgehdngt und
£ ] Rohren aus Vulkanfiber werden im Anlieferzustand gemessen anschlieBend 18 Stunden lang bei 20°C + 2° und (80 £ 5) o
£ | und miissen den getroffenen Vereinbarungen entsprechen. relativer Luftfeuchte$) gelagert.

{Norm ist in Vorbereitung.)

Nachdruk, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des D
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Abnahme

Schichtpref3stoff-Erzeugnisse

Vulkanfiber

DIN
7738

Prifverfahren

Diese Norm ist eine Gemeinschaftsarbeit des Deutschen Normenausschusses und des Verbandes Deutscher Elektrotechniker
(VDE). Sie stimmt fiir Vulkanfiber fiir Elektrotechnik nach DIN 7737 sachlich mit VDE 0312/9. 59 iiberein.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir die Abnahme und die Prifung von
Vulkanfiber-Typen nach DIN 7737 in Lieferform von Tafeln ),
Stében, Bahnen?), Rohren und Formteilen.

Vulkanfiber, die in der Elektrotechnik verwendet wird, wird
kurz als ,Elektrovulkanfiber” bezeichnet.

2. Begriffe

5. Priifung der Werkstoffeigenschaften 3)

5.1 Anwendung

Zum Nachweis der in DIN 7737 festgelegten Werkstoff-
eigenschaften sind die Prifungen nach vorliegender Norm
durchzufihren.

Lassen die Abmessungen der Probestiicke einzelne Priifungen
nicht einwandfrei zu, so sind nur die einwandfrei durchfihr-
baren Priiffungen vorzunehmen.

Bei Prifung nach Abschnitt 5.6 bis 591 und 5.93 missen die
Einzelwerte, bei Prifung nach Abschnitt 592 und 594 die
Mittelwerte den geforderten Eigenschaftswerten entsprechen.

5.2 Proben

(Siehe hierzu auch die Angaben unter den einzelnen Prijf-
verfahren.)

Die Dicke der Probe stimmt mit der jeweiligen Tafel- bzw.
Bahndicke Gberein. Ist in Ausnahmeféllen eine geringere
Dicke erforderlich, so diirfen die Tafeln nur gleichmafig
von beiden Seiten abgearbeitet werden.

1) im gleichen Sinne gilt auch die Benennung ,,Platte”.

2) Im gleichen Sinne gilt auch die Benennung ,Rolle”.

3) In dieser Norm ist die Einheit fir die Kraft das ,Kilopond” mit dem
Zeichen ,kp”, die Einheit fir die Masse das ,Kilogramm” mit dem
Zeichen ,kg” (siehe auch DIN 1301).

Als Langsrichtung (,langs”) gilt die Herstellrichtung der
Vulkanfiber {Maschinenrichtung), die durch hdhere mecha-
nische Festigkeitswerte gekennzeichnet ist. Als Querrichtung
(»quer”) gilt die zur Maschinenrichtung rechtwinklige Richtung.

Aus Rohren sind die Proben rechtwinklig zur langsachse
abzuschneiden; sollen sie nur einen Anhalt fir die Typ-
zugehdrigkeit geben, so kdnnen Proben mit den gleichen
Abmessungen wie bei Tafeln ausgeschnitten werden.

Vorbehandlungc:

Die Proben werden vor der Prifung 4 Tage lang bei
20°C + 2° und (80 + 59,) relativer Luftfeuchte$) frei auf-
gehdngt.

5.4 Prifklima

Die Proben werden, sofern nichts anderes angegeben ist,
bei 20°C + 2° und (65 £ 29/,) relativer Luftfeuchte 4) geprift.

5.5 Dickenmessung

Die Dicke der Proben wird mit einer BiigelmeBschraube
(Mikrometer) nach DIN 863 nach Vorbehandlung a (nach
Abschnitt 5.3) gemessen.

4) Erzeugung von 65% relativer Luftfeuchie:
Exsikkator mit einem flachen GefdaB, das gesditigte Natriumnitrit-
16sung mit Natriumnitrit in reichlichem UberschuB gegeniiber der
Lésung als Bodenkdrper enthalt. (Die relative Lufifeuchte von 65%
stellt sich bei einer Temperatur von 15 bis 25 °C selbsttétig ein.)

5) Erzeugung von ‘80, relativer Luftfeuchte:
Exsikkator mit einem flachen GefaB, das gesattigte Kalivmbromid-
16sung mit Kaliumbromid in reichlichem UberschuB gegeniber der
Losung als Bodenkdrper enthdlt. (Die relative Luftfeuchte von 809
stellt sich bei einer Temperatur von 15 bis 25 °C selbsttatig ein.)

Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnormenausschuf3 Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschu3 {DNA)
Fachnormenausschu3 Elektrotechnik (FNE) im DNA
Fachnormenausschuf3 Materialpriffung (FNM) im DNA
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5.6 Rohdichte

Die Rohdichte wird an 5 Proben im Anlieferzustand mittels
der Auftriebmethode nach DIN 53479 in Essigester oder
Petroleum bestimmt.

5.7 Mechanische Eigenschaften

5701 Biegefestigkeit

Die Biegefestigkeit wird nach DIN 53452 an Proben aus
Erzeugnissen = 10 mm Dicke nach Vorbehandlung a (nach
Abschniit 5.3) in Lings- und Querrichtung bestimmt.

5702 Schlagzdhigkeit

Die Schlagzéhigkeit wird nach DIN 53 453 mit Pendelschlag-
werk 1,5 DIN 51222 an Proben aus Tafeln = 10 mm Dicke
nach Vorbehandlung a {nach Abschnitt 5.3) durch Schlag
auf die 15mm breite Fldche der Probe senkrecht zu den
Schichten (a,,;) bestimmt.

5703 Kerbschlagzdhigkeit

Die Kerbschlagzdhigkeit wird nach DIN 53453 mit dem
Pendelschlagwerk 0,4 DIN 51 222 an gekerbten Proben aus
Tafeln = 10 mm Dicke nach Vorbehandlung a (nach Ab-
schnitt 5.3) durch Schlag auf die 15mm breite Fliche der
Probe als Kerbschlagzahigkeit ay, . bestimmt.

5704 Zugfestigkeit

Die Zugfestigkeit wird in ldngs- und Querrichtung des
Probestiickes nach DIN 53 455, bei Erzeugnissen unter 1 mm
Dicke nach DIN 53112, an Proben nach Vorbehandlung a
{nach Abschnitt 5.3) bestimmt.

5.705 Dehnung beim Bruch

Die Dehnung beim Bruch wird in Léngs- und Querrichtung
des Probestiickes nach DIN 53 455, bei Erzeugnissen unter
1 mm Dicke nach DIN 53112, bestimmt.

5706 Druckfestigkeit

Die Druckfestigkeit wird nach DIN 53454 an Proben aus
Erzeugnissen = 10 mm Dicke nach Vorbehandlung a (nach
Abschnitt 5.3) bestimmt.

5707 Spaltlast (nur bei Erzeugnissen = 10 mm Dicke)

Die Spaltlast wird nach DIN 53463 an Proben nach Vor-
behandlung a (nach Abschnitt 5.3) bestimmt.

5708 Schichifestigkeit

(nur bei Erzeugnissen < 10 mm Dicke)
Die Schichtfestigkeit ist die Zugfestigkeit senkrecht zu den
Schichten. Aus den Tafeln bzw. Bahnen werden 3 Proben
von 30 mm Durchmesser enthommen, mit geeignetem Kileb-
stoff auf Buchen-Hirnholz geklebt, auf 20 mm Probendurch-
messer abgedreht und senkrecht zv den Schichten sinngemdf3
nach DIN 53455, ohne Vorbehandlung der Proben (nach
Abschnitt 5.3), zerrissen.

5709 Kugeldruckharte

Die Kugeldruckhérte wird nur an Erzeugnissen Uber 4 mm
Dicke, senkrecht zu den Schichten, bestimmt.

Eine Stahlkugel von 5mm Durchmesser (D) wird mit kon-
stanter Kraft von P = 50 kg in die Probe nach Vorbehand-
lung a {nach Abschnitt 5.3) stofifrei eingedriickt. Gemessen
wird die Eindrucktiefe h nach 60 Sekunden. Aus dieser wird
die Harte H in kg/cm? berechnet nach der Formel:

|
H=2ThD
Hierbei werden eingesetzt:
P in kg,
h in cm,
D in em.

5710 Wickelprifung

Die Wickelprifung wird bei Tafeln oder Bahnen bis 1,5 mm
Dicke an 3 Proben von 100 mm X 30 mm X Erzeugnisdicke
unmittelbar nach Vorbehandlung b (nach Abschnitt 5.3)
durchgefihrt. Sie dient zur Beurteilung der Biegsamkeit.

Der Durchmesser der Dorne richtet sich nach der Erzeugnis-
dicke (= Probendicke), siehe Tabelle.

. . Uber 0,3| Gber 0,5| Gber 1
Dicke in mm | 5 03 | bis 0,5 | bis1 | bis 1,5
Porndurchmesser 7 12 28 45
in mm

Die Proben diirfen bei der Wickelpriifung nicht brechen.

5711 Tiefungsversuch

Der Tiefungsversuch wird sinngem@B nach DIN 50101 an
Erzeugnissen < 3 mm Dicke durchgefihrt.

5.8 Elektrische Eigenschaften

5.81 Oberfldchenwiderstand

Der Oberfidchenwiderstand wird nach DIN 53 482 {VDE 0303
Teil 3/10.55) mit 1000V Gleichspannung an 5 Proben nach
Vorbehandlung ¢ (nach Abschnitt 5.3) bestimmt.

Der Oberfléchenwiderstand wird in Ohm angegeben.

5.82 Widerstand zwischen Stdpseln

Der Widerstand zwischen Stdpseln wird nach DIN 53 482
(VDE 0303 Teil 3/10. 55) mit 100V Gleichspannung an 5 Pro-
ben spétestens 2 Minuten nach der Vorbehandlung ¢ (nach
Abschnitt 5.3) bestimmt.

Der Widerstand zwischen Stopseln wird parallel zu den
Schichten und bei Rohren parallel zur Richtung der Ldngs-
achse gemessen.

Der Widerstand wird in Ohm angegeben.

583 Durchschlagfestigkeit

Die Durchschlagfestigkeit wird bei Erzeugnissen bis 4 mm
Dicke nach DIN 53 481 (VDE 0303 Teil 2/10. 55} an 5 Proben
300 mm X 300 mm senkrecht zu den Schichten mit Elektroden-
anordnung Kugel gegen Platte nach Vorbehandlung a (nach
Abschnitt 5.3) bestimmt. Zur Vermeidung von Randiber-
schlégen sind gegebenenfalls gréfiere Probenabmessungen
als 300 mm X 300 mm zuv wdhlen.

Aus der gemessenen Durchschlagspannung und der Proben-
dicke wird die Durchschlagfestigkeit errechnet und in kV/mm
angegeben.

Die zul&ssigen Mindestwerte der Durchschlagfestigkeit sind
dem Bild, das fiir 2 mm Probendicke den Werten der Typen-
tabelle DIN 7737 entspricht, zu entnehmen.

m
S
o

0
S

=Y
o

60

Durjchschlagféstigke/'t in kV/m

20

0205 0 20 30 40

Dicke in mm

Bild. Durchschlagfestigkeit von Elektrovulkanfiber senkrecht
zu den Schichten bei 20°C.
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